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(57) Изобретение относится к электро-

технической промышленности й может

быть применено при изготовлении из-

делий из керамических масс, преиму-

щественно изоляторов о Цель изобрете-

ния - расширение технологических воз-

можностей путем формования изделий

сложной формы. Для этого а устройстве,

содержащем пуансон 1 с хвостовиком 2

и механизмом 5 их вертикального пере-

мещения, хвостовик 2 выполнен состав-

ным из двух частей 3,4, снабженных

механизмом горизонтального переме-

щения одна относительно другой в

плоскости пуансона 1, при этом меха-

низм горизонтального перемещения сос-

тавных частей 3,4 хвостозика 2 кине-

матически ззакмосвязан с указанным

механизмом 5 вертикального перемеще-

ния пуансона 1. 7 ил.
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Изобретение относится к электро-

технической промышленности и может

быть применено при изготовлении из-

делий из керамических масс, преиму-

щественно изоляторов.

Цель изобретения - расширение тех-

нологических возможностей путем фор-

мования изделий сложной формы.

На фиг. 1 представлено устройство jg

в исходном положении, общий вид; на

фиг, 2 - сечение А-А на фиг, 1; на

фиг. 3 •*- узел I на фиг. 1, в исход-

ном положении; на фиг. А - то же,

в рабочем положении; на фиг. 5 - сече-^

ниє В-Б на фиг. 3 (продольное сечение

хвостовика)-,на фиг, 6 - сечение В-Б

нп фиг. 3 (поперечное сечение хвос-

товика в исходном положении)і на '

фиг. 7 - сечение Г-Г на фиг. 4 (по- 20

перечное сечение хвостовика в рабо-

чем положении).

Устройство для формования керами-

ческих изделий содержит пуансон 1 с

хвостовиком 2, выполненным составным 25

из двух частей 3 и 4, механизм 5 вер-

тикального перемещения пуансона, сос-

тоящий из привода 6, распределитель-

ного вала 7, на котором установлен

кулачок 8 рычага 9. Механизм 10 го- •£()
ризонтального перемещения составных

частей 3 и А хвостовика 2 содержит

электромагнит 11, рычаги 1 2 - 1 4 , ,

вал 15, на котором посажены штифты

16, возвратную пружину 17, одним кон- 35

цом закрепленную на пуансоне 1, дру-

гим концом она взаимосвязана с рыча-

гом 14. Кулачок 18 управления пред-

назначен для передачи команды на ко-

нечный выключатель 19. 40

Устройство работает следующим об-

разом.

От привода 6 через распределитель-

ный вал 7, кулачок 8 и рычаг 9 пуан-

сон 1 вместе с хвостовиком 2, состоя-45

щим из двух составных частей 3 и 4,

получает вертикальное перемещение

вниз, входит в массу, находящуюся во

вращающейся форме (не показано) и

производит формование тарелки изоля- ^Q

тора. Через заданное профилем кулач-

ка 18 управления время, после полу-

чения полного профиля тарелки изоля-

тора через кулачок 18 управления,

срабатывает конечный выключатель 19,

включая электромагнит 11, якорь ко-

торого через рычаги 12 — 14 провора-

чивает вал 15 с неподвижно закреплен-

ными в нем концами штифтов 16. Вто-

рые концы последних свободно переме-

щаются в пазах каждой из частей хвос-

товика 2 в направлении, перпендику-

лярном смещению. При этом их поворо-

те происходит смещение составных

частей 3 и 4 хвостовика 2 одна отно-

сительно другой в осевой плоскости

пуансона 1. В результате этого проис-

ходит формование профиля внутренней •

полости изделия.

Через определенное время, задан-

ное профилем кулачка 18 управления,

срабатывает конечный выключатель 19,

отключая электромагнит 11, и под дей-

ствием возвратной пружины 17 через

рычаги 12 - 14 вал 15 проворачивается

в обратную сторону, приводя состав-

ные части 3 и 4 хвостовика 2 в исход-

ное положение. После этого под дейст-

вием кулачка 8 и рычага 9 пуансон 1

вместе с хвостовиком 2 получает вер-

тикальное перемещение вверх. ' т?

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я .

Устройство для формования керами-

ческих изделий, преимущественно элект-

роизоляторов , содержащее привод,

пуансон с хвостовиком и механизм их

вертикального перемещения, о т л и -

ч а ю щ е е с я тем, что, с целью

расширения технологических возможнос-

тей путем формования изделий сложной

формы, пуансон выполнен составным

и снабжен механизмом взаимного гори-

зонтального перемещения его частей,

состоящим из электромагнита, пружи-

ны и системы рычагов, а привод вы-

полнен с кулачком с конечным выклю-

чателем, соединенным с электромагни-

том в единую электрическую цепь.
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