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нений путем обеспеиений безэад«^рнсй по-
становки болтов Соединение деталей 3
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содержит бо/п 1 с посадочным участком
D К участку 5 прилегают радиусный и
концессий участки. Угол дуги радмус-
чог" учгст^а выбирают из соотношения
а > arccos [1-(Д /2Р)], где A =de -do -
величина абсолютного натяіа болтово
го соединения; R - радиус ззходного
участка, de - диаметр бопта; do - диа-
Аіетр отверстий в соединяемых деталях
•~{ри г ̂ едремии болта 8 отверсі^е дета-

еи зачодный учас""* с рзсчетной дугой
обеспечивает беззадырную постановку.
В результате повышается качество сое
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Изобретение относится к боптовым со-
единениям с радиальным натягом и может
найти применение в конструкциях изделий
авиационной и космической техники.

Цель изобретения ~ повышение качест-
ва соединения путем обеспечения безза-
дирной постановки болтов.

На фиг. 1 изображено болтовое соеди-
нение е процессе установки болта; на фиг. 2 -
узел I на фиг. 1.

Болтовое соединение содержит болт 1,
установленный в отверстии 2 пакета дета-
лей 3. Болт 1 имеет головку 4, посадочный
участок 5, заходный радиусный 6, кониче-
ский 7 и резьбовой 8 участки. Угол а дуги АВ
радиусного участка задан соотношением

а > arccos(1 - ™ ) , где А= ds - d o - ве-

личина абсолютного натяга болтового сое-
динения: R - радиус заходного участка; ds -
диаметр болта; do - диаметр отверстий в
соединяемых деталях.

Соединение собирают следующим об-
разом.

Болт 1 устанавливают резьбовым участ-
ком 3 в отверстия ,2 пакета соединяемых
деталей 3. При этом заходный радиусный
участок б опирается на кромку отверстия.
При приложении осевого усилия Р к болту 1
начинается его перемещение вдоль поверх-
ности отверстия 2 пакета деталей 3. В кон-
такте с поверхностью отверстия 2
находятся посадочный участок 5 и заходный
радиусный участок б болта 1. При контакте
опорной поверхности головки болта с паке-
том деталей сборка заканчивается.

В пакет соединяемых деталей с отвер-
стиями диаметром d o = 10,0 мм требуется
установить болт диаметром de = 10,1 мм,
Величина радиуса R заходной части выбира-
егся из следующих соображений; RMMH вы-
бирается из условий дорнования, чтобы
угол дорнования был в пределах 10-15°' что
гарантирует беззадирность; RMBKC выбира-
ется из конструктивных требований, глав-
ным из которых является необходимость

полного выхода заходного радиуса участка
из пакета после постановки (требование
прочности). Увеличение R ведет к увеличе-
нию массы изделия. Например, при поста-
новке болтов с натргом в пакеты из
алюминиевых сплавов оптимальной ве-
личиной радиуса заходной части являет-
ся R = 2 мм.

При Д = 10,1-10,0=0,1 мм R = 2 мм по

соотношению а > arccos(1 — т^п) , нахо-

дят, что а > 12,83о.
Выбирают с: = 13.0°.
В этом случае расстояние h (фиг. 2) от

15 точки В до поверхности посадочной части
болта будет равно

h = R(1 -cos я ) = 0,0513 мм

Л величина б — -п =- 0,05 мм.

20 Так как h > д , то при внедрении болта в
отверстие контакт будет происходить толь-
ко по заходному радиусному участку.

Положительный эффект от использова-
ния технического решения состоит в повы-

25 шении качества болтового соединения с
радиальным натягом за счет обеспечения
беззадирной постановки болтов.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Болтовое соединение с радиальным на-

30 тягом, содержащее установленный в отвер-
стиях пакета соединяемых деталей болт с
головкой и последовательно сопряженными
с ней посадочным, заходным радиусным,
коническим и резьбовым участками, о т л и-

35 ч а ю щ е е с я тем, что, с целью повышения
качества соединения путем обеспечения
беззздирной постановки болтов, угол дуги
радиусной части определяется из соотноше-
ния:

4 0 a>arccos(1 - ^ R ) *
где Д = de - do - величина абсолютного
натяга болтового соединения;

R - радиус заходного участка;
45 d6 - диаметр болта;

do - диаметр отверстий в соединяемых
деталях.
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