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(57) Сировинна суміш для виготовлення
керамічних виробів, зокрема клінкерної цегли, що
містить глину легкоплавку, яка відрізняється тим,
що додатково містить глину вогнетривку та
гранітний відсів при наступному співвідношенні
компонентів, мас. %:

глина легкоплавка 76,0-80,0
глина вогнетривка 9,0-11,0
гранітний відсів 9,0-15,0.

Винахід відноситься до складів мас для виго-
товлення керамічних виробів з підвищеною моро-
зостійкістю, в тому числі клінкерної цегли.

Відомий склад керамічної маси [Сырьевая
смесь для изготовления керамических изделий:
А.с. 1189847 СССР, 4 МПК С 04 В 33/00/ Карякин
В.А. (СССР), - №3588706/29-33; Заявлено
10.05.83; Опубл. 07.11.85 Бюл №44], яка
використовується для виготовлення стінових
керамічних виробів, що включає, мас.%

Зола 67,0-74,0
Глина 20,0-29,6
Рідке скло 3,4-6,0
Недоліками даної маси є високе водопогли-

нання (7,0-7,8%) та низька механічна міцність при
стисканні (35,0-48,0 МПа).

Відомий також склад керамічної маси [Сырье-
вая смесь для изготовления керамических изде-
лий: Пат. 002310624 С2 Россия, МПК С 04 В 33/13/
Харьков В.Г., Красноперов А.Г., Иванова А.В., Ми-
хайлова Н.А. (Россия), - №2005120950/29-33; За-
явлено 04.07.2005; Опубл. 20.11.2007 Изобрете-
ния стран мира №11/2007], яка використовується
для виготовлення керамічних виробів різного при-
значення, в тому числі клінкерної цегли, що вклю-
чає, мас.%

Глинистий компонент 15,0-50,0
Фельзіт 35,0-80,0
Збагачений каолін 0-20,0
Шамот 0-15,0

Недоліками даної маси є наявність малопоши-
реного матеріалу - фельзиту, а також її підвищена
собівартість за рахунок використання збагаченого
каоліну.

Найбільш близькою до винаходу, що заявля-
ється, за технічною сутністю та результатом, який
досягається, є керамічна маса [Мустафин Н.Р.,
Ашмарин Г.Д. Клинкерная кераміка на основе кре-
мнеземистого сырья и техногенних отходов //
Строительные материалы. - 2006. - №1. - С. 32-33]
(прототип), яка використовується для виготовлен-
ня клінкерної кераміки, що включає, мас.%:

Глина легкоплавка 70,0-85,0
Техногенні відходи заводів органіч-
ного синтезу 15,0-30,0
Недоліками прототипу є низька морозостій-

кість (35 циклів), а також наявність в її складі від-
ходів, які непостійні за хімічним складом, мають
вузьке локальне розповсюдження та схильні до
викиду в атмосферу шкідливих оксидів вуглецю
(СО та СО2).

Задачею винаходу, що пропонується, є розро-
бка керамічної маси з підвищеною морозостійкістю
за рахунок забезпечення раціонального фазового
складу матеріалу, що досягається шляхом вве-
дення вогнетривкої глини і гранітного відсіву та
випалу керамічних виробів при 1180-1190°С.

Поставлена задача вирішується тим, що відо-
ма керамічна маса для виготовлення виробів буді-
вельного призначення, яка включає глину легко-
плавку, згідно винаходу вона додатково містить
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глину вогнетривку та гранітний відсів при наступ-
ному співвідношенні компонентів, мас.%:

Глина легкоплавка 76,0-80,0
Глина вогнетривка 9,0-11,0

Гранітний відсів 9,0-15,0
Хімічний склад компонентів керамічної маси

приведений в табл. 1.

Таблиця 1

Хімічний склад, мас.%Матеріал SiO2 А12Оз Fe2O3 ТіО2 СаО MgO К2О Na2O В.п.в.
Глина легкоплавка 73,0-76,0 6,0-8,0 5,4-7,1 0,4-0,6 0,5-0,7 0,9-1,1 1,5-1,7 0,3-0,6 6,8-7,1
Глина вогнетривка 52,1-54,0 31,0-33,0 0,7-1,5 0,7-1,2 0,2-0,4 0,2-0,5 0,2-0,3 0,1-0,2 11,6-12,0

Гранітний відсів 71,2-73,3 16,2-18,4 1,3-1,5 0,2-0,4 1,6-1,4 0,3-0,4 2,0-2,2 4,2-4,3 0,9-1,1

Керамічні маси, склад яких приведено в табл.
2, готують подрібненням компонентів до залишку
на ситі №03 не більше 1%. Одержану шихту зво-
ложують до 10-12% та методом пластичного фор-
мування виготовляють вироби. Потім напівфабри-
кат сушать та випалюють в температурному
інтервалі 1170-1180°С.

Приклад.

Виготовлення керамічної маси здійснюють
змішуванням складових компонентів та подрібнен-
ням до залишку на ситі № 03  менше 1%.  Далі в
отриману суміш додають воду до вологості 10-
12%. Вироби виготовляють методом пластичного
формування, сушать при температурі 110°С та
випалюють при 1185°С. Властивості випалених
виробів приведені в табл.3.

Таблиця 2

Склади керамічних мас, мас.%
Компоненти

1 2 3 Прототип

Глина легкоплавка 80,0 78,0 76,0 70,0-85,0

Глина вогнетривка 11,0 10,0 9,0 -

Гранітний відсів 9,0 12,0 15,0 -

Відходи заводів органічного синтезу - - - 15,0-30,0

Легкоплавкі глини традиційно використовують-
ся у виробництві керамічної цегли, але мають ву-
зький інтервал спікання (приблизно 50°С), обумо-
влений присутністю оксидів заліза, карбонатів
кальцію та магнію, гіпсу та інших домішок, що об-
межує виготовлення із вказаних глин виробів з
високою морозостійкістю. Тому, для розширення
інтервалу випалу, до складу керамічних мас про-
понується вводити вогнетривку глину та гранітний
відсів.

Вогнетривка глина під час випалу виробів ви-
ступає у якості структуроутворюючого компоненту,

який формує стійкий до високотемпературної де-
формації каркас та сприяє одержанню щільної
керамічної структури без ознак перевипалу (остек-
ловування або спучування) та відхилення виробів
від встановлених розмірів.

Гранітний відсів виступає на стадії формуван-
ня виробів у якості опіснювача, а на стадії випалу -
"плавнем" та сприяє ущільненню виробів при міні-
мальній усадці в широкому інтервалі температур
випалу,  що в свою чергу сприяє підвищенню їх
морозостійкості.

Таблиця 3

Склади мас, мас.%Компоненти 1 2 3 Прототип
Температура випалу, °С 1190 1185 1180 1200
Морозостійкість, цикли 55 54 51 35
Водопоглинання, % 3,0 3,1 3,3 3,5-3,2

Керамічна маса, що пропонується, має нижчу
температуру випалу на 15-20°С та більш високі (на
30-45%) показники морозостійкості. Необхідно та-
кож зазначити, що випалені вироби мають водопо-
глинання менше 4% та високу механічну міцність
на стискання (75-80 МПа), тому відповідають всім

вимогам, які висуваються до клінкерної кераміки
[Мороз И.И. Технология строительной керамики -
К.: Вища школа, 1972.- 416с]. Окрім того сировин-
на суміш містить недефіцитні та широко розпо-
всюджені сировинні матеріали, тому придатна для
багатотоннажного випуск^нкащкешої цегли.
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