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(57) Вогнетривка набивна маса, що містить корунд
фракції 3-0,5 мм, тонкомелену суміш глинозему з
кварцовмісною добавкою та зв'язуюче, яка
відрізняється тим, що додатково містить
тонкозернистий периклаз фракції, меншої від 0,5
мм,  тонкомелена суміш глинозему з
кварцовмісною добавкою додатково містить
периклаз з розміром часток, меншим від 63 мкм, а
як зв'язуюче набивна маса містить суху
борфосфатну зв'язку при такому співвідношенні
компонентів, мас. %:корунд фракції 3-0,5 мм 51-56

тонкозернистий периклаз фракції, ме-
ншої від 0,5 мм 4-6
тонкомелена суміш глинозему, кварцо-
вмісної добавки та периклазу з розмі-
ром часток, меншим від 63 мкм, у спів-
відношенні від 4,2:0,2:0,5 до 3,7:0,2:1 37-41
суха борфосфатна зв'язка 2-3.

Винахід стосується вогнетривкої промисловос-
ті, а саме складів вогнетривких мас для виготов-
лення монолітних футерівок теплових агрегатів з
температурою служби до 1700°C, зокрема індук-
ційних канальних та тигельних печей.

Відома вогнетривка набивна маса, яка вмішує
електроплавлений корунд фракції 3-0,5мм, тонко-
мелену суміш корунду з кварцовмісною добавкою
та зв'язуюче - ортофосфорну кислоту [Набивные
муллитокорундовые и корундовые массы без као-
линитсодержащего компонента / Ю.А. Пирогов,
Л.В. Панова, А.Г. Белогрудов и др. // Огнеупоры.
1983. №4. С. 28-31].

Проте ця набивна маса має недостатньо висо-
ку термічну стійкість та низьку стійкість до дії роз-
плаву металу.

Найбільш близькою до винаходу по технічній
сутності та досягаємому результату є вогнетривка

набивна маса, яка вміщує корунд фракції 3-0,5мм,
тонкомелену суміш глинозему з кварцовмісною
добавкою та зв'язуюче [Бабкина Л.А., Никулина
Л.H., Зинченко В.Л. Экономичность - основной
фактор в совершенствовании технологии произ-
водства набивной массы корундового состава //
Огнеупоры и техническая керамика. 1997. №3. С.
31-32].

Недоліком цієї маси є також недостатньо ви-
сока термічна стійкість (~7 теплозмін 1300°C -  во-
да) та достатньо низька стійкість до дії розплаву
металу (площа проникнення - 80мм2).

В основу винаходу поставлена задача ство-
рення вогнетривкої набивної маси, в якій додатко-
ве уведення тонкозернистого периклазу фракції,
меншої від 0,5мм, а також додаткове ведення до
тонкомеленої суміші глинозему з кварцовмісною
добавкою периклазу з розміром часток, менше від



3 83090 4

63мкм та використання сухої борфосфатної зв'яз-
ки забезпечує підвищення термостійкості та стій-
кості до дії розплаву металу, внаслідок чого під-
вищується термін служби теплових агрегатів.

Поставлена задача вирішується тим, що:
Вогнетривка набивна маса, яка вміщує корунд

фракції 3-0,5мм, тонкомелену суміш глинозему з
кварцовмісною добавкою та зв'язуюче, згідно ви-
находу, додатково містить тонкозернистий пери-
клаз фракції, меншої від 0,5мм, тонкомелена су-
міш додатково містить периклаз з розміром часток,
меншим від 63мкм, а як зв'язуюче використовуєть-
ся суха борфосфатна зв'язка, при наступному
співвідношенні компонентів, мас. %:

корунд фракції 3-0,5мм 51,0-56,0
тонкозернистий периклаз фракції,
меншої від 0,5мм 4,0-6,0
тонкомелена суміш глинозему, ква-
рцовмісної добавки та периклазу з
розміром часток, меншим від 63мкм
у співвідношенні від 4,2:0,2:0,5 до 37,0-41,0

3,7:0,2:1
суха борфосфатна зв'язка 2,0-3,0.
Відмінною особливістю винаходу є те, що тон-

козернистий периклаз фракції, меншої від 0,5мм
та тонкодисперсна алюмомагнезіальна шпінель,
яка утворюється при високотемпературній обробці
внаслідок взаємодії глинозему з периклазом з
розміром часток, меншим від 63мкм, розташовую-
чись поміж зернами заповнювача, ущільнюють
структуру, що сприяє підвищенню стійкості маси
до дії розплаву металу. Крім того, алюмомагнезіа-
льна шпінель, яка характеризується низьким кое-
фіцієнтом теплового розширення, сприяє підви-
щенню термостійкості маси.

Наявність сухого борфосфатного зв'язуючого
забезпечує спікання маси при більш низької тем-
пературі і, таким чином, ущільнює її структуру, що
також збільшує стійкість маси до дії розплаву ме-
талу.

Винахід ілюструється прикладами, наведени-
ми в таблиці.

Таблиця

Склад вогнетривких набивних мас та їх властивості

ПрикладиНайменування компо-
нентів, показники вла-

стивостей
№1 про-

тотип
№2 оптима-

льний
№3 пропону-

ємий
№4 пропону-

ємий
№5 позаме-

жний
№6 позаме-

жний
Склад маси: 1. Корунд
фракції 3-0,5мм 56,5 53,5 51,0 56,0 50,0 57,0

2. Тонкозернистий
периклаз фракції, ме-
ншої від 0,5мм

- 5,0 6,0 4,0 7,0 3,0

3. Тонкомелена суміш
глинозему з кварцов-
місною добавкою

37,5 - - - - -

4. Тонкомелена суміш
глинозему, кварцовмі-
сної добавки та пери-
клазу з розміром час-
ток, меншим від 63мкм
(у співвідношенні від
4,2:0,2:0,5 до 3,7:0,2:1)

- 39,0
(4:0,2:0,5)

41,0
(3,7:0,2:1)

37,0
(4,2:0,2:0,5)

42,0
(3,4:0,2:1,3)

36,0
(4,5:0,2:0,2)

5. Зв'язуюче: Ортофо-
сфорна кислота 6,0 - - - - -

Суха борфосфатна
зв'язка - 2,5 2,0 3,0 1,0 4,0

Властивості зразків: 1.
Термостійкість, тепло-
зміни (1300°C - вода)

7 12 11 10 8 7

2. Стійкість до дії роз-
плаву металу: площа
проникнення, мм2

80 8 12 15 24 26

У лабораторії та Дослідному виробництві ВАТ
"УкрНДІВ імені А.С. Бережного" була виготовлена
набивна маса згідно винаходу і прототипу по типо-
вій технології виготовлення набивних мас.

Термостійкість визначали по ГОСТ 7875-94 на
попередньо термооброблених при 1100°C  з ви-
тримкою 6г зразках по режиму 1300°C - вода.

Стійкість до дії розплаву металу оцінювали ти-
гельним методом при 1600°C (2г) на попередньо

термооброблених при 1100°C з витримкою 6г зра-
зках з циліндричним заглибленням діаметром
15мм та глибиною 18мм. Хімічний склад викорис-
таного сплаву, мас. %: SiO2 - 5,50; АІ2О3 - 31,30;
Fe2O3 - 50,80; CaO - 2,0; MgO - 6,53; TiO2 - 2,37;
Na2O - 0,09; SO3 - 0,98.

Як видно з таблиці, набивна маса пропонуємо-
го складу, в порівнянні з прототипом, характеризу-
ється підвищеною термостійкістю (~ в 1,7 раза) та
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більш високою стійкістю до дії розплаву металу (~
в 10 раз).

Пропонуємий винахід намічається до впрова-

дження на Дослідному виробництві ВАТ "УкрНДІВ
імені А.С. Бережного" у 2006-2007 роках.

Комп’ютерна верстка А. Крулевський Підписне Тираж 26 прим.

Міністерство освіти і науки України
Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601


