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(57) 1. Спосіб нанесення сипкого покриття на внут-
рішню поверхню виливниці машини відцентрового
лиття за допомогою консольного поворотного щі-
линного жолоба, який відрізняється тим, що кон-
соль жолоба заводять на середину довжини вили-
вниці і з'єднують із одночасно заведеною туди з
протилежного боку консоллю труби супроводу, а
місце зчленування одержаної двоопорної балки

виводять за торець виливниці, де накладають на
зчленування додаткову в'язь, після чого здійсню-
ють засипання покриття у виливницю і після його
завершення виводять місце зчленування балки за
торець виливниці, вивільнюють його від додатко-
вої в'язі, заводять знову місце зчленування на се-
редину виливниці, де роз'єднують консолі між со-
бою, і виводять їх за межі виливниці у різні боки.
2. Пристрій для виконання способу нанесення сип-
кого покриття на внутрішню поверхню виливниці
машини відцентрового лиття, що містить консоль-
ний поворотний щілинний жолоб, змонтований на
рухомому візку, підтримувальні і напрямні ролики,
який відрізняється тим, що додатково має трубу
супроводу, яка встановлена опозитно до консоль-
ного жолоба з можливістю зворотно-
поступального руху і обертання навколо своєї осі,
причому кінці щілинного жолоба і труби супроводу
обладнані для з'єднання між собою швидкороз'єм-
ними з'єднувальними елементами, з можливістю
накладення допоміжної в'язі між ними.
3. Пристрій за п. 2, який відрізняється тим, що
труба супроводу переміщається у роликових калі-
брах.
4. Пристрій за п. 2, який відрізняється тим, що
швидкороз'ємні елементи мають конічні поверхні,
що контактують між собою з можливістю накла-
дення допоміжної в'язі між ними.

Винахід стосується до області ливарного ви-
робництва, зокрема до обладнання відцентрового
лиття.

Є відомий спосіб футерування виливниці для
відцентрового лиття шляхом подачі сипучого по-
криття у виливницю футерувальним жолобом [1].
Відомий також пристрій для виконання цього спо-
собу, що являє собою пересувний візок із закріп-
леною на ньому консоллю у вигляді жолоба з по-
здовжньою щілиною, з можливістю обертання
навкруг власної осі [2].

Недоліком відомих технічних рішень є те, що
при засипці сипучого покриття у довгу виливницю
невеликих розмірів виникає небезпека захвату

вільного кінця консольного жолоба виливницею,
що обертається з огляду на те, що його прогин
набуває критичного значення. Збільшенню перері-
зу жолоба з метою підвищення його жорсткості
перешкоджає розмір центрального отвору торце-
вої кришки. При футеруванні виливниці з двох то-
рців можливі дефекти відливки у місці стику футе-
ровки і не виключений контакт рідкого металу з
тілом виливниці. Використання ж опори на вільно-
му кінці жолоба при його прогині утруднене і е са-
мостійною технічною задачею.

Технічною задачею винаходу є забезпечення
можливості безпечної засипки сипучого покриття у
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виливницю, що обертається, з одного торця за
рахунок зменшення прогину консольного жолоба.

Поставлена задача досягається тим, що, згід-
но із способом, консоль жолоба заводять на сере-
дину довжини виливниці і з'єднують з одночасно
заведеною туди з протилежного боку консоллю
труби супроводу, а місце зчленування отриманої
двоопорної балки виводять за торець виливниці,
де накладають на зчленування додаткову в'язь,
після чого здійснюють засипку покриття у вилив-
ницю,  та,  після її завершення,  виводять місце
зчленування балки за торець виливниці, вивіль-
няють від додаткової в'язі, знову заводять місце
зчленування на середину виливниці, де роз'єдну-
ють консолі між собою і виводять їх за межі вилив-
ниці у різні боки,  а також тим,  що пристрій для
здійснення цього способу, згідно із винаходом,
обладнаний додатково трубою супроводу, встано-
вленої опозитно до консольного жолоба з можли-
вістю зворотно-поступального руху і обертання
навкруг своєї осі, при чому, кінці щілинного жолоба
і труби супроводу обладнані швидко роз'ємними
з'єднувальними елементами, при цьому труба су-
проводу пересувається у роликових калібрах, а
швидкороз'ємні елементи контактують одне з од-
ним по конічним поверхням з можливістю накла-
дення між ними додаткової в'язі.

Ознак, що характеризують винахід, у сукупно-
сті достатньо для здійснення операції з нанесення
сипучого покриття у довгі виливниці малого діаме-
тра і досягнення позитивного результату у вирі-
шенні поставленої задачі, а кожний окремо необ-
хідний для ідентифікації і відмінності способу і
пристрою, що заявляються, від відомих у техніці,
що свідчить про істотність наведених ознак.

Тому наведені ознаки є достатніми у всіх ви-
падках, на які розповсюджується об'єм правової
охорони.

Крім того, пристрій має й інші ознаки, які хара-
ктеризують винахід в окремих випадках його вико-
ристання і створюють інші види технічного резуль-
тату.

Пристрій, згідно із винаходом, додатково міс-
тить в собі роликові калібри,  у яких опозитно до
жолоба розташовується труба супроводу з можли-
вістю зворотнопоступального осьового пересуван-
ня. Таке удосконалення дозволяє з мінімальними
трудовими і часовими затратами трансформувати
консольний жолоб у двохопорну балку і повертати
його у висхідний стан по мірі необхідності.

У пристрої, згідно із винаходом, швидкороз'є-
мні елементи контактують по конічним поверхням
з можливістю накладення додаткової в'язі між ни-
ми.

Така конструкція дозволяє швидко і надійно
зчленувати кінці жолоба і труби супроводу, а за
допомогою фіксатора, розташованого на з'єднува-
льному елементі жолоба, забезпечити накладення
додаткової в'язі та звільнення від неї.

Таке просте, надійне і високоефективне техні-
чне рішення забезпечує безпроблемне нанесення
сипучого покриття на внутрішню поверхню довгої
виливниці малого діаметра, що обертається. На
Фіг. 1-8 показаний пристрій, що реалізує цей спо-
сіб. Пристрій містить консольний щілинний жолоб
2, підтримувальні і напрямні ролики 3, розташовані
по торцях виливниці 1, трубу супроводу 4, що роз-
ташовується в роликових калібрах 5, 6. При цьому
калібр 6 являє собою трайбапарат, у якого верхній
ведучий ролик 8 обрезинений і обладнаний при-
водним механізмом 9. Роликові калібри 5, 6 мон-
туються на швидкоз'ємних стойках 7. Кінці щілин-
ного жолоба і труби супроводу оснащені
швидкороз'ємними з'єднувальними елементами 11
і 10 відповідно, причому з'єднувальний елемент 11
обладнаний фіксатором 12, що забезпечує накла-
дення додаткової в'язі між ними, а їх контактуючі
поверхні виконані з ідентичними конусностями.

Пристрій працює таким чином. Консоль жоло-
ба 2, розташовану на пересувному візку, заводять
на середину довжини виливниці 1,  спираючись на
підтримуючий і направляючий ролик 3. Там вона
зчленовується конічною поверхнею швидкороз'єм-
ного елемента 11 з ідентичною конічною поверх-
нею з'єднувального елемента 10 труби супроводу
4, заведеною туди ж за допомогою трайбапарата
6. Після цього трайбапарат відключають від при-
водного механізму і він працює як холостий калібр
5; консоллю жолоба 2 виштовхують трубу супро-
воду 4, що утримується опозитно до жолоба у ро-
ликових калібрах 5 і 6, за межі виливниці 1. Таким
чином отримують доступ до їх зчленування у
осьовому напрямку, причому вона не перешко-
джає обертанню жолоба навколо власної осі. У
результаті проведених операцій отримуємо футе-
рувальний жолоб у вигляді двоопорної балки, пру-
жна лінія якої згідно із сталими уявленнями опору
матеріалів буде мати прогин у 2 рази менший, ніж
у відомого консольного жолоба.

Запропоновані спосіб і пристрій забезпечують
можливість безпечного нанесення сипучого по-
криття у довгі виливниці малого діаметра за раху-
нок усунення консольної схеми засипки.
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