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(57) Мастило для волочіння дроту та прутків, до 
складу якого входить мило, яке відрізняється 
тим, що як мило містить продукт гідролізу тварин-
них жирів, омилений каустичною содою та гаше-
ним вапном, та додатково містить монофосфат 
цинку. 

 
 

 
 

Винахід "Мастило для волочіння дроту і прут-
ків" (у подальшому "Мастило") відноситься до ре-
човин, що виробляються у хімічній промисловості 
для застосування в метизному виробництві. 

Змащення для волочіння дроту і прутків засто-
совувалося з прадавніх часів. У якості мастила 
стародавні металурги використовували різномані-
тні природні речовини, переважно органічні, на 
основі мила. 

Відомими речовинами, що застосовуються для 
змащення при виробництві метизів - є мильна 
стружка, а також речовина, яка складається із ми-
ла господарського, що виготовляється по РСТ 
УССР 496-88, а також речовина для змащення 
волочіння дроту, яка складається із мила госпо-
дарського 72% і виготовлена відповідно технологі-
чному регламенту та рецептурі "ВНИИХИМПроек-
та" із "саломаси", технічних жирів, СЖК та інших 
похідних від олії речовин, яку сушать і подрібню-
ють у кульовому млині, а до створених мильних 
крихт добавляють гашене вапно, вологістю 60-
50%, і перемішують при температурі 40-60°С до 
вмісту вологи - 1%, та знову підсушують. 

Відоме також мастило, захищене патентом 
ПНР №129699 по заявці №236814 від 07.06.82 
(Див публ. 31.10.85 МКИ С10Μ5/02) - прототип. 

До складу відомого мастила, крім 10-80% ми-
ла, входять масла, вміст яких становить 20-80%, 
та каолін 10-80%. 

Недоліками відомого мастила є: 
- мастило являє собою не хімічну сполуку, а 

суміш речовин: мила, технічного масла та каоліну; 

- невизначеність фізико-хімічних властивостей; 
- нестабільність складу мастила; 
- трудомісткість  процесу  виготовлення мас-

тила. 
В основу винаходу поставлено завдання удо-

сконалення мастильної речовини для волочіння 
дроту з жирів, що піддаються гідролізу. 

В результаті гідролізу утворюються визначені 
жирні кислоти, які потім "омилюються" каустичною 
содою, і отримана мильна маса змішується з су-
хим гашеним вапном у визначених співвідношен-
нях. 

Метою винаходу є: 
- створення нових видів мастил, здатних пра-

цювати при будь-яких швидкостях будь-якими спо-
собами підготовки і волочіння будь-якого металу; 

- одержання мастила з жирів, розщеплених до 
кислот: миристинової, пальмітинової, стеаринової, 
олеїнової, лінолевої, і т.д.; 

- подовження терміну служби волочильного ін-
струменту, зниження коефіцієнту тертя і підви-
щення якості змащення. 

Поставлене завдання досягається тим, що 
Об'єктом винаходу є мастило, до складу якого 

не входить мило, яке описане в літературі [див. 
Товбин И.М. Производство мыла. - Μ.: Пищевая 
промышленность, 1976 - с.22], а мастило предста-
вляє хімічне з'єднання з формулою 
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і т.д. 
А як відомо формула мила - RCOONa. І це ма-

стило не є сумішшю мила RCOONa з Са(ОН)2 та 
іншими солями лужних металів, а початковою си-
ровиною для його отримання є жири. 

В основу отримання мастила покладено дос-
лідження процесу гідролізу жирів (яловичого, сви-
нячого, баранячого, кісткового) за різних умов 
процесу: температури, кількості води, тривалості. 
В результаті встановлено, що залежно від ступеня 
гідролізу виходять жирнокислотні емульсії, що 
містять різні жирні кислоти, які входять до складу 
жиру у різних співвідношеннях, в тому числі і не 
прогідролізований жир та гліцерин. 

Жирнокислотний склад різних жирів приведе-
ний в таблиці. 

 
Таблиця 1 

  

Жирні кислоти 
Жир 

яловичий баранячий свинячий кістковий 

Насичені, зокрема: 52,2-53,6 53,4-58,4 42-50,2 39-42 

лаурінова - 0,1-0,6 до 0,1 - 

мірістінова 3,0-3,3 2,2-3,0 0,8-1,3 - 

пальмітинова 24,0-29,2 23,6-30,5 25-30,4 20-21 

стеаринова 21-24,9 20,1-31,7 11,9-17,9 19-21 

арахінова 0,4 - - - 

Ненасичені, зокрема: 

тетрадеценова 0,4-0,6 0,2-0,8 0,1-0,2 - 

гексадеценова 2,4-2,7 1,2-1,3 1,5-2,7 - 

олеїнова 41,1-41,8 35,4-41,4 37,7-44 53-60 

синольова 1,6-1,8 2,8-3,9 5,7-7,8 5-10 

з кількістю вуглецевих атомів С20-С22 0,2-0,5 0,8-0,9 2,5-3,3   

 
Виділити жирні кислоти з жирів можна за реа-

кцією: 

 
  
Приклад 1. 
Гідроліз 10кг яловичого жиру протікає при те-

мпературі 50°С, протягом 10хв. Жирокислотна 
емульсія складається з 5% пальмітинової кислоти, 
3% - стеаринової, 8% - олеїнової, води та 2% ін-
ших жирних кислот, 82% непрогідролізованого 
жиру і 2% гліцерину та води. 

Приклад 2. 
Гідроліз 10кг яловичого жиру протікає при те-

мпературі 50°С протягом 60хв. Жирокислотна 
емульсія складається з 20% пальмітинової кисло-
ти, 18% - стеаринової, 35% олеїнової, гліцерину, 
та води. 

Природно, що омилюючи (або піддаючи реак-
ції) ці різні жирокислотні емульсії NaOH, Са(ОН)2 і 
Zn(H2PO4)2 по реакції: 

  

 
  
Ми одержуємо мастило, що містить у своєму 

складі різні жирні кислоти, і саме різні склади мас-
тил забезпечують необхідний технічний результат. 

Приклад 3. 
У ємність завантажують 40кг яловичого жиру, 

підливають 20л води, і при температурі 80°С здій-
снюють гідроліз жиру на протязі 10хв. Одержана 
жирова емульсія містить 10% кислоти пальмітино-
вої, 6% кислоти стеаринової, 10% олеїнової і 5% 
решти кислот, а також воду і 60% непрогідролізо-
ваного жиру та гліцерин. 

У гарячу жирокислотну емульсію додають 6л 
46% розчину NaOH, потім в милоподібну масу 
вводять 50кг Са(ОН)2 перемішують, охолоджують 
до 30°С і додають 5кг з монофосфату цинку. Реак-
ція відбувається на протязі 3-х годин. 

Потім масу охолоджують. Сушать при темпе-
ратурі 60°С до вмісту вологи - 1%. Потім масу охо-
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лоджують і дроблять. Мастило містить 50% жиру і 
застосовується для волочіння сталевого дроту 
діаметром до 1,2мм. 

Приклад 4. 
У ємність завантажують 40кг жиру, підливають 

20л води і при температурі 50°С проводять гідро-
ліз жиру на протязі 40хв. Одержана жирокислотна 
емульсія містить 15% кислоти пальмітинової, 10% 
кислоти стеаринової, 15% олеїнової і 10% решти 
кислот, а також 15% непрогідролізованого жиру, 
гліцерин та воду. 

У гарячу жирокислотну емульсію підливають 
14л 46% розчину NaOH, перемішують, потім у ми-
лоподібну масу додають 30кг Са(ОН)2 і 5кг 
Zn(H2PO4)2. Реакція протікає 3 години. Масу вива-
нтажують з ємності. Сушать при температурі 80°С 
до вмісту вологи - 1%. Потім охолоджують і дроб-
лять. 

Одержане мастило містить 40% жиру і засто-
совується для волочіння дроту діаметром до 2мм. 

Зміною сполучень вихідних кислот і вмісту га-
шеного вапна забезпечується створення різних за 
вмістом жиру мастил. 

Сукупність ознак речовини, що заявляється, 
дозволяє виготовити із різних жирів різні мастильні 

(сухі) речовини, призначені для волочіння дроту і 
прутків  різних  типів металу та різними технологі-
ями. 

Наведена хімічна сполука є основою складу 
мастила, навіть якщо у ньому не буде фосфорно-
кислих сполук важких металів. 

Мастило для волочіння дроту і прутків засто-
совується на метизних підприємствах з однократ-
ним і багатократним волочінням дроту і прутків при 
різних швидкостях волочіння і може виготовлятися 
на миловарних та інших відповідних підприємствах 
хімічної промисловості. 

На сьогодні, заявник виробляє такі мастила і 
вони успішно застосовуються на різних підприємс-
твах України, серед яких - Криворіжсталь (марка 
Н-2 з 50% жирністю), Днепрометиз міста Дніпропе-
тровськ, кілька підприємств міста Київ, та ін. 

Змащувальна речовина, що заявляється, за-
безпечує у порівнянні з іншими мастилами: 

- на 30% збільшує термін служби волок; 
- на 20% зменшує витрати електроенергії; 
- на 20% зменшує силу тертя; 
- на 50% скорочує витрати змащувального ма-

теріалу на 1т металу. 
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