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(57) Решітка гранулятора, що містить корпус з 
отворами, в яких з боку робочої поверхні установ-
лені високозносостійкі вставки з буртами і канала-
ми для проходу розплаву і охоплюючі їх проміжні 
втулки, що виконані з більш пластичного матеріа-
лу, ніж високозносостійкі вставки, яка відрізня-
ється тим, що високозносостійкі вставки защімле-
ні в отворах корпусу за допомогою осадженого 
матеріалу корпусу і проміжних втулок, які установ-
лені на бурти високозносостійких вставок. 

 
 

 
 

Винахід відноситься до галузі виробництва і 
переробки полімерних матеріалів, в т.ч. їх відходів, 
і може бути використаний, наприклад, для грану-
лювання полімерів, особливо високонаповнених, 
армованих або забруднених, на фільєрній плиті. 

Відома «Решітка гранулятора» /авт.свід. СРСР 
№ 894967, М.Кл.

3 
В29В1/02, від 07.05.80 р./, в якій 

для підвищення надійності роботи вжиті технічні 
рішення для усунення зсуву високозносостійких 
вставок у напрямку екструзії. Це досягнуто за ра-
хунок того, що високозносостійкі вставки з канала-
ми для проходження розплаву закріплені в тілі 
решітки за допомогою проміжних втулок, виготов-
лених з матеріала більш пластичного, ніж матері-
ал вставок і решітки. Ці втулки обхвачують вставки 
і запресовані в гнізда решітки. 

Недоліком цього рішення є необхідність мати 
великі розміри проміжної втулки, щоб вистачило 
пластичного матеріалу для заповнення порожнин 
у гніздах решітки. Це, в свою чергу, веде до збіль-
шення кроку між армуючими вставками та змен-
шення частки площі робочої поверхні (т.зв. "дзер-
кала" решітки), яка армована твердими вставками, 
а також зменшення кількості отворів у решітці. 

Найбільш близьким технічним рішенням є 
решітка гранулятора - пат. України №1147, МПК 5 
В29В9/06, від 15.06.93р. 

Решітка гранулятора містить корпус з отвора-
ми, в яких з боку робочої поверхні установлені 

високозносостійкі вставки з буртами і каналами 
для проходу розплаву полімеру. В отворах корпусу 
виконані кільцеві проточки, в які запресовані про-
міжні втулки, що охоплюють високозносостійкі 
вставки. 

Решітка гранулятора працює таким чином: 
Розплав полімеру продавлюється через кана-

ли високозносостійких вставок екструдером (не 
показаний) і виходить з боку робочої поверхні кор-
пусу, де зрізається ножем у вигляді гранул, які 
підхоплюються холодоагентом, що охолоджує їх і 
робочу поверхню корпусу. 

Таке закріплення вставок проміжними втулка-
ми виключає їх розхитування в отворах під дією 
ножа за рахунок надійного замонолічування втулок 
разом із вставками у корпусі. 

Недоліками цієї решітки гранулятора є такі: 
Кільцеві проточки в отворах корпусу решітки 

вимагають збільшення кроку між високозносостій-
кими вставками і зменшення частки площі "дзер-
кала" (робочої поверхні) решітки, яка ними захи-
щена від зносу. І хоч кожна високозносостійка 
вставка утримується в отворах добре, незахищені 
ділянки робочої поверхні корпусу решітки зношу-
ються значно швидше, що веде до виходу з ладу 
усієї решітки та ножів, а також те, що кільцеві про-
точки не дають можливості збільшити кількість 
високозносостійких вставок з каналами для прохо-
ду розплаву, що дало б змогу захистити від зносу 
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ще більшу частину площі "дзеркала" (робочої по-
верхні) решітки. 

В основу винаходу поставлено рішення насту-
пної технічної задачі -створення решітки грануля-
тора, яка б мала значно вищий ресурс роботи, 
зменшення гідравлічного опору решітки і, в цілому, 
забезпечення стабільного процесу гранулювання. 

Технічне рішення цієї задачі досягається за 
рахунок того, що решітка гранулятора має корпус, 
в якому виконані отвори, де з боку робочої повер-
хні, установлені високозносостійкі вставки з кана-
лами для проходу розплаву і буртами, на які спи-
раються проміжні втулки, що виконані з більш 
пластичного матеріалу. Високозносостійки вставки 
защімлені в отворах корпусу за допомогою оса-
дженого матеріалу корпусу і проміжних втулок. 

Суть винаходу пояснюється кресленнями. 
На фіг.1 зображена решітка гранулятора, 

фронтальний розтин; на фіг.2 - вид решітки грану-
лятора по стрілці А фіг.1; на фіг.3 - вид, де зобра-
жено фрагмент решітки гранулятора з деталями 
зібраними для закріплення осадженням. 

Решітка гранулятора містить корпус 1, який 
прикріплений до екструдера (не показаний), по 
робочій поверхні 2 якого ковзає ніж 3. В корпусі 1 
виконані отвори 4, в яких з боку робочої поверхні 2 
установлені високозносостійкі вставки 5 з буртами 
6 і каналами 7 для проходу розплаву і охоплюючі 
їх проміжні втулки 8, що виконані з більш пластич-
ного матеріалу, ніж високозносостійкі вставки 5 і 
матеріал корпуса 1. На бурти 6 вставок 5 спира-
ються проміжні втулки 8, які мають уступ 9, що 
спряжується з матеріалом корпуса 1. Канали 7 
високозносостійких вставок 5 для проходження 
розплава полімера спряжені з каналами 10 корпу-
су 1 з боку екструдера (не показаний). 

До осадження, висота високозносостійких 
вставок 5, проміжних втулок 8 та глибина отворів 4 
вибираються таким чином, щоб об'єма матеріалу 
проміжних втулок 8 та прилеглого до них матеріа-
ла корпуса 1 вистачило для повного заповнення 

порожнин між високозносостійкою вставкою 5, 
проміжною втулкою 8 та отвором 4 в корпусі 1. 
Схематично це зображено на фіг.3. Після оса-
дження та механічної обробки робочої поверхні 2 
корпуса 1 решітки, вона набуває вигляду, який 
зображений на фіг.1. 

Решітка гранулятора працює таким чином: ро-
зплав полімера продавлюється екструдером через 
канали 10 корпуса 1, канали 7 високозносостійких 
вставок 5 і видавлюється з них на робочу поверх-
ню 2 решітки, з якої зрізається ножем 3 у вигляді 
гранул. Гранули підхоплюються холодоагентом і 
транспортуються з робочого об'єма гранулятора 
на подальші операції процеса гранулювання. 

Використання запропонованої конструкції ре-
шітки гранулятора дозволяє за рахунок відсутності 
кільцевих проточок значно зменшити відстань 
(крок) між сусідніми високозносостійкими вставка-
ми. Це, в свою чергу, дає змогу на тій же площі 
робочої поверхні корпусу решітки збільшити їх 
кількість, що вирішує важливу двоєдину технічну 
задачу: 
Захистити від зносу якомога більшу частину "дзер-
кала" (робочої поверхні) решітки, що дозволить 
підвищити ресурс її роботи; 

Збільшити кількість каналів через які продав-
люється розплав. Завдяки цьому застосування 
заявленої конструкції решітки гранулятора дозво-
лить: 
Зменшити її гідравлічний опір проходу розплаву; 
Зменшити зусилля, що діють на робочі органи гра-
нулятора при екструзії розплаву; 
Зменшити потужність двигуна екструдера, що зни-
зить витрати електроенергії на одиницю продукції; 
Знизити температуру розплаву полімера, що по-
ліпшить якість продукту; 
Підвищити ресурс роботи підпорного підшипника 
екструдера. 

Все вищенаведене дає змогу підвищити зага-
льну ефективність гранулюючого устаткування. 
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