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(57) Пристрій для зварювання неповоротних сти-
ків, який містить планшайбу, зварювальний паль-
ник та автономний механізм подачі присадного 
дроту, який відрізняється тим, що додатково 
включає розміщені на планшайбі протяжну головку 
та спеціальний жолоб, які забезпечують прецизій-
ну подачу дроту у зону зварювання, при цьому 
механізм подачі присадного дроту містить касету з 
дротом, електродвигун з порожнистим валом та 
гнучкий порожнистий вал, з'єднаний з протяжною 
головкою. 

 
 

 
 

Винахід відноситься до області зварної техніки 
та може бути використана при автоматичному 
зварюванні неповоротних стиків у машинобуду-
ванні, суднобудуванні та інших галузях народного 
господарства. 

Відомий пристрій для автоматичного зварю-
вання [1], що містить газовий пальник та тракт 
подачі дроту, виповнений з подвійною кривизною, 
кінець тракту з'єднаний з мундштуком за допомо-
гою перехідної втулки. Вихідний отвір мундштука 
виповнений так, що він плавно розширюється у 
напрямі зварної поверхні заготівки. На вільному 
торці мундштука вздовж лінії ексцентриситету ви-
повнений скос під кутом 45° до верхньої границі 
вихідного отвору. Таке виповнення тракту подачі 
дроту дозволяє підвищити стабільність процесу 
зварювання. 

Основним недоліком відомого пристрою є за-
лежність швидкості вильоту присадного дроту від 
просторового положення зварювальної ванни, так 
як при його зміні збільшується опір руху дроту по 
напрямному катку. 

Відомий пристрій [2], обраний як прототип, 
який включає газовий пальник, автономний меха-
нізм подачі присадного дроту та з'єднаний з ним 
мундштук, через котрий дріт подається у зону зва-
рювання. 

Недоліком відомого пристрою є виникнення 

високих внутрішніх напруг у присадному дроті при 
її проходженні через механізм подачі, в зв'язку з 
високим опором руху дроту по напрямному кана-
лу, що приводить до погіршення якості зварних 
швів. Крім того, мундштук не забезпечує стабіліза-
цію кута входу дроту у зону зварювання в зв'язку з 
відсутністю зв'язаних радіусів вигину проволоки. 

Відомий пристрій [3] для подачі електродного 
дроту, у якому напрямний канал виповнений з екс-
трузійного насиченого поліефіру, опір руху дроту 
по каналу зменшується в 1,5-2 рази, що попере-
джує з'явлення у дроті внутрішніх напряг. 

Основним недоліком відомого пристрою є не-
стабільність кута подачі дроту у зону зварювання, 
обумовлена тим, що жорсткість напрямного каналу 
не забезпечує потрібну деформацію дроту. Це 
веде до нестабільності параметрів зварювання, 
що знижує якість зварного шва. 

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення конструкції пристрою для зварювання 
неповоротних стиків шляхом введення додаткових 
вузлів, які забезпечують прецезійну подачу приса-
дного дроту у місце зварювання та виконання тра-
кту подачі дроту з мінімальним опором, що забез-
печує стабільність параметрів зварювання, та 
підвищить якість зварного шва. 

Поставлена задача вирішується таким чином, 
що у пристрої для зварювання неповоротних сти-
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ків, який містить планшайбу, зварювальний паль-
ник та автономний механізм подачі присадного 
дроту і додатково включає розміщені на планшай-
бі протяжну голівку та спеціальний жолоб, які за-
безпечують прецезійну подачу дроту у зону зва-
рювання, при цьому механізм подачі присадного 
дроту містить касету з дротом, електродвигун з 
порожнистим валом та гнучкий порожнистий вал, 
з'єднаний з протяжною голівкою. 

Використання заявленого пристрою забезпе-
чує рівномірну подачу присадного дроту у місце 
зварювання, що дає стабільні параметри зварю-
вання. 

Між сукупністю ознак заявленого способу і те-
хнічним результатом, що досягається, є причинно-
наслідковий зв'язок, який реалізується введенням 
в пристрій протяжної голівки та спеціального жо-
лобу, які будучи закріпленими на планшайбі за-
безпечують утримання присадного дроту у площи-
ні, перпендикулярній до поверхні зварюваної 
заготовки, а спеціальний жолоб забезпечує фікса-
цію подачі дроту у зону зварювання у подовжньо-
му напрямі. В результаті забезпечується прецезій-
но точна подача дроту у зону зварювання. 

Механізм подачі присадного дроту виповнений 
таким чином, що дріт прямо з касети подається з 
регульованою швидкістю та практично не зустрі-

чає опору через порожнистий вал електродвигуна 
та гнучкий вал у протяжну голівку. 

На кресленні зображена блок-схема пристрою 
для зварювання неповоротних стиків. 

Пристрій містить 1 - зварювальну голівку, 2 - 
пальник, 3 - спеціальний жолоб, 4 - протяжна голі-
вка, 5 - гнучкий полий вал. 

Пристрій працює таким чином: 
Дріт з касети поз. 7 фіг. 1 подається у порож-

нистий вал електродвигуна поз. 6 і далі через гну-
чкий порожнистий вал поз. 5 попадає в механізм 
подачі присадного дроту (протяжна голівка) поз.4. 
Після механізма подачі присадного дроту дріт че-
рез спеціальний жолоб поз. 3 попадає в зону зва-
рювання, поз.8. 

Таким чином, заявляємий пристрій забезпечує 
високоякісне зварювання. 
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