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(57) 1. Пристрій для вагового дозування дрібноси-
пучих матеріалів, що містить витратний бункер з
послідовно розміщеними під ним живильником і
ваговим бункером із затвором, пристрій керування
дозуванням, задавач дози і силомірні датчики,
виходи яких підключені до пристрою керування
дозуванням, підключеному до керуючого входу
живильника і виходу задавача дози, який відріз-
няється тим, що він містить генератор імпульсів,
витратний бункер містить затвор, витратний і ва-
говий бункери містять пристрій обвалення зави-
сань матеріалу, живильник виконаний з можливіс-
тю здійснювати досипання матеріалу у ваговий

бункер до точної дози, а пристрій керування дозу-
ванням підключений до керуючих входів затворів
на виходах витратного і вагового бункерів, а також
до входів генератора імпульсів, з'єднаного вихо-
дами з керуючими входами пристроїв обвалення
зависань матеріалу.
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
пристрій керування дозуванням містить послідов-
но з'єднані перший елемент порівняння, релейний
елемент і комутатор, комутуючий вхід якого з'єд-
наний з виходом першого елемента порівняння,
перший елемент НІ, перше реле часу, перший
елемент І, вхід якого підключений до виходу пер-
шого виходу комутатора, другий елемент І, входи
якого підключені до виходу першого елемента І і
першого виходу комутатора, другий елемент порі-
вняння, послідовно з'єднані третій елемент І і дру-
ге реле часу, третій елемент порівняння, послідо-
вно з'єднані четвертий елемент І і другий елемент
НІ, причому входи третього елемента І підключені
до виходів другого елемента порівняння і першого
елемента І, входи четвертого елемента І підклю-
чені до виходів третього елемента порівняння і
першою реле часу, а другий вихід комутатора
з'єднаний зі входами першого елемента НІ і пер-
шого реле часу.

Винахід відноситься до металургії і може бути
застосований для дозування дрібносипучого тер-
моантрациту (тонкого млива) при виробництві вуг-
лецевих мас.

Відомий порціонний автоматичний дозатор з
уніфікованим циферблатним квадрантним силомі-
рним покажчиком (Драгилев И.А. Оборудование
для производства мучных кондитерских изделий. -
М., У, Агропромиздат, 1999. - с.127), що містить
бункер із затвором, живильник шнекового типу з
приводом, пристрій досипання матеріалу, пристрій
обвалення зависання матеріалу в бункері, анало-
говий ваговий механізм, що зважує, а також зада-
вальники грубої і точної маси і нульової ваги.

Відомий дозатор характеризується низькою
точністю  дозування  через  сильну  «текучість»

дрібносипучого матеріалу з видаткового у ваговий
бункер. Крім того, він має складну конструкцію й
обмежені  можливості  автоматизації  процесу
керування.

Найбільш близьким за технічною суттю та ре-
зультатом, що досягається, до пропонованого ви-
находу є пристрій для вагового дозування (SU
№1663446 А1 від 28.06.88, надр. 15.07.91, кл.
G01G13/00), що містить видатковий бункер з по-
слідовно розміщеними під ним живильником і ва-
говим бункером із затвором, пристрій керування
дозуванням, задавальник дози і силомірні датчики,
виходи яких підключені до пристрою керування
дозуванням, підключеному до керуючого входу
живильника і виходу задавальника дози.
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Недоліком відомого пристрою для вагового

дозування є низька точність дозування через «те-
кучість» дрібносипучого матеріалу з видаткового
бункера через живильник у ваговий бункер і утво-
рення зависань матеріалу у конічних частинах
видаткового і вагового бункерів, що не забезпечує
своєчасне завантаження і повне вивантаження з
вагового бункера відмірюваної дози.

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення пристрою для вагового дозування дрібно-
сипучих матеріалів, у якому нове виконання еле-
ментів і зміна конструктивних зв'язків між ними
забезпечують підвищення точності дозування і
автоматизацію процесу дозування.

Поставлена задача вирішується тим, що в
пристрої для вагового дозування, що містить ви-
датковий бункер з послідовно розміщеними під
ним живильником і ваговим бункером із затвором,
пристрій керування дозуванням, задавальник дози
і силомірні датчики, виходи яких підключені до
пристрою керування дозуванням, підключеному до
керуючого входу живильника і виходу задавальни-
ка дози, відповідно до винаходу новим є те, що він
містить генератор імпульсів, видатковий бункер
містить затвор, видатковий і ваговий бункери міс-
тять пристій обвалення зависань матеріалу, живи-
льник додатково здійснює досипання матеріалу у
ваговий бункер до точної дози, а пристрій керу-
вання дозуванням підключений до керуючих вхо-
дів затворів на виходах видаткового і вагового
бункерів, а також до входів генератора імпульсів,
з'єднаному виходами з керуючими входами при-
строїв обвалення зависань матеріалу.

Між сукупністю істотних ознак винаходу, що
заявляється,  і  технічним  результатом,  що  дося-
гається,  існує  наступний  причинно-наслідковий
зв'язок.

Наявність генератора імпульсів і пристроїв об-
валення зависань матеріалу в конічних частинах
видаткового і вагового бункерів, керованих генера-
тором імпульсів при наборі заданої дози і розван-
таженні вагового бункера після набору дози, до-
зволяє виключити утворення зависань матеріалу і
забезпечити повне розвантаження вагового бунке-
ра від матеріалу, а наявність керованого затвора
на виході з видаткового бункера дозволяє пере-
крити доступ «текучого» дрібносипучого матеріалу
в живильник після набору дози на 5-10кг менше
заданої і здійснити досипання матеріалу до точної
дози за рахунок матеріалу, що знаходиться в жи-
вильнику після закриття затвора і тим самим під-
вищити точність дозування.

Сутність винаходу пояснюється кресленнями,
де на Фіг.1 приведена функціональна схема при-
строю для вагового дозування дрібносипучих ма-
теріалів, а на Фіг.2 - структурна схема пристрою
керування дозуванням.

Пристрій для вагового дозування дрібносипу-
чих матеріалів (Фіг.1) містить у собі видатковий
бункер 1 із затвором 2 і пристроєм обвалення за-
висань матеріалу 3, живильник шнекового типу 4 з
редуктором 5 і двигуном 6, ваговий бункер 7 із
затвором 8 і пристроєм обвалення зависань мате-
ріалу 9, силомірні датчики 10, задавальник дози
11, генератор імпульсів 12, з'єднаний по виходу з
пристроями  обвалення  зависань  матеріалу  і

пристрій керування дозуванням 13, з'єднаний по
входах із задавальником доз 11 і силомірними
датчиками 10, а по виходах з керуючими входами
затворів 2 і 8, приводом живильника 6 і генерато-
ром імпульсів 12.

Пристрій керування дозуванням 13 (Фіг.2) міс-
тить послідовно з'єднані елемент порівняння 14,
релейний елемент 15 і комутатор 16, комутуючий
вхід якого з'єднаний з виходом елемента порів-
няння 14, елемент 17НЕ, реле часу 18, елемент
19И, перший вхід якого підключений до першого
виходу комутатора 16, елемент 20И, входи якого
підключені до виходу елемента 19И і комутатора
16, елемент порівняння 21, послідовно з'єднані
елемент 22И, входи якого підключені до виходів
елемента порівняння 21 і елемента 19И, реле часу
23, елемент порівняння 24, послідовно з'єднані
елемент 25И, входи якого підключені до виходів
елемента порівняння 24 і реле часу 18, елемент
26НЕ, причому другий вихід комутатора 16 з'єдна-
ний зі входами елемента 17НЕ і реле часу 18.

Пристрій працює таким чином. Вихідний сиг-
нал із силомірних датчиків 10 надходить на перші
входи елементів порівняння 14, 21, 24 пристрою
керування дозуванням 13. На другий вхід елемен-
та порівняння 24 подається сигнал від задаваль-
ника дози, що відповідає нульовій вазі вагового
бункера.

На другі входи елементів порівняння 21 і 14
подаються сигнали від задавальника дози 11, що
відповідають значенням заданої дози «грубо» і
«точно» відповідно, причому значення сигналу
«грубо» відповідає значенню маси на 5-10кг мен-
ше в порівнянні із сигналом «точно».

При надходженні сигналу (від командного при-
строю чи схеми автоматики)  на включення при-
строю дозування в роботу комутатор 16 перево-
диться у верхнє за схемою положення і на виході
елемента 20И з'являється сигнал, що включає
привід 6 живильника 4.

Одночасно включається реле часу 23, що по
закінченні заданої витримки часу (20-30сек.) видає
сигнал на відкриття затвора 2 і включення генера-
тора імпульсів 12, що одним з виходів включає в
роботу пристрій обвалення зависань матеріалу 3.

При наборі дози до значення «грубо» елемент
22И відключає генератор імпульсів 12, пристрій
обвалення зависань матеріалу 3 і закриває затвор
2. Живильником 4 здійснюється досипання мате-
ріалу у ваговий бункер до «точної» дози за раху-
нок матеріалу, що знаходиться в живильнику. При
наборі дози до значення «точно» релейний еле-
мент 15 переключає комутатор 16 у нижнє за схе-
мою положення, включається реле часу 18. Вихід
елемента 17НЕ відключає привід 6 живильника 4.
Після закінчення часу витримки реле часу 18 че-
рез елементи 25И и 26НЕ видає сигнали на від-
криття затвора 8 і на включення генератора імпу-
льсів 12, що своїм другим виходом включає
пристрій обвалення зависань матеріалу 9. Почи-
нається розвантаження вагового бункера. При
досягненні нульової ваги елемент порівняння 24
через елементи 25И і 26НЕ відключає генератор
імпульсів 12 і закриває затвор 8. Цикл дозування
закінчився.
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Як замикаючі пристрої використовуються пне-

вмошибери. Пристрої обвалення зависань матері-
алу побудовані на базі редукторів і пневмоклапа-
нів, через які з заданою періодичністю в конусну
частину бункерів надходить осушене повітря.

Як живильник використовується шнек з герме-
тичним корпусом. Генератор імпульсів, задаваль-
ник доз і пристрій керування дозуванням виконані
з використанням стандартних елементів, що се-
рійно випускаються.
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