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(57) 1 Циліндр формуючий розширений паперо-
робної машини, що містить утримуючий вал із хре-
стовинами, кільця та повздовжні колосники, який
відрізняється тим, що колосники кріпляться до
радіально-рухомих відносно осі циліндра, в розра-
хованих межах, секторів, а їх переміщення та оріє-

нтація забезпечується поворотом губчастих коліс
із спіральними напрямними і закріплених до хрес-
товин кільцями із радіальними напрямними, а по-
вертання зубчастих коліс здійснюється привідними
валами передачі із внутрішнім зубчастим зачеп-
ленням
2 Циліндр за п 1, який відрізняється тим, що жо-
рсткість циліндра забезпечується опорними вуз-
лами хрестовин, розпірно-стяжними та фіксуючи-
ми елементами секторів, кілець, привідних валів, а
також з'єднання олосників чеканкою та паянням
3 Циліндр за п 1 та п 2, який відрізняється тим,
що конструкція циліндра виконана із прокату коро-
зійностійких металів, а пар тертя - із різнорідних
корозійностійких металів

Винахід відноситься до папероробного облад-
нання та може бути використаним в целюлозно-
паперовій промисловості

Формування полотен цінних паперів масою від
65 до 80г/м2 здійснюється на формуючому сітко-
вому циліндру, розміщеному у ванні із прямоточ-
ною системою, рециркуляцією, підводом маси че-
рез розподільник потоку на швидкості 45-50м/хв
для забезпечення оптимальної структури та тов-
щини полотна паперу

Волокнисте полотно в результаті зневоднення
волокнистої суспензії формується на ЗОВНІШНІЙ
профільовані и поверхні сітки, покриваючої повер-
хню формуючого циліндра

Відомий формуючий пристрій круглосіткової
папероробної машини, утримуючий перфорований
циліндр, обтягнутий сіткою, торцеві вакуумні каме-
ри, ванну для подачі волокнистої суспензії та бан-
дажні ущільнення, кожне із яких складається із
стяжної стрічки, кільцевої еластичної стрічки, пе-
рекриваючої зазор між перфорованим циліндром і
торцевою вакуумною камерою, а бандажні ущіль-
нення мають додатково стяжні стрічки, охоплюючи
еластичні стрічки над торцевими вакуумними ка-
мерами, причому перфорований циліндр має кіль-
цеві канали для подачі води, розміщені під стяж-
ними стрічками

(АС СССР №956677, кл D21F1/60, 1982г)

Відомий формуючий циліндр, утримуючий вал
із опорними хрестовинами та кільцями, до яких
закріплені повздовжні колосники, утворюючі цилі-
ндричну перфоровану поверхню для покриття сіт-
ками (Эйдлин М Я Бумагоделательные и отдело-
чные машины М Изд "Лесная промышленность",
1970г Стр491 492 Прототип)

Недоліком відомої конструкції формуючого
циліндра є значна трудоємкість технологічної опе-
рації заміни, сіток, та регулювання зусилля їх натя-
гу

Мета розробки - удосконалення конструкції
формуючого циліндра для можливості регулюван-
ня діаметра циліндра - опорної базової поверхні
для сіток

Суттєва різниця удосконаленої конструкції
формуючого циліндра полягає в тому, що його
опорна базова поверхня складається із симетрич-
но розміщених секторів із закріпленими повздовж-
німи колосниками, радіально переміщуємих відно-
сно ВІСІ циліндра в розрахованих межах

Переміщення та орієнтація секторів забезпе-
чується поворотом зубчастих коліс із спіральними
спрямовуючими за допомогою приводних валів
передачі із внутрішнім зубчастим зачепленням та
закріпленими до хрестовин кільцями із радіальни-
ми напрямними

Жорсткість циліндра забезпечується торцеви-
ми та проміжними опорними вузлами хрестовин,
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розташованих по довжині робочої поверхні цилін-
дра, розпірно-стяжними елементами сеісгорів, кі-
лець, фіксуючими елементами кріплення привід-
них валів, закріпленням колосників в пазах
секторів чеканкою та пайкою

Конструкція циліндра виконана із прокату ко-
розійностійких металів збірно-зварною Працезда-
тність пар тертя забезпечується використанням
різнорідних корозійностійких металів

На фіг 1 та фіг 2 креслень приведене принци-
пове рішення удосконаленої конструкції

На валу циліндра 1 розміщені, біля хрестовин
2 опорні вузли із закріпленими до хрестовин тор-
цевими 3, проміжними 4 кільцями із радіальними
спрямовуючими та опорні конструкції 5 зубчастих
коліс, 6 із спіральними спрямовуючими, повертає-
мих приводними валами 7 передачі із внутрішнім
зубчастим зачепленням

Між поверхнями кілець 3 і 4 із радіальними та
зубчастих коліс 6 із спіральними спрямовуючими
розмішені рухомі сектори 8 із шпонками та встав-
ками для орієнтованого радіального їх переміщен-
ня

Між опорними вузлами із рухомими секторами
розміщені проміжні сектори 9

У радіальних пазах рухомих та проміжних сек-
торів закріплені повздовжні колосники 10

Фіксація положення секторів забезпечується
розпірно-стяжними елементами конструкції 11,
кілець 12

Привод передачі із внутрішнім зубчастим за-
чепленням утримує чотири приводних вала, симе-
трично розміщеними відносно ВІСІ циліндра з мож-
ливістю ручного або механізованого повороту
одночасно із обох торців вала за допомогою двох
гайковертів із визначеним граничним крутячим
моментом

В залежності від напрямку повертання приво-
дних валів здійснюється переміщення рухомих та
проміжних секторів із закріпленими колосниками
на збільшення або на зменшення діаметра утво-
реної опорної для сіток поверхні циліндра

Розраховуєма величина кута підйому та дов-
жина спіральної напрямної забезпечують граничні
величини мінімального та максимального діамет-
рів циліндра при мінімально та максимально допу-
скаємих окружних зазорах між секторами

Розробка, виготовлення та освоєння формую-
чого, розширюючогося циліндра при виробництві
паперів сприяє удосконаленню технологічного
процесу заміни сіток, використанню їх різних видів,
регулюванню зусилля натягу, збільшенню ДОВГОВІ-
ЧНОСТІ експлуатації та зниженню трудоємкості ро-
біт, використанню для других технологічних по-
треб

Виготовлений по замовленню Малинської па-
перової фабрики циліндр із можливістю регулю-
вання діаметра в межах 950 1045мм освоюється
при виробництві цінних паперів
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