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(57) Пристрій для зберігання і транспортування
довгомірних циліндричних виробів, що включає

кінцеві і, щонайменше, одну проміжну опори, кож-
на з яких виконана у вигляді фасонного
моноблока, на протилежних сторонах котрого си-
метрично виконані ложементи для укладання
циліндричних виробів, і напрямні для стягуючих
елементів, який відрізняється тим, що бокові
стінки суміжних опор сполучені між собою за до-
помогою замкових з'єднань, кожне з яких виконано
у вигляді виступу на торці бокової стінки однієї
опори і заглиблення на торці бокової стінки іншої
опори, а напрямні для стягуючих елементів вико-
нані у вигляді поздовжніх виїмок, розташованих на
ЗОВНІШНІХ поверхнях кінцевих опор

Винахід відноситься до тари для транспорту-
вання і зберігання довгомірних циліндричних ви-
робів і може бути використаний для упакування,
транспортування і зберігання труб, наприклад на-
сосно-компресорних, і інших циліндричних виробів

Одними з найбільше важливих вимог, які
пред'являються до тари для зберігання і транспор-
тування довгомірних циліндричних виробів, явля-
ється простота і зручність експлуатації

Відомий пристрій для зберігання і транспорту-
вання довгомірних циліндричних виробів, що
включає кінцеві і, щонайменше, одну проміжну
опори, кожна з яких виконана у вигляді фасонного
моноблока, на протилежних сторонах котрого си-
метрично виконані ложементи для укладання ци-
ліндричних виробів, і напрямні для стягуючих еле-
ментів (Патент СРСР №1838209 «Пристрій для
зберігання і транспортування труб», МПК В 65 D
85/20, опубл ЗО 08 93, бюл №32)

У відомому пристрої опори виконані у вигляді
фасонних армованих моноблоків У якості елемен-
тів, що армують, використані прямокутні профілі з
поздовжніми каналами, що служать напрямними
для стягуючих елементів

Недоліком відомого пристрою є складність
конструкції, висока трудомісткість і складність про-
цесу пакетування виробів, обумовлені необхідніс-
тю застосування додаткових пристроїв та присто-

сувань, необхідних для протягування стягуючих
елементів через поздовжні канали прямокутних
профілів напрямних

У основу цього винаходу поставлена задача
створення такого пристрою для зберігання і транс-
портування довгомірних циліндричних виробів,
застосування якого дозволило б спростити процес
пакетування труб за рахунок спрощення конструк-
ції пристрою

Поставлена задача вирішується тим, що в
пристрої для зберігання і транспортування довго-
мірних циліндричних виробів, що включає кінцеві і,
щонайменше, одну проміжну опори, кожна з яких
виконана у вигляді фасонного моноблока, на про-
тилежних сторонах котрого симетрично виконані
ложементи для укладання циліндричних виробів, і
напрямні для стягуючих елементів, ВІДПОВІДНО до
винаходу, бокові стінки суміжних опор сполучені
між собою за допомогою замкових з'єднань, кожне
з яких виконано у вигляді виступу на торці бокової
стінки однієї опори і заглиблення на торці бокової
стінки іншої опори, а напрямні для стягуючих еле-
ментів виконані у вигляді поздовжніх виїмок, роз-
ташованих на ЗОВНІШНІХ поверхнях кінцевих опор

Виконання бокових стінок опор сполученими
між собою за допомогою замкових з'єднань, кожне
з який виконано у виді виступу на торці бокової
стінки однієї опори і заглиблення на торці бокової

О

о
о
ю
о>
ю



59500
стінки іншої опори, а також виконання напрямних
для стягуючих елементів у вигляді поздовжніх виї-
мок на ЗОВНІШНІХ поверхнях кінцевих опор дозво-
ляє спростити конструкцію пристрою, що у свою
чергу дозволяє зменшити трудомісткість процесу
пакетування виробів за рахунок того, що забезпе-
чує можливість виконання зовнішнього обв'язу-
вання опор стягуючими елементами по периметрі
без застосування додаткових пристроїв та присто-
сувань

Надалі винахід пояснюється докладним опи-
сом його виконання з посиланнями на креслення,
на яких

на фіг 1 зображений пристрій для зберігання і
транспортування довгомірних циліндричних виро-
бів (загальний вид),

на фіг 2 схема завантаження пристрою для
зберігання і транспортування довгомірних цилінд-
ричних виробів

Пристрій для зберігання і транспортування до-
вгомірних циліндричних виробів (фіг 1,2) включає
розташовані одна над іншою кінцеві і, щонаймен-
ше, одну проміжну опори 1 і 2 (фіг 1), кожна з яких
виконана у вигляді фасонного моноблока, на про-
тилежних сторонах котрого симетрично виконані
ложементи 3 для укладання циліндричних виробів,
і напрямні 4 для стягуючих елементів 5 (фіг 2), у
якості яких може бути використана сталева, скло-
волоконна або нейлонова стрічка Радіус ложеме-
нтів 3 (фіг 1) може бути різноманітним і в кожному
конкретному випадку відповідає радіусу циліндри-
чних виробів, що упаковуються

Бокові СТІНКИ 6 кінцевої і проміжної опор 1 і 2
або проміжних опор 2 сполучені між собою за до-
помогою замкових з'єднань, кожне з яких виконано
у вигляді виступу 7 на торці бокової стінки 6 однієї
опори 1 і 2 і заглиблення 8 на торці бокової стінки
6 іншої опори 2 11

Виступи 7 і заглиблення 8 на торцях бокових
стінок 6 опор 1 і 2 розташовані хрестоподібне, що
забезпечує компактність упакування та універса-
льність нижньої і верхньої кінцевих опор 1

Напрямні 4 для стягуючих елементів 5 викона-
ні у вигляді поздовжніх виїмок на ЗОВНІШНІХ повер-
хнях кінцевих опор 1

Поздовжні виїмки 4 виконані з плавними заок-
ругленнями

Упакування виробів за допомогою пристрою
для зберігання і транспортування довгомірних ци-
ліндричних виробів здійснюється наступним чи-
ном

За допомогою мостового крана циліндричні
вироби, наприклад труби, укладають на нерухомо
встановлену кінцеву опору 1 у ложементи 3 Після
укладання перший ряд труб закривають поверх
проміжною опорою 2 таким чином, щоб виступи 7,
розташовані на торцях бокових стінок 6 одних
опор 1 і 2, були сполучені із заглибленнями 8 бо-

кових стінок 6 інших опор 2 і 1 Утворене таким
чином замкове з'єднання бокових стінок 6 опор 1 і
2 забезпечує жорсткість конструкції, що дозволяє
уникнути поперечних стосовно осі опор 1 і 2 зсувів,
при цьому по усій висоті пакета формується глад-
ка бічна поверхня

Аналогічно укладають наступні ряди труб, при
цьому проміжні ряди труб укладають на проміжні
опори 2, а останній ряд труб закривають верхньою
кінцевою опорою 1

Сформований таким чином пакет обв'язують
зовні по периметру гнучким стягуючим елементом
5 При цьому зверху і знизу стягуючий елемент 5
укладають в поздовжні виїмки напрямних 4 За-
вдяки виконанню виїмок напрямних 4 заокругле-
ними, стягуючий елемент 5 не піддається дефор-
мації вигину

Після доставки вантажу в місце призначення,
пристрій разом із трубами встановлюють для збе-
рігання Перших ряд труб вивантажують після
зняття верхньої кінцевої опори 1, а наступні ряди
труб вивантажують по черзі після зняття наступних
проміжних опор 2

Запропонована збірна-розбірна конструкція
пристрою для зберігання і транспортування дов-
гомірних циліндричних виробів проста у виготов-
ленні і зручна в експлуатації Ця конструкція за-
безпечує компактність укладання виробів і
можливість багаторазового и використання

Пристрій, не завантажений виробами, може
складуватися стопами, що забезпечує більш раці-
ональне використання складських приміщень

У порівнянні з прототипом трудомісткість фо-
рмування пакета довгомірних циліндричних виро-
бів значно знижується, при цьому самий пакет ви-
робів більш надійно фіксується, що покращує
умови експлуатації, а також надійно захищає ви-
роби від ушкоджень при завантаженні і транспор-
туванні

Крім того, відсутність напрямних, виконаних як
у прототипі у формі подовжніх каналів в опорах,
дозволяє зменшити габаритні розміри конструкції

Конструкція пристою для зберігання і транспо-
ртування довгомірних циліндричних виробів може
бути виготовлена в умовах промислового вироб-
ництва на стандартному устаткуванні з викорис-
танням стандартних вузлів і комплектуючих

Найбільше доцільно його використання на під-
приємствах трубної промисловості

Висока економічна ефективність від викорис-
тання винаходу виникає при транспортуванні сфо-
рмованих за допомогою пристрою пакетів із дов-
гомірними виробами в залізничних вагонах, тому
що запропонована конструкція дозволяє забезпе-
чити максимально можливу повноту завантаження
вагонів, що у свою чергу дозволяє значно знизити
транспортні витрати
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