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(57) 1 Спікальний агломераційний візок, що
містить встановлену на ходові ролики
суцільнозварну раму, яка складається з несучих

балок і ребер жорсткості, розташованих перпенди-
кулярно подовжнім балкам, ЗНІМНІ борти і колосни-
ки, який відрізняється тим, що несучі подовжні
балки рами мають двотавровий переріз, причому у
ЗОВНІШНІХ балок горизонтальні полки зміщені усе-
редину рами, а внутрішні балки мають симетрич-
ний переріз
2 Спікальний агломераційний візок за п 1, який
відрізняється тим, що товщина вертикальних
стінок подовжніх балок і ребер жорсткості вибира-
ється в залежності від МІЦНІСНИХ характеристик
низьколегованих марок сталі, легованих молібде-
ном, хромом, ванадієм і ніобієм при обов'язковій
умові, що вуглецевий еквівалент не перевищує
0,43

Винахід відноситься до області металургії і
може бути використаний для виготовлення спіка-
льних ВІЗКІВ в агломераційному виробництві

Відома конструкція спікальних агломераційних
ВІЗКІВ, що містить встановлену на ходових роликах
суцільнозварну раму, яка складається з несучих
подовжніх балок і ребер жорсткості, розташованих
перпендикулярно балкам Між подовжніми балка-
ми встановлюються литі колосники На раму вста-
новлені ЗНІМНІ борти Рама спікального агломера-
ційного візка виконується суцільнозварною із сталі
марки 03Г2С-12 і має подовжні балки Г-подібної
(ЗОВНІШНІ балки) і Т-подібної (внутрішні балки) фо-
рми (патент України №192 - узятий за прототип)

Зважаючи на умови роботи спікальних ВІЗКІВ,
одним із недоліків конструкції й обраного матеріа-
лу прототипу є передчасний вихід їх з експлуатації
(утому числі для ремонту) через прогин рами візка
в середній частині, що приводить до травмування
вакуум-камер, а також прогар полиць, що веде до
випадання дорогих колосників, зупинці агломера-
ційної стрічки і втрати виробництва й агломерату

В основу запропонованого винаходу постав-
лене завдання удосконалення конструкції зварної
рами спікального агломераційного візка за рахунок
зміни конструкції подовжніх балок рами і вибору
матеріалу, що дозволяє поліпшити експлуатаційні
характеристики

Поставлене завдання вирішується тим, що не-
сучі подовжні балки рами мають двотавровий пе-
ретин, причому в ЗОВНІШНІХ балок горизонтальні
полки зміщені усередину рами, а внутрішні балки
мають симетричний перетин Товщина вертикаль-
них стінок подовжніх балок і ребер жорсткості ви-
бирається в залежності від МІЦНІСНИХ характерис-
тик низьколегованих марок сталі, легованих
молібденом, хромом, ванадієм і ніобієм при обо-
в'язковому виконанні вимоги по вуглецевому екві-
валенту - не більш 0,43 для гарної зварюваності
елементів рами

Сталі, що рекомендуються, мають границю те-
кучості від 280МПа до 460МПа, у той час як грани-
ця текучості сталі 09Г2С складає 305МПа

На фіг 1, 2 зображений загальний вид спікаль-
ного агломераційного візка зі зварною рамою, що
складається з ЗОВНІШНІХ (1) і внутрішніх (2) по-
довжніх балок і ребер жорсткості (3) У раму вста-
новлюються колосники (8), ЗНІМНІ борти (9)

На фіг 3 показаний перетин А по фіг1, із кот-
рого видно, що ЗОВНІШНІ подовжні балки мають
двотавровий перетин із вертикальною стінкою (5) і
горизонтальними полками (4), зміщеними усере-
дину рами, а внутрішні подовжні балки є симетри-
чними і складаються із вертикальних стінок (7) і
горизонтальних полиць (6)

На фіг 4 зображений перетин зовнішньої по-
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довжньої балки На фіг 5 зображений перетин вну-
трішньої подовжньої балки

Товщина горизонтальних полиць подовжніх
балок прийнята рівною 25мм, що зв'язано з важ-
кими умовами експлуатації даних елементів Тов-
щина вертикальних стінок подовжніх балок може
бути різною в діапазоні від 18 до 24мм у залежнос-
ті від МІЦНІСНИХ властивостей (границі текучості)
застосовуваної стали Для виготовлення подовж-
ніх балок пропонується застосовувати різні низь-
колеговані марки сталі з границею текучості (аог)
від 280МПадо460МПа

Порівняння несучої здатності подовжніх балок
рами спікального агломераційного візка запропо-
нованої конструкції з прототипом (патент України
№192) пропонується звести за коефіцієнтом зміни
несучої здатності подовжніх балок

К = Кі х К2,

w v

запропонованих сталей по відношенню до границі
текучості сталі 09Г2С-12 (а 0 2 = 305МПа)

Величина моменту опору згинання перетину
подовжніх балок фіг 4, 5 рами спікального агломе-
раційного візка знаходять по відомих формулам
опору матеріалів

2L
V\L =

Н CM

де І - момент інерції перетину відносно осі X-
X

= 2-
Н-гн

CM

x ^ - коефіцієнт зміни сумарного мо-
менту опору згинання перетину подовжніх балок
запропонованої конструкції по відношенню до су-
марного моменту опору подовжніх балок прототи-
пу

а ° 2 - коефіцієнт зміни границі текучості

12 12 ' \ 2
Зроблені розрахунки показують (таблиця), що

запропонована конструкція подовжніх балок і за-
стосування низьколегованих марок сталей, лего-
ваних молібденом, хромом, ванадієм і ніобієм при
виконанні вимог по вуглецевому еквіваленту не
більш 0,43 дозволяє підвищити несучу здатність
подовжніх балок рами спікального агломераційно-
го візка в 1,65 - 2,49 рази (таблиця) і таким чином
вирішити наступні задачі

- збільшити термін експлуатації спікального
агломераційного візка, у тому числі міжремонтний
період,

- скоротити витрати на ремонт і виготовлення
нових апікальних агломераційних ВІЗКІВ

Таблиця

№№
п/п

1

2

Варіант
конструкції

зварної
рами

Зварна
(прото-
тип)

Зварна
(пропону-
ЄМОІ

конструк-
ції)

Товщина
вертикальних
стінок балок,

Ьг, мм

20

18
19
20
21
22
23
24

Момент
опору пе-

реріза
зовнішньої

балки,
о

W X 3 o B , C M

3 0 9 , 0

4 2 1 , 6

4 2 8 , 8

4 3 6 , 1

4 4 3 , 3

4 5 0 , 5

4 5 7 , 8

4 6 5 , 0

Момент
опору

переріза
внутрі-
шньої
балки,
WXBH,

см3

342,5

654,6
661,8
669,0
676,3
683,5
690,8
698,0

Сумарний
момент

опору пе-
реріза ба-

лок, W x ^ =
2(WX30B +
WXBH), CM

1303,0

2152,3
2181,2
2210,2
2239,2
2268,1
2297,2
2326,0

Коефіцієнт
зміни мо-

менту опо-
ру перері-

за
ВІДНОСНО

до прото-
типу, Кі

1,0

1,63
1,67
1,70
1,72
1,74
1,76
1,79

Межа те-
кучості

матеріалу,
ао,2, МПа

305 (до
09Г2С-12)

460
430
400
370
340
310
280

Коефіцієнт
зміни межі
текучості
матеріалу
ВІДНОСНО

до прото-
типу, «2

1,0

1,51
1,41
1,31
1,21
1,11
1,02
0,92

Коефіцієнт
зміни несучої
спроможності
балок, К = Кі

+ К2

1,0

2,49
2,35
2,23
2,08
1,93
1,8

1,65
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