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(57) 1. Спосіб виготовлення свічки, що включає 
почергове занурення сформованої заготовки з 
гнітом у різнокольорові рідинні суміші із розплав-
леного парафіну та фарби, з охолодженням у воді 
після кожного занурення, до утворення корпусу з 
бажаною кількістю різнокольорових прошарків, з 
виконанням у визначених місцях прорізів різної 
глибини та/або зрізів пластин, які деформують, 
утворюючи різноманітні форми, який відрізняєть-
ся тим, що після останнього занурення заготовки у 
суміш із розплавленого парафіну та фарби вида-
ляють її нижню частину, яка утворюється зі стікаю-
чих прошарків парафіну та фарби, а після охоло-
дження корпус покривають прозорим парафіном. 
2. Спосіб виготовлення свічки за пунктом 1, який 
відрізняється тим, що прорізи виконуються на 

утворених прошарках парафіну та фарби між за-
нуреннями заготовки у суміші із розплавленого 
парафіну та фарби. 
3. Спосіб виготовлення свічки за пунктом 1, який 
відрізняється тим, що для запобігання перетікан-
ню розплавленої свічної маси через край свічки у 
верхній частині корпусу навколо гніту у центрі ви-
конується заглиблення. 
4. Спосіб виготовлення свічки за пунктом 1, який 
відрізняється тим, що після повного застигання 
корпус лакують. 
5. Спосіб виготовлення свічки за пунктами 1, 2, 3 
або 4, який відрізняється тим, що ще неостиглу 
видалену нижню частину заготовки деформують, 
утворюючи корпус, що має різноманітні форми, а 
потім у корпусі виконують вертикальний крізний 
отвір, через який просмикується гніт. 
6. Спосіб виготовлення свічки за одним із пунктів 
1, 2, 3, 4 або 5, який відрізняється тим, що осно-
ва заготовки виготовляється із суміші парафіну та 
стеарину. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до хімічної про-
мисловості, та може бути використана у свічному 
виробництві. 

Відомий спосіб виготовлення свічки, де при ви-
готовленні парафінового корпусу з гнітом і покрит-
тям, для запобігання перетіканню розплавленої 
парафінової маси через краї свічки, сформовану 
свічну заготовку почергово занурюють у різноко-
льорові рідинні суміші із розплавленого парафіну 
та фарби, з охолодженням у воді після кожного 
занурення, до утворення бажаної кількості різно-
колірних прошарків покриття і, після останнього 
занурення, на ще не остиглій, зафарбованій кіль-
кома шарами, свічній фігурній заготовці, у визна-
чених художнім задумом місцях роблять різної 
глибини прорізи, утворюючи, на прорізаних плас-
тинах, різнокольорові смужки від прошарків пок-
риття, та зрізують, у визначених місцях, усі про-
шарки покриття до внутрішньої, злегка прозорої, 
парафінової маси, після чого пластини згинають, 
вигинають та скручують, утворюючи багатофігурні 

візерунчасті свічні форми, які, задля надання їм 
фарфорового блиску, після повного застигання 
занурюють у лак [1]. 

Недоліками зазначеного способу є: 
1. Парафінова заготовка, оскільки парафін має 

невисоку температуру плавлення: 40-65°С, та гус-
тину: 0,880-0,915 г/см

3
 (15°С) [2]. Таким чином, 

свічка, що виготовлена на основі парафінової за-
готовки, швидко згорає. 

2. Після останнього занурення сформованої 
заготовки у суміш із розплавленого парафіну та 
фарби, не видаляють її нижню частину, яка утво-
рюється зі стікаючих прошарків парафіну та фар-
би, що по-перше: збільшує час потрібний для об-
робки корпусу задля надання йому стійкості та 
естетичного вигляду, а по-друге: позбавляє мож-
ливості виготовити ще одну свічку, додатково не 
витрачаючись на необхідні матеріали. 

3. Прорізи роблять шляхом зрізання усіх про-
шарків покриття до внутрішньої, злегка прозорої 
парафінової маси, на корпусі після останнього 
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занурення заготовки у різнокольорові рідинні су-
міші із розплавленого парафіну та фарби, що пе-
решкоджає покриттю внутрішніх поверхонь таких 
прорізів черговими прошарками розплавленого 
парафіну та фарби. Таким чином, під час горіння 
свічці, через всі зроблені у такій спосіб прорізи, 
проникає світло позбавлене яскравих кольорів. 

4. Заявлене у відомому способі покриття, що 
повинно запобігати перетіканню розплавленої па-
рафінової маси через краї свічки, не відповідає 
заявленому технічному результату, оскільки пок-
риття заготовки різнокольоровими прошарками із 
парафіну та фарби, аж ніяким чином не запобігає 
перетіканню розплавленої парафінової маси через 
краї свічки, так як температура плавлення парафі-
ну, із якого виготовлена заготовка, та виконанні 
різнокольорові прошарки - однакова. Таким чином, 
і заготовка, і прошарки покриття - будуть плавити-
ся одночасно. 

5. У відомому способі пропонується корпус за-
нурювати у лак. Однак, в такому випадку, гострі 
вінця зрізаних пластин із прошарків парафіну, при 
покритті їх лаком із подальшим його затвердінням, 
можуть створювати небезпеку, пов'язану з можли-
вими порізами кожного покрову людини під час 
контакту з різною свічкою. 

В основу створення корисної моделі постав-
лене завдання з оптимізації виробництва декора-
тивних свічок та удосконалення (покращення) їх 
споживацьких властивостей. При здійсненні за-
пропонованої корисної моделі може бути отрима-
ний технічний результат - розширення функціона-
льних можливостей без збільшення трудовитрат, а 
також витрат на додаткові матеріали. 

Для чого у відомому способі, що включає по-
чергове занурення сформованої заготовки з гнітом 
у різнокольорові рідинні суміші із розплавленого 
парафіну та фарби, з охолодженням у воді після 
кожного занурення, до утворення корпусу з бажа-
ною кількістю різнокольорових прошарків, з вико-
нанням у визначених місцях прорізів різної глиби-
ни та/або зрізів пластин, які деформують, 
утворюючи різноманітні форми, пропонується піс-
ля останнього занурення заготовки у суміш із роз-
плавленого парафіну та фарби, видаляти її нижню 
частину, яка утворюється зі стікаючих прошарків 
парафіну та фарби, а після охолодження корпусу, 
покривати його прозорим парафіном, який згла-
джує гострі вінця зрізаних пластин із прошарків 
парафіну, а також додатково закріплює утворені 
різноманітні форми. 

Таким чином, новим у заявленому технічному 
рішенні є те, що після останнього занурення заго-
товки у суміш із розплавленого парафіну та фар-
би, видаляють її нижню частину, яка утворюється 
зі стікаючих прошарків парафіну та фарби, а після 
охолодження корпус покривають прозорим пара-
фіном. 

Перераховані признаки, що відрізняються від 
прототипу, є необхідними та достатніми у всіх ви-
падках, на які розповсюджується обсяг правової 
охорони заявленої корисної моделі. 

Крім того: 
1. Основу заготовки пропонується виготовляти 

із суміші парафіну та стеарину, що збільшує час 

горіння свічки, завдяки додавання до парафіну 
стеарину, температура плавлення якого (53-65°С) 
та густина (0,92г/см

3
 (20°С) вище за ті ж самі пока-

зники парафіну (температура плавлення: 40-65°С, 
густина: 0,880-0,915г/см

3
 (15°С) [3], [2]. 

2. Прорізи пропонується робити на утворених 
прошарках парафіну та фарби між зануреннями 
заготовки у суміші із розплавленого парафіну та 
фарби, що надає можливість покриття внутрішніх 
поверхонь таких прорізів черговими прошарками 
розплавленого парафіну та фарби. Таким чином, 
під час горіння свічці, через всі зроблені у такій 
спосіб прорізи, проникає світло насичене яскрави-
ми кольорами, що збільшує ефект враження отри-
маного споживачами під час горіння свічки. 

3. Для запобігання перетіканню розплавленої 
свічної маси через край свічки пропонується у вер-
хній частині корпусу навколо гніту у центрі зробити 
заглиблення, наприклад, у формі колодязю, який 
поступово наповнюючись розплавленою свічною 
масою, стримує її від перетікання через край свіч-
ки під час горіння. 

4. Після повного застигання корпусу, поперед-
ньо покритого прозорим парафіном, пропонується 
його лакувати, що виключає небезпеку, пов'язану з 
можливими порізами кожного покрову людини під 
час контакту з різною свічкою, а також запобігає 
ломкості та кришінню утворених на свічці різнома-
нітних форм. 

Відомості, які підтверджують можливість здій-
снення корисної моделі 

1. Створюємо заготовку шляхом заливання 
розплавленої маси із суміші парафіну та стеарину 
у будь-яку форму, де попередньо у центрі розмі-
щуємо гніт. 

2. Після повного застигання заготовки, почер-
гово занурюємо її у різнокольорові рідинні суміші із 
розплавленого парафіну та фарби, з охолоджен-
ням у воді після кожного занурення, роблячи про-
різи на утворених прошарках парафіну та фарби 
між зануреннями. 

3. Після останнього занурення заготовки у су-
міш із розплавленого парафіну та фарби, видаля-
ємо її нижню частину, яка утворюється зі стікаючих 
прошарків парафіну та фарби. Видалену, ще не 
остиглу нижню частину деформуємо, утворюючи 
корпус, що має різноманітні форми, а потім у кор-
пусі робимо вертикальний крізний отвір, через 
який просмикуємо гніт, після чого охолоджуємо 
сформовану свічку у воді до повного застигання. 

4. На ще не остиглому основному корпусі з 
бажаною кількістю різнокольорових прошарків, 
робимо у визначених місцях прорізи різної глибини 
та/або зрізи пластин, які деформуємо, утворюючи 
різноманітні форми. 

5. У верхній частині корпусу навколо гніту у 
центрі робимо заглиблення. 

6. Після охолодження корпус покриваємо про-
зорим парафіном. 

7. Після повного застигання корпус лакуємо. 
Запропонований спосіб надає можливість ви-

готовити одразу дві свічки: різьблену, яка дає яск-
раве насичене кольорами свічення під час горіння, 
та ліплену, а також виключає небезпеку, пов'язану 
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з можливими порізами кожного покрову людини 
під час контакту з різною свічкою. 
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