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(57) Чаша віброживильника, що містить
циліндричну обичайку та обичайку з дуго-
подібними лотками, яка відрізняється тим, що
додатково містить гвинтові лотки, встановлені в
циліндричній обичайці, обичайка з дугоподібними
лотками виконана конічної форми і встановлена в
верхній частині циліндричної обичайки, причому
дугоподібні лотки спряжені з гвинтовими лотками
прямолінійними елементами

Винахід відноситься до галузі машино- і при-
ладобудування і може бути використаний для жи-
влення деталями багатопозиційних автоматів па-
ралельної дії

Відома чаша з гвинтовими лотками багатопо-
токового вібраційного живильника [Авторське сві-
доцтво СРСР № 241935, Б в № 14, 1969р "Много-
ручьевой вибрационный питатель"] Виходи лотків
розташовані по вертикалі і при виведенні їх на
горизонтальну площину потрібні довгі перехідні
лотки, в результаті чого відбувається віддалення
живильника від завантажуваних пристроїв і додат-
ково виникає необхідність забезпечення перемі-
щення деталей по самих перехідних лотках При
зменшенні довжини перехідного лотка на ньому
появляються ДІЛЬНИЦІ з кривизною малого радіуса,
по якому не можливо транспортувати довгі деталі,
що впливає на продуктивність чаші віброживиль-
ника

Відома чаша вібраційного живильника з каска-
дним розташуванням заходів [Я Г Гринштейн, Е Г
Вайсман системы питания автоматов в приборо-
строении М "Машиностроение" 1966] Вона може
бути використана лише для простих деталей із-за
неможливості орієнтування деталей більш склад-
ної форми При цьому потоки, що розташовані по
периферії чаші заповнюються гірше ніж ті, що зна-
ходяться ближче до її центра, що приводить до
зниження продуктивності живильника

Відома чаша з гвинтовим лотком вібраційного
пристрою для подачі деталей, який має і трубки
для їх подачі з розташованими в середині по їх
повздовжній осі пружними стержневими елемен-
тами [Авторське свідоцтво СРСР № 1266364,

Б в № 41, 1986р "Вибрационное устройство для
подачи деталей"] Цей пристрій не придатний для
транспортування довгих деталей

Відома чаша віброживильника [Авторське сві-
доцтво СРСР № 712321, Б в № 4, 1980р "Устрой-
ство для ориентированной укладки изделий"], яка
має циліндричну обичайку та обичайку з дугоподі-
бними лотками

Однак, дана чаша яка має рухомий горизонта-
льний диск із центральною втулкою і дугоподібни-
ми лотками для виробів, що виконані по двох екс-
центричних кривих, має злам на переході втулка-
лоток, що затрудняє вхід до лотка деталей з від-
ношенням довжини до діаметра небагато більшим
одиниці До цього ж в МІСЦІ переходу деталі нахо-
дяться в навалі, що також утруднює їх вихід у лот-
ки, тобто знижує продуктивність чаші живильника

В основу винаходу поставлено завдання ство-
рити чашу віброживильника, в якій за рахунок но-
вого конструктивного виконання забезпечувався б
надійний перехід деталей з гвинтових лотків у ду-
гоподібні лотки і, як наслідок, підвищення продук-
тивності чаші віброживильника

Поставлена задача вирішується тим, що чаша
віброживильника, що містить циліндричну обичай-
ку та обичайку з дугоподібними лотками, згідно з
винаходом, додатково містить гвинтові лотки,
встановлені в циліндричній обичайці, обичайка з
дугоподібними лотками виконана конічної форми і
встановлена в верхній частині циліндричної оби-
чайки, причому дугоподібні лотки спряжені з гвин-
товими лотками прямолінійними елементами

Встановлення в циліндричній обичайці гвинто-
вих лотків дозволяє забезпечити рух деталей з
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днища чаші, де вони знаходяться в навалі, догори
у дугоподібні лотки

Виконання обичайки у вигляді конічної форми
забезпечує спряження гвинтового лотка з дугопо-
дібним лотком за допомогою прямолінійного еле-
менту При цьому спряження всіх послідовно роз-
міщених елементів є таким, що в точках
спряження дотичні являються загальними для всіх
елементів, чим забезпечується плавність спря-
ження і тому надійний перехід деталей з гвинтово-
го лотка в ВИХІДНІ ділянки, і тим самим підвищення
продуктивності віброживильника

На фіг 1 зображена чаша віброживильника в
розрізі, а на фіг 2 - вид зверху, де 1 - циліндрична
обичайка, 2 - конічна обичайка, 3 - гвинт, 4 - коніч-
не днище, 5 - гвинтовий лоток, 6 - прямолінійний
елемент, 7 - дугоподібний лоток

Чаша віброживильника складається з цилінд-

ричної обичайки 1 в верхній частині якої встанов-
лена конічної форми обичайка 2 з дугоподібними
лотками 7 та прямолінійними елементами 6 Цилі-
ндрична обичайка 1 містить багатозахідні гвинтові
потоки 5 та конічне днище 4 Циліндрична обичай-
ка 1 та конічна обичайка 2 з'єднані між собою, на-
приклад, гвинтами 3 Дугоподібні лотки 7 спряжені
з гвинтовими лотками 5 прямолінійними елемен-
тами 6

Чаша віброживильника працює наступним чи-
ном Під ДІЄЮ направленої вібрації деталі, що за-
сипані в чашу навалом, зкочуються з конічного
днища 4 циліндричної обичайки 1, западають на
західні ділянки гвинтового лотка 5 і рухаються по
ньому вверх, потрапляють у прямолінійні елемен-
ти 6 обичайки конічної форми 2, а потім у дугопо-
дібні лотки 7, і далі до завантажуваних позицій
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