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(57) Спосіб безтраншейної заміни підземних тру-
бопроводів, що включає пропускання по старому
трубопроводу робочого органа, що складається зі
збірно-розбірних вузлів, центрування у вхідному
приямку робочого органа відносно старого трубо-
проводу послідовним введенням в стару трубу
вузлів робочого органа та затягування за ним но-
вого трубопроводу, який відрізняється тим, що
перед центруванням здійснюють пропускання по
старому трубопроводу тягового троса і попереднє
складання пристрою шляхом послідовного, на-
приклад шарнірного, приєднання одне до одного і
троса збірно-розбірних вузлів пристрою, при цьому
приєднання одне до одного троса і збірно-
розбірних вузлів здійснюють поза вхідним приям-
ком

о
Винахід стосується будівельного виробництва

і може бути використаний при безтраншейній замі-
ні старих підземних трубопроводів

Відомий також спосіб заміни труб (ЕР
0216100), що включає руйнування старого підзем-
ного трубопроводу, вдавлювання уламків в довко-
лишній грунт шляхом пропускання через трубо-
провід, який руйнують, робочого органа та
затягування в утворену свердловину нової труби

Недоліком цього способу є необхідність риття
великих приямків (за довжиною), неможливість
виконання робіт у стиснених умовах

Відомо спосіб безтраншейної заміни підземних
трубопроводів (див патент РФ №2116517), що
включає пропускання по старому трубопроводу з
вхідного приямка у приймальний робочого органа,
який складається зі збірно-розбірних вузлів, та
затягування за ним нового трубопроводу Вузли
робочого органа послідовно вводяться в стару
трубу Складання вузлів один з одним здійснюєть-
ся у вхідному приямку Це забезпечує можливість
проведення робіт з приямків менших розмірів

Недоліком цього способу є трудомісткість,
складність та незручність складання органу з вуз-
лів у стиснених умовах приямка або колодязя ма-
лого розміру

Технічною задачею, розв'язуваною даним ви-
находом, є підвищення ефективності та зручності
роботи

Поставлена задача вирішується тим, що при
безтраншейній заміні підземних трубопроводів, що
включає пропускання по старому трубопроводу
робочого opraHat який складається зі збірно-
розбірних вузлів, центрування у вхідному приямку
стосовно старого трубопроводу послідовним вве-
денням в стару трубу вузлів робочого органа та
затягування за ним нового трубопроводу, перед
центруванням здійснюють попереднє складання
робочого органа за допомогою шарнірного сполу-
чення вузлів між собою Це дозволяє підвищити
ЦІЛІСТЬ, надійність доставки вузлів в приямок у
стиснених умовах і створити достатньо зручні
умови для роботи

Доцільно попереднє складання робочого орга-
ну здійснювати поза вхідним приямком Це підви-
щить якість, зручність і продуктивність роботи

Доцільно перед початком центрування робо-
чого органа стосовно старої труби робочий орган
розмістити під кутом до осі старої труби Це під-
вищить зручність подачі вузлів до вхідного приям-
ка

Винахід ілюструється кресленнями
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на фіг 1 зображений робочий орган, введений

у вхідний приямок під кутом до осі старої труби,
на фіг 2 зображене центрування та введення в

стару трубу першого вузла робочого органа,
на фіг 3 зображене центрування відносно осі

старої труби другого вузла робочого органа,
на фіг 4 зображене введення другого вузла в

стару трубу та центрування третього вузла робо-
чого органа,

на фіг 5 - уведення нового трубопроводу
Запропонований спосіб реалізується наступ-

ним чином
Робочий орган попередньо на поверхні скла-

дається з вузлів 1, 2, 3 за допомогою шарнірного
сполучення вузлів між собою і з'єднується з про-
пущеним з приймального приямка через стару
трубу 4 тяговим елементом, наприклад, тросом 5
Далі робочий орган опускається у вхідний приямок
6 перпендикулярно старій трубі 4 (фиг 1) Потім
перший вузол 1 робочого органа центрують стосо-
вно старої труби 4 і вводять за допомогою тягово-
го елемента 5 до неї (фіг 2) Після цього центру-
ють другий вузол 2 робочого органа стосовно
старої труби 4 (фігЗ) Після чого за допомогою
тягового троса 5 вводять вузли 1 і 2 робочого ор-
гана в стару трубу 4 (фіг 4) Третій вузол 3 робочо-
го органа центрують відносно старої труби 4 Далі
включають у роботу привід робочого органа (вузол
3) і натягненням тягового троса 5 вводять в стару
трубу 4 увесь робочий орган Потім приєднують до

нього першу секцію нового трубопроводу 7 і про-
довжують роботу, послідовно доточуючи секції
нового трубопроводу

Після закінчення заміни старого трубопроводу
4 на новий 7 і виходу в приймальний приямок вуз-
ла 1 робочого органа вузол 1 орієнтують вертика-
льно вверх, потім послідовно орієнтують вертика-
льно вверх наступні вузли робочого органа і увесь
робочий орган виймають з приймального приямка

Таким чином, запропонований спосіб дозволяє
виконати роботи по заміні трубопроводів, викорис-
товуючи приямки малих діаметрів робочим орга-
ном, який перевищує за довжиною розміри приям-
ків, при цьому забезпечуючи зручність роботи
Особливо ефективно застосовувати спосіб при
заміні труб великого діаметра, коли обладнання
теж має великі розміри і складання робочого орга-
на з вузлів безпосередньо у приямку (як правило,
як приямки використовуються старі колодязі) над-
звичайно складне та трудомістке Більше того,
реалізація способу дозволяє взагалі виключити
присутність в тісному колодязі оператора при
складанні, центруванні та введенні в стару трубу
робочого органа, дозволяє прокладати новий тру-
бопровід, діаметр якого практично дорівнює діаме-
тру колодязя, тому що немає потреби у МІСЦІ В
КОЛОДЯЗІ для розміщення оператора

Такі ж переваги дає цей спосіб й при вийманні
робочого органа з приймального колодязя
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