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(72) ДОЛІНСЬКИЙ АНАТОЛІЙ АНДРІЙОВИЧ, ШУ-
РЧКОВА ЮЛІЯ ОЛЕКСАНДРІВНА, ГАНЗЕНКО ВА-
ЛЕНТИНА ВАСИЛІВНА, ШУЛЯК ВІКТОР ВОЛО-
ДИМИРОВИЧ, МАРКІН ОЛЕКСАНДР 
ВОЛОДИМИРОВИЧ, РАДЧЕНКО НАТАЛІЯ ЛЕО-
НІДІВНА 
(73) ІНСТИТУТ ТЕХНІЧНОЇ ТЕПЛОФІЗИКИ НАЦІ-
ОНАЛЬНОЇ АКАДЕМІЇ НАУК УКРАЇНИ 
(57) 1. Лінія отримання пастоподібного продукту, 
що містить бункер, змішувач компонентів, дозую-
чий пристрій, патрубок вводу сировини і патрубок 
виводу готового продукту, гомогенізатор, яка від-
різняється тим, що додатково оснащена роторно-
пульсаційним апаратом, екструдером високого 

тиску, бункером для зволоження бобів сої, при-
строєм для змішування компонентів, який склада-
ється з патрубка подачі рідких компонентів та пат-
рубка подачі розплаву диспергованих частинок 
сої, при цьому патрубок подачі рідких компонентів 
врізаний співвісно в коліно патрубка подачі розп-
лаву диспергованих частинок сої, в зоні змішуван-
ня, на відстані 10-30мм від фільєри головки екст-
рудера. 
2. Лінія отримання пастоподібного продукту, яка 
відрізняється тим, що коліно патрубка подачі 
розплаву виконано з радіусом заокруглення 45°. 
3. Лінія отримання пастоподібного продукту, яка 
відрізняється тим, що співвідношення діаметрів 
патрубка подачі розплаву диспергованих частинок 
сої та патрубка подачі рідких компонентів стано-
вить 3:1. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до комбікормової, 
харчової та фармацевтичної промисловості і може 
використовуватись при отриманні пастоподібного 
продукту. 

Відома лінія отримання пасти, обрана нами в 
якості прототипу, (деклараційний патент України 
№20071, 5 B01F5/00; В02С19/06), що включає бун-
кер, живильник, змішувач, акустично-вихрову ка-
меру подрібнення з сепаруючим пристроєм, дозу-
ючий пристрій для компонентів, кавітаційний 
змішувач трьохфазового потоку з обтікаючим при-
строєм, колектор подачі і регулятор подачі суміші, 
диспергатор-змішувач з резонаторами та центра-
льним перфорованим дефлектором, фільтри. 
Принцип роботи лінії полягає в тому, що камера 
для подрібнення виконана акустично вихровою та 
з'єднана з кавітаційним змішувачем трьохфазово-
го потоку у вигляді кільцевого каналу з обтікаючим 
пристроєм, дозуючим пристроєм компонентів і 
розташованим за ним диспергатором-змішувачем, 
що виконаний у вигляді вихрової камери зі сфери-
чними резонаторами на внутрішній боковій повер-
хні, з центральним перфорованим патрубком від-
бору продукту і встановленим у верхній частині 

камери конусним перфорованим дефлектором, що 
утворює з кришкою відсік для сепарації відпрацьо-
ваного повітря, який з'єднується за допомогою 
каналу з камерою, а через фільтри у формі дифу-
зорів - з оточуючим середовищем. 

При обробці сировини, за даною технологією, 
відсутній процес подрібнення та термічна обробка 
компонентів, що забезпечує знешкодження шкід-
ливих ферментів, мікрофлори. Крім того, при 
отриманні пасти, щоб уникнути пошкодження об-
ладнання, використовується тільки однорідна 
очищена дрібнодисперсна сировина без сторонніх 
домішок. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
удосконалення лінії отримання пастоподібного 
продукту шляхом додаткового її оснащення екст-
рудером високого тиску, роторно-пульсаційним 
апаратом та пристроєм для змішування компонен-
тів, що дозволяє отримувати пастоподібний про-
дукт на виході з екструдера використовуючи аку-
мульовану теплоту струменю розплаву та 
реалізувати енергозберігаючу технологію. 

Використання екструдера високого тиску до-
зволяє одночасно здійснювати подрібнення, тер-
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мообробку з метою знешкодження антипоживних 
речовин і мікрофлори, пластифікацію оброблюва-
ного матеріалу, формування необхідної мікростру-
ктури та заданих властивостей продукту. Крім то-
го, за рахунок тиску, що створюється на виході з 
філь'єри здійснюється транспортування розплаву 
диспергованих частинок сої в пристрій для змішу-
вання компонентів. 

Завдяки тому, що патрубок подачі рідких ком-
понентів врізаний соосно в коліно патрубка подачі 
розплаву диспергованих частинок сої, в зоні змі-
шування та розташований на відстані 10-30мм від 
філь'єри екструдера забезпечується миттєве змі-
шування гарячого потоку розплаву з рідкими ком-
понентами, що дозволяє використовувати акуму-
льовану теплоту струменю розплаву. 

Розташування дозатора вентильного типу на 
патрубку подачі рідких компонентів забезпечує 
подачу рідкого компоненту в заданій кількості. 

Співвідношення діаметрів патрубків подачі ро-
зплаву диспергованих частинок сої та патрубку 
подачі рідких компонентів становить 3:1, що за-
безпечує рівномірну подачу компонентів виходячи 
з їх реологічних властивостей. 

Застосування роторно-пульсаційного апарату 
дозволяє отримати дрібнодисперсний пастоподіб-
ний продукт. 

Суть запропонованої корисної моделі поясню-
ється кресленням на якому зображено лінію отри-
мання пастоподібного продукту. 

До складу лінії отримання пастоподібного про-
дукту входить бункер 1 для зволоження бобів сої, 
екструдер високого тиску 2, патрубок 3 для подачі 

розплаву диспергованих частинок сої, патрубок 4 
для подачі рідких компонентів, що врізаний соосно 
в коліно патрубка подачі розплаву диспергованих 
частинок сої в зоні змішування на відстані 10-30мм 
від філь'єри і має заокруглення з радіусом 45°. 
Патрубок подачі рідких компонентів оснащений 
дозатором 10 вентильного типу. Співвідношення 
діаметрів патрубка подачі розплаву диспергованих 
частинок сої до патрубка подачі рідких компонен-
тів становить 3:1. Для зберігання рідких компонен-
тів встановлено бункери 5,6 з дозаторами 7. Єм-
ність 8, що оснащена мішалкою та нагрівальною 
оболонкою, слугує для отримання суміші рідких 
компонентів і підтримання заданої температури, 
роторно-пульсаційний апарат 9 для отримання 
дрібнодисперсного пастоподібного продукту. 

Технологічна лінія працює наступним чином. 
Перед подачею бобів сої в екструдер здійсню-

ється їх попереднє зволоження у бункері, 1 після 
чого боби сої надходять в екструдер високого тис-
ку 2 для подрібнення, термообробки та пластифі-
кації. З бункерів 5 та 6 дозаторами 7 рідкі компо-
ненти надходять у змішувач 8. У змішувачі 8, що 
оснащений мішалкою та нагрівальною оболонкою, 
здійснюється перемішування компонентів з підт-
риманням заданої температури для запобігання 
затвердіння рідких компонентів. Зі змішувача 8 
рідкі компоненти дозовано за допомогою вентиля 
10 патрубком подачі рідких компонентів 4, надхо-
дять у патрубок подачі розплаву диспергованих 
частинок сої для змішування та одночасної пасте-
ризації. Після цього пастоподібний продукт пода-
ється для обробки в роторно-пульсаційний апарат. 
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