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(57) 1. Кутове роз'ємне з'єднання труб, що вклю-
чає дві труби і кутовий елемент для роз'ємного 
з'єднання труб, який має форму двох сполучених 
під кутом циліндрів, вільні торці яких перпендику-
лярні осям циліндрів і мають форму круга, діаметр 
якого дорівнює зовнішньому діаметру труб, що 
з'єднуються, в кутовому елементі виконано два 
крізні канали змінного перерізу, в кожному каналі 
отвір меншого перерізу виконаний з боку торцевої 

частини циліндра, вісь кожного каналу співпадає з 
віссю одного з циліндрів, кутовий елемент з'єдна-
ний двома стрижньовими різьбовими елементами 
з двома розпірними втулками, яке відрізняється 
тим, що кожна розпірна втулка має діаметр, що не 
перевищує внутрішній діаметр труби, і виконана у 
формі цанги, розрізний кінець якої введений до 
труби, у втулці виконаний осьовий канал, який має 
ділянку, що звужується у бік розрізного кінця роз-
пірної втулки до діаметра, розмір якого менше 
діаметра стрижньового різьбового елемента, ко-
жен стрижньовий різьбовий елемент пропущений 
через канал кутового елемента і введений до 
осьового каналу розпірної втулки на відстань, при 
якій її розрізний кінець розведений в сторони із 
забезпеченням ущільнення зовнішньої поверхні 
розпірної втулки і внутрішньої поверхні труби. 
2. Кутове роз'ємне з'єднання за п. 1, яке відрізня-
ється тим, що як стрижньовий різьбовий елемент 
використовується меблева стяжка. 
3. Кутове роз'ємне з'єднання за п. 1 або 2, яке ві-
дрізняється тим, що виходи каналів кутового 
елемента з боку бічних поверхонь закриті заглуш-
ками. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до елементів 
з'єднання труб, зокрема до кріпильних елементів 
металевих труб, що використовуються у меблево-
му виробництві. Об'єктом корисної моделі є куто-
ве, зокрема Г-подібне, з'єднання труб, що включає 
кутовий елемент. 

Відомо безліч кріпильних елементів, призна-
чених для з'єднання труб і виконаних у формі 
муфт різної конфігурації. 

Як прототип з'єднання вибрано з'єднання труб 
з використанням муфти системи Джокер типу «S» 
(R 42), виробництва фірми ABM S.A, Польща [Ка-
талог АВМ, стор.3: - Краків, видання фірми - жов-
тень 2002]. Обтискова металева муфта складаєть-
ся з двох ідентичних половин, з'єднаних 
стрижньовим різьбовим елементом. У «головці» 
муфти виконано крізний канал для закріплення 
першої труби, а в консольній частині, що перпен-

дикулярна вісі згаданого каналу і має форму пат-
рубка, - канал для закріплення торця другої труби. 
Після установки труб в каналах здійснюють щільне 
стягування половин муфти за допомогою стриж-
ньового різьбового елемента, що проходить через 
діаметрально розташовані отвори в патрубку для 
установки другої труби. Це забезпечує фіксацію 
труб під прямим кутом і утворення їх Г-подібного 
з'єднання. Основним недоліком такого з'єднання є 
недостатня надійність з'єднання, оскільки в труб-
частих каналах металевої муфти затискаються 
труби, як правило, поліровані. В процесі експлуа-
тації конструкції, що містить таке з'єднання, мож-
ливе ослаблення затягування різьбового елемента 
і руйнування з'єднання. Крім того, між металевими 
поверхнями може конденсуватися волога, яка 
ржавить приторцеві частини труб, що робить не-
можливим їх повторне використання після розби-
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рання з'єднання. Другим недоліком є те, що еле-
менти обтискової муфти виступають за габарити 
труб, що з'єднуються, що не завжди прийнятно 
для окремих меблевих конструкцій. 

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня - підвищення надійності і зменшення габаритів 
кутового з'єднання труб, тобто створення з'єднан-
ня труб з елементами, які не виступають за габа-
рити самих труб. 

Поставлене завдання вирішується тим, що ку-
тове роз'ємне з'єднання труб має в своєму складі 
дві труби та засіб їх з'єднання. Від прототипу з'єд-
нання відрізняється тим, що засіб з'єднання труб 
має в своєму складі кутовий елемент, з'єднаний 
двома стрижньовими різьбовими елементами з 
двома розпірними втулками. Кутовий елемент має 
форму двох сполучених під кутом циліндрів, вільні 
торці яких перпендикулярні вісям циліндрів і ма-
ють форму круга, діаметр якого дорівнює зовніш-
ньому діаметру труб. У кутовому елементі викона-
но два крізні канали змінного перетину, при цьому 
в кожному каналі отвір меншого перетину викона-
ний з боку торцевої частини циліндра. Вісь кожно-
го каналу співпадає з віссю одного з циліндрів. 
Кожна розпірна втулка має діаметр, що не пере-
вищує внутрішній діаметр труби, і виконана у фо-
рмі цанги, розрізний кінець якої введений до тру-
би. У втулці виконаний осьовий канал, який має 
ділянку, що звужується в бік розрізного кінця роз-
пірної втулки до діаметра, розмір якого менше 
діаметра стрижньового різьбового елемента. Ко-
жен стрижньовий різьбовий елемент пропущений 
через канал кутового елемента і введений до 
осьового каналу розпірної втулки на відстань, при 
якій її розрізний кінець розведений в сторони із 
забезпеченням ущільнення зовнішньої поверхні 
розпірної втулки і внутрішньої поверхні труби. У 
якості стрижньового різьбового елемента може 
використовуватися меблеве стягування або шу-
руп. Найліпше виходи каналів кутового елемента з 
боку бічних поверхонь закрити заглушками. 

Більш детально конструкція, що заявляється, 
розкривається у наведеному нижче прикладі реа-
лізації та ілюструється кресленнями, на яких пред-
ставлено: Фіг.1 - складання кутового Г-подібного 
роз'ємного з'єднання труб, поздовжній розріз, Фіг.2 
- поперечний перетин, Фіг.3 - кутовий елемент, 
ізометрія. 

З'єднання має в своєму складі першу трубу 1 і 
другу трубу 2. Труби 1, 2 можуть бути виконані з 
полірованої неіржавіючої сталі або із сталі з галь-
ванічним або полімерним покриттям. Вони мають 
однаковий діаметр і з'єднані між собою роз'ємним 
з'єднанням, що складається з кутового елемента 
3, двох розпорних втулок 4, 5 і двох стрижньових 
різьбових елементів 6 і 7 - шурупи або меблеві 
стягування. 

Кутовий елемент 3 (з'єднанувальне коліно) 
має форму двох сполучених, наприклад, під пря-

мим кутом циліндрів, тобто це два усічених під 
кутом 45° циліндра, що з'єднані по похилих осно-
вах таким чином, що їх вісі перетинаються під 
прямим кутом. Вільні торці циліндрів перпендику-
лярні вісям і мають форму круга. Діаметр цилінд-
рів дорівнює зовнішнім діаметрам труб 1, 2. Куто-
вий елемент може бути виконаний з металу або з 
полімерного матеріалу та металізований з боку 
циліндрових поверхонь. У кутовому елементі 3 
виконано два крізні канали 8 і 9 змінного перетину, 
при цьому в кожному каналі отвір меншого діамет-
ра виконаний з боку торцевої частини циліндра, 
вісь кожного каналу співпадає з віссю одного з 
циліндрів. Залежно від кута, під яким сполучають-
ся циліндри, можна отримувати з'єднання труб під 
кутом від 30 до 120°, тобто це може бути не тільки 
суворо Г-подібне з'єднання, а з'єднання труб під 
гострим або тупим кутом. 

Кожна розпірна втулка 4 або 5 виконана, на-
приклад, з поліпропілену і має форму цанги з по-
довжніми розрізами на одному з кінців, що призна-
чені для фіксації однієї з труб. Діаметр втулок 4, 5 
трохи менше внутрішнього діаметру труб 1, 2. У 
кожної втулки на торці, що протилежний подовж-
нім розрізам на втулках, є буртики (плоскі кільця), 
зовнішній діаметр яких дорівнює зовнішньому діа-
метру труб 1, 2. Кожна розпірна втулка має крізний 
вісьовий канал, який, наприклад, конусно звужу-
ється у бік розрізного кінця. Мінімальний діаметр 
конічної ділянки менш, ніж діаметр стрижня меб-
левого стягування 6, 7. 

З'єднання збирається таким чином. 
У кожну трубу 1, 2 вводиться розпірна втулка 

4, 5 до упору буртиком в торець труби. Потім здій-
снюється закріплення кутового елемента 3 шля-
хом почергового загвинчування різьбових елемен-
тів в канали розпірних втулок 4, 5. При цьому при 
угвинчуванні різьбових кінців меблевих стягувань 
в конічні ділянки втулок 4, 5 здійснюється розве-
дення в сторони пелюсток цанги (розрізного кінця 
втулки) і ущільнення з'єднання втулок 6, 5 і труб 1, 
2. 

Відкриті кінці каналів в кутових елементах (на 
бічних поверхнях циліндрів, що з'єднуються) за-
криваються заглушками 10, 11, «головка» яких 
циліндрично вигнута назовні та сполучається з 
бічною поверхнею циліндрів кутового елемента. 

При необхідності розбирання з'єднання здійс-
нюється у зворотному порядку. 

Кутове з'єднання, що заявляється, має підви-
щену міцність. Всі елементи з'єднання мають од-
наковий зовнішній діаметр (для втулок - це діа-
метр буртика), рівний зовнішньому діаметру труб, 
що з'єднуються, тобто з'єднання не має частин, що 
виступають за габарити самих труб. У випадку, 
якщо кутовий елемент виготовлений з металу або 
має металізовану поверхню, з'єднання на вигляд 
практично не відрізняється від зварного. 
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