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(57) Пристрій для ручного різання продукту на со-
ломку, що містить корпус з вікном для виведення
отриманої соломки і різальне пристосування, яке
включає ніж горизонтального різання і паралельно
встановлені на основі ножі вертикального різання,
який відрізняється тим, що ніж горизонтального

різання жорстко звязании з верхньою кромкою
ножів вертикального різання і розміщений під ку-
том а до подовжньої осі корпуса, при цьому ко-
жен ніж вертикального різання розміщений уздовж
згаданої осі зі зміщенням відносно суміжного ножа
на крок Т, величина якого визначена наступною
залежністю
L / N cos а < Т < 2L / N cos а,
де L - довжина ножа горизонтального різання, мм,
N - КІЛЬКІСТЬ ножів вертикального різання

Винахід відноситься до області побуту і суспі-
льного харчування, а саме до пристосувань для
різання харчових продуктів, переважно корене-
плодів, на соломку

Відомий пристрій для ручного різання продук-
ту на соломку виконаний у вигляді корпуса з на-
правляючою і вікном для виведення отриманої
соломки і має різальне пристосування, яке розмі-
щене у ВІКНІ (див авт свід СРСР № 143988, Н кл
34Ь, 301, опубл 31 01 62 р) Різальне пристосу-
вання виконане у вигляді пластинчастого і гребін-
частого ножів, кожний з який призначений для ви-
конання заданої операції, а саме, пластинчастий
ніж відокремлює шар продукту, а гребінчастий -
розрізає отриманий шар на соломку

Окреме виконання пластинчастого і гребінчас-
того ножів приводить до зниження надійності конс-
трукції, що обумовлено недостатньою МІЦНІСТЮ
гребінчастого ножа, який працює в режимі консо-
льного навантаження Разом з тим, розміщення
пластинчастого і гребінчастого ножів у перпенди-
кулярному напрямку щодо направляючої приво-
дить до зростання зусилля різання, оскільки про-
дукт одночасно входить у контакт із усіма
різальними кромками пластинчастого і гребінчас-
того ножів, що вимагає прикладення значних зу-
силь з боку користувача 3 другого боку, різальні
кромки пластинчастого і гребінчастого ножів є не-
безпечними для рук користувача

Відомий пристрій для ручного різання продук-

ту на соломку, що прийнятий я прототип який міс-
тить корпус з вікном для виведення отриманої со-
ломки і різальне пристосування, що включає ніж
горизонтального різання і паралельно встановлені
на основі ножі вертикального різання (див авт
свід СРСР №369002, М кл В 26 d 1/02, опубл
08 02 73 р ) Ніж горизонтального різання призна-
чений для відділення шару продукту, а паралель-
но встановлені ножі вертикального різання - для
розрізування отриманого шару на соломку Ножі
вертикального різання мають трапецієподібну фо-
рму і розміщені під кутом 70 до подовжньої осі
корпуса Вони мають основу на який змонтовані у
вигляді двох рівнобіжних рядів і розміщені в на-
прямку подачі продукту, що дозволяє трохи знизи-
ти зусилля користувача при подачі продукту уз-
довж згаданої осі, оскільки в процес різання
послідовно включаються ножі кожного рівнобіжно-
го ряду

Недоліком відомого пристрою є те, що ніж го-
ризонтального різання і ножі вертикального різан-
ня виконані у вигляді двох окремих деталей, що, з
одного боку, веде до ускладнення конструкції, а, з
іншого боку - приводить до зниження надійності
пристрою, що обумовлено недостатньою МІЦНІСТЮ
ножів вертикального різання, які працюють у ре-
жимі консольного навантаження Разом з тим, у
процесі різання продукту відбувається його закли-
нювання між ножами вертикального різання, оскі-
льки ножі кожного рівнобіжного ряду одночасно
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входять у контакт із продуктом, що нарізається, і
при бічному стискуванні продукту між суміжними
ножами зростає зусилля різання і ВІДПОВІДНО необ-
хідність додаткового збільшення зусилля користу-
вачем

Задачею цього винаходу є створення при-
строю для ручного різання продукту на соломку,
який має високу надійність і зручність в користу-
ванні, за рахунок виконання різального пристосу-
вання у виді однієї деталі, призначеної як для від-
ділення шару продукту, так і для розрізування
отриманого шару на соломку

Для вирішення поставленої задачі у відомому
пристрої для ручного різання продукту на соломку,
що має корпус з вікном для виведення отриманої
соломки і різальне пристосування, яке включає ніж
горизонтального різання і паралельно встановлені
на основі ножі вертикального різання, ВІДПОВІДНО З
винаходом, ніж горизонтального різання жорстко
зв'язаний з верхньою кромкою ножів вертикально-
го різання і розміщений під кутом а до подовжньої
осі корпуса, а кожен ніж вертикального різання
встановлений уздовж згаданої осі зі зміщенням
щодо суміжного ножа на крок (Т), величина якого
визначена наступною залежністю

L/Ncosa < Т < 2L/Ncosa,
де L - довжина ножа горизонтального різання,

мм,
N - КІЛЬКІСТЬ ножів вертикального різання
Виконання жорсткого зв'язку ножа горизонта-

льного різання з верхньою кромкою ножів верти-
кального різання дозволяє підвищити МІЦНІСТЬ рі-
зального пристосування, за рахунок виключення
консольного тиску оброблюваного продукту на
верхню кромку ножів вертикального різання Роз-
міщення ножа горизонтального різання під кутом а
до подовжньої ос, корпуса, а також установка но-
жів вертикального різання >здовж подовжньої осі
корпуса зі зміщенням щодо суміжного ножа на за-
значений крок (Т) забезпечує режим різання про-
дукту на соломку, з яким ніж горизонтального рі-
зання поступово входить у контакт з продуктом,
що нарізається, а ножі вертикального різання здій-
снюють процес різання послідовно один за одним
Це забезпечує зменшення зусиль користувача і
підвищує надійність та безпеку експлуатації при-
строю, що заявляється

На фіг 1 приведений загальний вигляд при-
строю, на фіг 2 - переріз А-А фіг 1, на фіг 3 -
схема впливу зусиль на оброблюваний продукт у
процесі його різання

Пристрій для ручного різання продукту на со-
ломку має корпус 1 з вікном 2 для виведення от-
риманої соломки і різальне пристосування, яке
включає ніж 3 горизонтального різання та парале-
льно розміщені ножі 4 вертикального різання, що
встановлені на основі 5 Ніж

З жорстко зв'язаний з верхньою кромкою ножів
4 вертикального різання і розміщений під кутом а
до подовжньої осі 6 корпуса 1 Ножі 4 вертикаль-
ного різання встановлені уздовж осі 6 і зміщені
один відносно одного на крок (Т), величина якого
визначена наступною залежністю

L/Ncosa < Т < 2L/Ncosa,
де L - довжина ножа 3 горизонтального різан-

ня,

N - КІЛЬКІСТЬ ножів 4 вертикального різання
Різальне пристосування виконано з листової

нержавіючої сталі товщиною 0,15-0,25мм у вигляді
конструктивно єдиної деталі, що складається з
ножа 3, ножів 4 і основи 5 Корпус 1 має робочу
поверхню 7 і постачений направляючими 8, що
прикріплені до нього по обидва боки в напрямку
подовжньої осі 6

При виготовленні пристрою різальне присто-
сування, встановлюють у ВІКНІ 2 корпусу 1 При
цьому основу 5 і задню частину ножа 3 фіксують у
корпусі 1, як показано на фіг 2, що забезпечує
установку різального пристосування, у робочому
положенні При цьому защемлення основи 5 та
задньої частини ножа 3 у корпусі 1 забезпечує ви-
соку жорсткість різального пристосування після
його монтажу у ВІКНІ 2, що виключає вигин різаль-
ного пристосування при експлуатації пристрою
Кут [3 між робочою поверхнею 7 і передньою різа-
льною кромкою ножів 4 визначений експеримента-
льним шляхом і встановлений у межах 95-135°, що
забезпечує оптимальні умови різання при вході
продукту в зону різання Обрана довжина задньої
частини ножа 3 забезпечує вихід різних видів про-
дукту з зони різання зі збереженням заданої фор-
ми, тобто дозволяє виключити деформацію і ла-
мання соломки в процесі різання

Пристрій працює наступним чином
Продукт, що підлягає нарізці, притискається

користувачем до робочої поверхні 7 корпуса 1 і
подається уздовж направляючих 8 у напрямку рі-
зального пристосування, встановленого у ВІКНІ 2
Заданий напрямок переміщення продукту відпові-
дає його переміщенню уздовж подовжньої осі 6
При притисненні продукту до робочої поверхні 7 і
його просуванні в зону різання ніж 3 входить у кон-
такт із продуктом, який нарізається, спочатку тією
своєю частиною, що розміщена ближче до продук-
ту, який подасться, через розміщення ножа 3, як і
різального пристосування, під кутом а до подовж-
ньої осі корпуса 1 При цьому в процес різання
включається і ВІДПОВІДНИЙ НІЖ 4 вертикального
різання, відокремлюючи від горизонтального шару,
що утворюється від ножа 3, ВІДПОВІДНИЙ брусок
продукту, що нарізається При подальшому просу-
ванні продукту в зону різання в роботу вступає
наступний суміжний ніж 4, відокремлюючи від ша-
ру, що утворюється, наступний брусок матеріалу,
який нарізається Таким чином, шар продукту, від-
ділений за допомогою передньої кромки ножа З,
одночасно розділяється на бруски, у вигляді соло-
мки, що проходять між бічними поверхнями суміж-
них ножів 4 і переміщуються в напрямку задньої
частини ножа 3, що виконує роль направляючої
пластини При зіткненні розрізаного бруска проду-
кту з направляючою пластиною на продукт впли-
вають наступні сили зусилля Р подачі продукту на
направляючу пластину, сила R реакції, яка спря-
мована по нормалі до направляючої пластини,
сила F тертя, що спрямована уздовж направляю-
чої пластини Підсумкова сила РПіДс є виштовхува-
льною і спрямована перпендикулярно до площини
вікна 2, як показано на фіг 3, що створює найкра-
щі умови для видалення отриманого продукту з
зони різання Цим забезпечується якість і товар-
ний вигляд отриманої соломки
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При включенні всіх ножів 4 у процес різання

зусилля різання досягає максимальної величини,
однак через зміщення ножів 4 один відносно одно-
го на вищевказаний крок (Т) не відбувається за-
клинювання продукту, що нарізається, між бічними
поверхнями ножів 4 вертикального різання, тому,

що кожен наступний ніж 4 вступає в процес різан-
ня після попереднього ножа 4, суміжного з ним У
результаті, забезпечується зменшення необхідних
зусиль, що прикладаються до продукту, який нарі-
зається, що робить пристрій зручним в експлуата-
ції і безпечним для рук користувача
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