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СЕРГІЙ МИКОЛАЙОВИЧ 
(73) ДЕШКО ВІТАЛІЙ ІВАНОВИЧ 
(57) 1. Лінія приготування кормів, що включає жи-
вильник стеблового корму, збиральний стрічковий 
транспортер і валковий подрібнювач з рифленими 
валками та приводом, яка відрізняється тим, що 
вона оснащена встановленим поміж живильником 
стеблового корму і валками над стрічкою транспо-
ртера бітером, розташованим над бітером та вал-
ками направляючим щитком і розміщеною між пе-
ршим по ходу бітера валком та бітером скатною 
дошкою, встановленою з пониженням в сторону 

бітера, причому валки валкового подрібнювача 
встановлені за живильником стеблового корму 
впоперек транспортера, а бітер встановлений з 
можливістю піднімання і фіксації відносно стрічки 
транспортера. 
2. Лінія за п. 1, яка відрізняється тим, що подріб-
нюючі валки виконані ступінчастими з чергуванням 
частин з більшим та меншим діаметром, а сума 
довжин частин більшого та меншого діаметра од-
накова, причому частини більшого діаметра одно-
го із валків розташовані навпроти частин меншого 
діаметра другого валка, при цьому один із валків 
встановлений вільно на осі, а кромка направляю-
чого щитка, розташованого над валками, виконана 
ступінчастою і повторює конфігурацію зазору по-
між валками, причому щиток оснащено поздовжні-
ми ребрами та розподільниками, розташованими з 
внутрішнього боку. 

 
 

 
Корисна модель відноситься до сільського го-

сподарства, до ліній для доподрібнення силосова-
ної маси перед згодовуванням. 

Відомо лінії переробки кормів, які включають 
живильники, молоткові подрібнювані, змішувач та 
вивантажувальні транспортери. Вказані лінії до-
зволяють до подрібнювати корми перед згодову-
ванням.(Кошелев А.Н. и др. Учебник оператора по 
приготовлению кормов. М., Колос, 1982, 443с.) 

Недоліком цих ліній є те, що частина маси ко-
рму пере подрібнюється, а зернова частина - не-
доподрібнюється. 

Відома лінія приготування кормів, яка викорис-
товується для підготування кукурудзяної маси для 
закладання на зберігання. Лінія включає живиль-
ник стеблового корму, збиральний стрічковий тра-
нспортер і валковий подрібнювач з рифленими 
валками та приводом. (Моторный Д.К. Перспекти-
вная технология. Кормопроизводство, №11,1986, 
с. 38-42). 

Ця лінія приготування кормів є найбільш бли-
зька до тієї, що заявляється, і тому прийнята за 
найближчий аналог. 

Недоліком такої лінії є те, що при обертанні 
валків подрібнювача з різною швидкістю (в такому 
режимі працюють валкові подрібнювані), виникає 

паразитна потужність, яка циркулює поміж валка-
ми через привод та оброблювану масу. Передачу, 
яка з'єднує валки, потрібно розраховувати на по-
тужність, яка вдвічі перевищує потужність приво-
да. Здійснити обертання валків з різною швидкістю 
неможливо, бо один із двигунів буде перевантажу-
ватись та виходити з ладу. 

Задачею корисної моделі є розробка конструк-
тивно - технологічної лінії, в якій за рахунок пере-
компоновки лінії досягається зменшення її мета-
лоємкості, а за рахунок зміни конструкції валкового 
подрібнювача спрощується його привід, причому 
паразитна потужність циркулюватиме поміж вал-
ками лише через кормову масу. 

Вирішується поставлена задача за рахунок то-
го, що лінія приготування кормів, яка включає жи-
вильник стеблового корму, збиральний стрічковий 
транспортер і валковий подрібнювач з рифленими 
валками та приводом, відрізняється тим, що вона 
оснащена встановленим поміж живильником сте-
блового корму і валками над стрічкою транспорте-
ра бІтером, розташованим над бітером та валками 
направляючим щитком і розміщеною між першим 
по ходу бітера валком та бітером скатною дошкою, 
встановленою з пониженням в сторону бітера, 
причому валки валкового подрібнювача встанов-
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лені за живильником стеблового корму впоперек 
транспортера, а бітер встановлений з можливістю 
піднімання і фіксації відносно стрічки транспорте-
ра. 

Крім того, подрібнюючі валки виконані ступін-
частими з чергуванням частин з більшим та мен-
шим діаметром, а сума довжин частин більшого та 
меншого діаметра однакова, причому частини бі-
льшого діаметра одного із валків розташовані на-
впроти частин меншого діаметра другого валка, 
при цьому один із валків встановлений вільно на 
осі, а кромка направляючого щитка, розташовано-
го над валками, виконана ступінчастою і повторяє 
конфігурацію зазору поміж валками, причому щи-
ток оснащено поздовжніми ребрами та розподіль-
никами, розташованими з внутрішнього боку. 

Розміщення валків і бітера з направляючим 
щитком над стрічкою транспортера дозволяє ско-
мпонувати лінію на мінімальній площі, що сприяє 
зменшенню її матеріалоємності та підвищення 
надійності. Виконання валків ступінчастими дозво-
ляє виключити циркуляцію паразитної потужності 
через привід валків, що дозволяє спростити привід 
та виконати підпружинений валок без привода. 

Лінія схематично зображена на фіг. 1 (вид збо-
ку), фіг. 2 - подрібнюючі валки, фіг. 3 - направляю-
чий щиток (вид зверху), фіг. 4, 5 - розрізи направ-
ляючого щитка. 

Лінія приготування кормів включає живильник 
стеблового корму 1, збиральний стрічковий транс-
портер 2 і валковий подрібнювач 3 з рифленими 
валками 4 і 5 та приводом (на рисунку не показа-
но). Лінія наділена встановленим поміж живильни-
ком стеблового корму 1 і валками над стрічкою 
транспортера 2 бітером 6, розташованим над бі-
тером та валками направляючим щитком 7 і роз-
міщеною між першим по ходу бітера валком 4 та 
бітером 6 скатною дошкою 8, встановленою з по-
ниженням в сторону бітера 6, причому валки вал-
кового подрібнювача 3 встановлені за живильни-
ком стеблового корму 1 впоперек транспортера 2, 
а бітер 6 встановлений з можливістю піднімання і 
фіксації відносно стрічки транспортера 2. Крім то-
го, подрібнюючі валки 4 і 5 виконані ступінчастими 

з чергуванням частин з більшим 9 та меншим 10 
діаметром, а сума довжин частин більшого та ме-
ншого діаметра однакова, причому частини біль-
шого діаметра одного із валків розташовані на-
впроти частин меншого діаметра другого валка, 
при цьому один із валків( 5) встановлений вільно 
на осі 11, а кромка направляючого щитка 7, роз-
ташованого над валками, виконана ступінчастою і 
повторяє конфігурацію зазору поміж валками, при-
чому щиток 7 наділено поздовжніми ребрами 12 та 
розподільниками 13, розташованими з внутрішньо-
го боку щитка 7. Далі, після валкового подрібнюва-
ча 3 над транспортером 2 встановлено живильник 
14 для подачі маси корму, що не підлягає переро-
бці. 

Працює лінія так. Маса кукурудзи воскової зрі-
лості подається з живильника 1 на транспортер 2, 
який подає масу на бітер 6. Підхоплена ним маса 
кидається на валковий подрібнювач 3 і по направ-
ляючому щитку 7 попадає в робочий зазор між 
валками 4 і 5. Маса, що не попала на валки, по 
скатній дошці 8 знову подається під бітер 6. При 
русі маси по нижній поверхні щитка 7 потік корму 
розподіляється поздовжніми ребрами 12 та розпо-
дільником 13 на окремі міні-потоки. Часточки кор-
му, попадаючи на обертові валки, захоплюються 
ними і затягуються в зазор поміж валками. Це при-
зводить до того, що неприводний валок 5 на осі 11 
починає обертатись. За рахунок того, що валки 
ступінчасті, з'являється різниця колових швидкос-
тей між валками, що дозволяє не лише розплющу-
вати масу, а й розрізати, сколювати її. Крутні мо-
менти, що передаються з частини валків більшого 
діаметра на інший валок з частиною валка меншо-
го діаметра замикаються на сусідніх частинах. В 
робочому зазорі відбувається подрібнення зерен 
кукурудзи, розщеплення стебел кукурудзи. Листя 
та тонкостеблова фракція додатково не подріб-
нюються. 

Після обробки на валках маса знову попадає 
на транспортер 2. Далі по ходу на транспортер 2 
подається із живильника 14 інші компоненти кор-
мосуміші, які не потрібно подрібнювати. 
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