
УКРАЇНА
(19) U A

МІНІСТЕРСТВО ОСВІТИ
І НАУКИ УКРАЇНИ

ДЕРЖАВНИЙ ДЕПАРТАМЕНТ
ІНТЕЛЕКТУАЛЬНОЇ

ВЛАСНОСТІ

ОПИС

01)51165
(51)6В23В27/16

ДО ДЕКЛАРАЦІЙНОГО ПАТЕНТУ
НА ВИНАХІД

видається під
відповідальність
власника
патенту

(54) РІЗАЛЬНИЙ ІНСТРУМЕНТ

(21)2002010579
(22) 23 01 2002
(24)15 11 2002
(46) 15 11 2002, Бюл №11, 2002 р
(72) Матюха Петро Григорович, Скринніков Воло-
димир Сергійович, Гриньов Юрій Олександрович,
Жук Андрій Сергійович
(73) Донецький державний технічний університет
(57) Різальний інструмент, який містить державку з

отвором, рухому вставку з запресованим штиф-
том, на який надіта різальна пластина,
закріплюючий гвинт, який відрізняється тим, що в
отворі на рухомій вставці розташований базуючий
елемент з упорними базуючими поверхнями під
бокові поверхні пластини з однієї сторони і похи-
лою площиною на протилежній стороні, при цьому
остання має можливість контактувати з
ВІДПОВІДНОЮ площиною на державці

Винахід відноситься до галузі металообробки,
а саме до різального інструменту, який оснащено
багатогранними різальними пластинами

Відомий розточувальний різець [Розточуваль-
ний різець Матюха П Г , Кудря В С, Жук С А,
Гриньов Ю О , Цимбал М В Заявка №200127370
від 21 12 2000р ], до складу якого входять держав-
ка з радіально виконаними глухим отвором, несу-
чий елемент з різальною пластиною, штифт, при-
жим, установлений з можливістю контактування з
різальною пластиною, закріплюючий гвинт, глухий
отвір виконано конічним, а поверхні несучого еле-
менту і прижиму, що мають можливість контакту-
вати з поверхнею глухого отвору, теж виконані
конічної форми, крім того, ділянка поверхні несу-
чого елемента і прижиму, що контактують між со-
бою, є похилою площиною

Недоліком конструкції є велика трудомісткість
виготовлення несучого елементу, яка практично
дорівнює трудомісткості виготовлення гнізда під
підкладку безпосередньо в державці

Відомий різець [рис 3 7, а, стр 100, Сборный
твердосплавный инструмент Г Л Хает, В М Гах,
К Г Громаков и др, Под общ ред Г Л Хаета -
М Машиностроение, 1989 - 256с, прототип], до
складу якого входять державка з отвором, рухома
вставка з запресованим штифтом, на який надіта
різальна пластина, закріплюючий гвинт, за допо-
могою якого штифт підтискує різальну пластину до
упорних баз, виконаних на державці

Недоліком конструкції є и низька надійність за-
кріплення рухомої вставки, тому що на неї в на-
прямку опорної поверхні діє тільки одна сила В
наслідок цього жорсткість і вібростійкість різця

буде недостатньою, що обмежить режими оброб-
ки

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення конструкції різця, в якому за рахунок но-
вих конструктивних елементів забезпечується під-
вищення його жорсткості і вібростійкості, а також
розширення універсальності шляхом використання
змінних базуючих елементів з упорними базуючи-
ми поверхнями під бокові поверхні пластини з різ-
ною КІЛЬКІСТЮ граней

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що у відомому різці, до складу якого входять
державка з отвором, рухома вставка з запресова-
ним штифтом, на який надіта різальна пластина,
закріплюючий гвинт, згідно винаходу, в отвір на
рухомій вставці розташований базуючий елемент з
упорними базуючими поверхнями під бокові пове-
рхні пластини з однієї сторони і похилої площиною
на протилежній стороні, при цьому остання має
можливість контактувати з ВІДПОВІДНОЮ ПЛОЩИНОЮ
на державці

Ознаками, що відрізняють заявлений різаль-
ний інструмент, є

базуючий елемент, розташований на рухомій
вставці,

базуючий елемент має упорні базуючі поверх-
ні під бокові поверхні пластини з однієї сторони і
похилу площину на протилежній стороні,

похила площина на базуючому елементі має
можливість контактувати з ВІДПОВІДНОЮ ПЛОЩИНОЮ
на державці

В запропонованому різальному інструменті
підвищення жорсткості і вібростійкості, а також
розширення універсальності, що полягає в можли-
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вості виконання одним різцем різних видів токар-
них робіт з різними геометричними параметрами,
забезпечується ознаками, що відрізняють заявле-
ний різець

Дійсно, розташування базуючого елемента,
що має упорні базуючі поверхні під бокові поверхні
пластини і похилу площину на протилежній сторо-
ні, на рухомій вставці, а також контактування по-
хилої площини базуючого елемента з ВІДПОВІДНОЮ
площиною на державці дозволяють підвищити
жорсткість і вібростійкість різального інструмента
за рахунок додагкової сили притискання рухомої
вставки, що виникає при контакті похилої площини
на базуючому елементі з ВІДПОВІДНОЮ ПЛОЩИНОЮ
на державці, а також розширити універсальність
закріпленням різальних пластин з будь-якою КІЛЬ-
КІСТЮ граней на одній державці При цьому забез-
печується необхідна точність базування і надій-
ність закріплення

На фіг 1 показано різальний інструмент з за-
кріпленою чотирьохгранною пластиною, вид звер-
ху, на фіг 2 - переріз А-А на фіг 1, на фіг 3 показа-
но різальний інструмент, вид зверху, з
закріпленою трьохгранною пластиною

Різальний інструмент має державку 1 з отво-
ром 2, рухому вставку 3 з запресованим штифтом
4, на який надіта різальна пластина 5, закріплюю-
чий гвинт 6, який розташовано у різьбовому отворі
7 державки 1, базуючий елемент 8 Рухома встав-
ка 3, яка розташована у отворі 2 державки 1, опо-
рною поверхнею 9 контактує з поверхнею 10 отво-
ру 2 та поверхнею 11 контактує з опорною
поверхнею різальної пластини 5 Базуючий еле-
мент 8, який розташовано у отворі 2 державки 1,
упорними базуючими поверхнями 12, 13 контактує
з боковими поверхнями різальної пластини 5, по-
хилою площиною 14 контактує з похилою площи-
ною 15 державки 1, боковими поверхнями 16, 17
контактує з ВІДПОВІДНИМИ поверхнями 18, 19 дер-
жаки 1, а опорною поверхнею 20 контактує з пове-
рхнею 21 рухомої вставки 3 Гвинт 6 конічною по-
верхнею 22 контактує з похилою поверхнею 23
рухомої вставки З

Складання різального інструмента виконуєть-
ся таким чином

Базуючий елемент 8 опорною поверхнею 20
встановлюється на поверхню 21 рухомої вставки
З Блок «рухома вставка - базуючий елемент»
вводиться у отвір 2 державки 1 В різьбовий отвір
7 державки 1 загвинчується гвинт 6 до контакту-
вання конічною поверхнею 22 з похилою поверх-

нею 23 рухомої вставки 3 На штифт 4 одягається
різальна пластина 5 до контактування опорою по-
верхнею з поверхнею 11 рухомої вставки 3 Гвинт
6 загвинчується остаточно На похилій поверхні 23
рухомої вставки 3 виникне нормальна сила гори-
зонтальна складова якої буде переміщати рухому
вставку 3 разом з різальною пластиною 5, а верти-
кальна складова буде підтискати опорну поверхню

9 рухомої вставки 3 до поверхні 10 отвору 2 Пе-
реміщення рухомої вставки 3 призведе до виби-
рання зазорів між похилою площиною 14 базуючо-
го елемента 8 і похилою площиною 15 державки 1
та упорними базуючими поверхнями 12, 13 базую-
чого елемента 8 і боковими поверхнями різальної
пластини 5 Різальна пластина 5 боковими повер-
хнями буде підтискуватися до упорних базуючих
поверхонь 12, 13 базуючого елемента 8 На похи-
лій площині 14 базуючого елемента 8 виникне но-
рмальна сила вертикальна складова якої буде
підтискувати опорну поверхню 20 базуючого еле-
мента 8 до поверхні 21 рухомої вставки 3 На по-
верхні 21 рухомої вставки 3 виникне нормальна
сила, яка призведе до допоміжного підтискання
опорної поверхні 9 рухомої вставки 3 до поверхні

10 отвору 2 В наслідок цього жорсткість закріп-
лення збільшується, порівняно з прототипом, що
дозволить підвищити точність та продуктивність
обробки

При заміні вершини різальної пластини потрі-
бно розгвинтити гвинт 6, що призведе до зникнен-
ня підтиску бокових поверхонь різальної пластини
до упорних базуючих поверхонь базуючого елеме-
нта, зняти пластину і вставити її таким чином, щоб
в роботу вступила інша вершина, після чого загви-
нтити гвинт 6

При заміні різальної пластини другою, з іншою
КІЛЬКІСТЮ граней, необхідно вигвинтити гвинт, ви-
лучити рухому вставку з різальною пластиною і
базуючий елемент з отвору державки та знову
зібрати різальний інструмент з новими рухомою
вставкою, різальною пластиною і базуючим еле-
ментом в ПОСЛІДОВНОСТІ, яка описана вище

Запропонований різальний інструмент може
застосовуватися при обробці матеріалів різанням,
забезпечуючи розширення видів виконуваних ро-
біт, підвищення точності і продуктивності обробки,
а також розширення універсальності закріплення
різальних пластин з будь-якою КІЛЬКІСТЮ граней на
одній державці, що дозволяє зменшення матеріа-
лоємність системи токарних різців за рахунок зме-
ншення КІЛЬКОСТІ державок

фіг 1
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