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(57) 1. Перерозподільний пристрій насадкової ма-
сообмінної колони, що містить увігнуту тарілку з 
центральним отвором, з'єднану за допомогою під-

вісок з горизонтальною тарілкою, оснащеною пат-
рубками для проходу оброблюваних середовищ, 
який відрізняється тим, що увігнута тарілка вико-
нана з надрізами, спрямованими до її центра. 
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що 
увігнута тарілка оснащена центральною відборто-
вкою з виконаними отворами для розміщення в 
них паралельно розташованих горизонтальних 
стрижнів. 

 
 

 
Корисна модель належить до обладнання хі-

мічних, нафтохімічних, нафтопереробних, харчо-
вих та інших виробництв, зокрема до насадкових 
тепломасообмінних апаратів і може бути викорис-
тана, наприклад, у ректифікаційних та абсорбцій-
них колонах. 

Одним з елементів насадкових масообмінних 
колон, призначеним для усунення «пристінного 
ефекту» і перерозподілу важкої фази від перифе-
рії до центральної частини вертикального корпуса 
колони, є перерозподільні тарілки, змонтовані по 
висоті колони між ярусами насадкових тіл. Так, 
відомий перерозподільний пристрій насадкової 
масообмінної колони, що містить увігнуту тарілку з 
центральним отвором для проходу оброблюваних 
середовищ [Гельперин Н.И. Основные процессы и 
аппараты химической технологии: учеб. пособ. - Т. 
2. - М.: Химия, 1981. - С. 458, рис. Х-1,б]. Зазначе-
ний пристрій має просту конструкцію, але внаслі-
док відсутності взаємодії оброблюваних фаз в 
об'ємі увігнутої тарілки він істотно знижує ефекти-
вність використання об'єму контактної частини 
колони. Крім того, нерівномірність потоку важкої 
фази на виході з пристрою також знижує ефектив-
ність колони в цілому. 

Найбільш близьким до пропонованого техніч-
ного рішення є перерозподільний пристрій насад-
кової масообмінної колони, що містить увігнуту 
тарілку з центральним отвором, з'єднану за допо-
могою підвісок з горизонтальною тарілкою, споря-
дженою патрубками для проходу оброблюваних 
середовищ [Основные процессы и аппараты хи-
мической технологии: пособие по проектированию 

[Под ред. Ю.И. Дытнерского. - М.: Химия, 1991. - 
С. 220]. 

Цей перерозподільний пристрій, на відміну від 
аналога, що розглянуто, завдяки наявності горизо-
нтальної тарілки з патрубками забезпечує більш 
рівномірний розподіл перерозподілюваної важкої 
фази по діаметральному перерізу корпуса колони. 
Проте, як і зазначений аналог, він не забезпечує 
взаємодію оброблюваних фаз в об'ємі увігнутої 
тарілки, що істотно знижує ефективність викорис-
тання об'єму контактної частини колони. 

В основу корисної моделі покладено задачу 
вдосконалити перерозподільний пристрій насад-
кової масообмінної колони, у якому нове конструк-
тивне виконання його елементів забезпечує взає-
модію оброблюваних фаз в об'ємі увігнутої 
тарілки, а отже і підвищує ефективність викорис-
тання об'єму контактної частини колони. 

Поставлена задача вирішується тим, що в пе-
рерозподільному пристрої насадкової масообмін-
ної колони, що містить увігнуту тарілку з центра-
льним отвором, з'єднану за допомогою підвісок з 
горизонтальною тарілкою, спорядженою патруб-
ками для проходу оброблюваних середовищ, згід-
но з пропонованою корисною моделлю, увігнута 
тарілка виконана з надрізами, спрямованими до її 
центру. 

У найприйнятнішому прикладі виконання при-
строю увігнута тарілка споряджена центральною 
відбортовкою з виконаними отворами для розмі-
щення в них паралельно розташованих горизон-
тальних стрижнів. 

Виконання тарілки пристрою з надрізами, 
спрямованими до її центру, забезпечує прохо-
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дження крізь них легкої фази, що підіймається 
апаратом, а далі - і крізь шар важкої фази, що сті-
кає по тарілці до її центрального отвору. Таким 
чином, реалізується ефективна взаємодія оброб-
люваних фаз на ділянці розміщення перерозподі-
льного пристрою в колоні. 

Спорядження же увігнутої тарілки централь-
ною відбортовкою з виконаними отворами для 
розміщення в них паралельно розташованих гори-
зонтальних стрижнів дає можливість розміщувати 
в порожнині увігнутої тарілки насадкових тіл, що 
спиратимуться як на полотно увігнутої тарілки, так 
і на зазначені горизонтальні стрижні. Таким чином, 
додаткова ділянка насадки в колоні істотно підви-
щує ефективність взаємодії фаз. 

Сутність корисної моделі пояснюється крес-
леннями, на яких зображено: на Фіг.1 - поздовжній 
розтин перерозподільного пристрою; на Фіг.2 - вид 
А на Фіг.1; на Фіг.3 - виносний елемент Б на Фіг.1; 
на Фіг.4 - вид В на Фіг.3; на Фіг.5 - поздовжній роз-
тин перерозподільного пристрою, приклад споря-
дження увігнутої тарілки центральною відбортов-
кою; на Фіг.6 - розтин за Г-Г на Фіг.5. 

Перерозподільний пристрій насадкової масоо-
бмінної колони 1 містить увігнуту тарілку 2 з 
центральним отвором 3, з'єднану за допомогою 
підвісок 4 з горизонтальною тарілкою 5, спорядже-
ною патрубками 6 для проходу оброблюваних се-
редовищ, при цьому увігнута тарілка 2 виконана з 
надрізами 7, спрямованими до її центру (Фіг.1-4). 
Також увігнута тарілка 2 може бути споряджена 
центральною відбортовкою 8 з виконаними отво-

рами для розміщення в них паралельно розташо-
ваних горизонтальних стрижнів 9, на які засипано 
шар насадкових тіл 10 (Фіг.5, 6). 

Пристрій працює в такий спосіб. 
Під час проходження важкої фази по колоні 1 

зверху вниз на ділянці розміщення пропонованого 
пристрою вона перерозподіляється від периферії 
увігнутої тарілки 2 до її центрального отвору 3. 
При цьому легка фаза, підіймаючись колоною 1, 
частково проходить крізь патрубки 6, частково 
крізь проміжок між увігнутою 2 і горизонтальною 
тарілками 5 (між підвісками 4), а частково - крізь 
надрізи 7, спрямовані до центру увігнутої тарілки 2 
(див. Фіг.3). В останньому випадку легка фаза про-
ходить крізь шар важкої фази, що стікає по увігну-
тій тарілці 2 до її центрального отвору 3, при цьо-
му обидві фази ефективно взаємодіють одна з 
одною. 

У разі спорядження увігнутої тарілки 2 центра-
льною відбортовкою 8 з виконаними отворами для 
розміщення в них паралельно розташованих гори-
зонтальних стрижнів 9 (див. Фіг.5, 6) крізь люк у 
корпусі колони 1 (не показаний) у западину увігну-
тої тарілки 2 на стрижні 9 засипають насадкові тіла 
10. Під час проходження колоною 1 оброблюваних 
фаз вони ефективно взаємодіють не лише в осно-
вному шарі насадки (не показано), а і між її яруса-
ми на ділянках розміщення пропонованих пере-
розподільних пристроїв. 

Таким чином, пропонована корисна модель 
суттєво підвищує ефективність роботи насадкової 
масообмінної колони. 
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