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Корисна модель, що пропонується, відносить-

ся до галузі будівництва і може бути використана 
при виготовлення прес-форм для виробництва 
цегли і будівельних блоків методом пресування 
напівсухої суміші, чи інших виробів. 

При виготовленні цегли чи блоків методом на-
півсухого пресування чи гіперпресування відбува-
ється інтенсивне зношування формоутворюючих 
поверхонь корпусу(матриці) прес-форми, так як 
напівсухі порошкові суміші, що використовуються 
для виробництва цегли чи блоків, мають підвищені 
абразивні властивості через велику кількість у 
своєму складі оксиду кремнію (кварцу) SiO2, окси-
ду алюмінію (корунду) А12О3, карбіду кремнію SiC 
та інших, для придания виробам необхідних влас-
тивостей. Через це інтенсивно зношуються фор-
моутворюючі поверхні прес-форм і після нетрива-
лої роботи відбувається погіршення лицьової 
поверхні виробів, напливи, мікротріщини, відхи-
лення від заданих розмірів виробів. В зв'язку з 
цим, дуже доцільним є підвищення зносостійкості 
внутрішніх формоутворюючих поверхонь (вставок) 
матриці прес-форми, що використовуються для 
футерування, для досягнення довговічності внут-
рішніх поверхонь матриць прес-форми, якості по-
ве-1рхні і точності геометричних розмірів цегли чи 
будівельних блоків, з метою зниження витрат на 
виробництво і підвищення якості продукції. Футе-
рування - спеціальне оздоблювання поверхні для 
забезпечування захисту поверхонь від можливих 
механічних чи фізичних ушкоджень і руйнування. 

Загальновідоме використання сталі, переваж-
но високо хромистої, в якості матеріалу для футе-
рування внутрішньої поверхні прес-форм. Як при-
клад, патент України на корисну модель №35081 U 
[МПК 2006 В28ВЗ/00, публ. Бюл. №16 від 
26.08.08.] в якому описане використання у якості 

матеріалу для виготовлення облицювальних плас-
тин (вставок), що футерують внутрішню поверхню 
матриці прес-форми, сталі з дифузійним насичен-
ням, наприклад бором. Поверхня з такого матеріа-
лу піддається досить інтенсивному зношуванню у 
процесі роботи прес-форми, у зв'язку з тим, що 
абразивні частки суміші, що підлягає пресуванню, 
діють на бокові поверхні шляхом тертя ковзання. 
Інтенсивне зношування футерування матриці із 
сталі з дифузійним насиченням не дає можливість 
виробляти великі партії виробів зі стабільними 
розмірами, і геометрією, не дає отримати вироби з 
якісною гладкою поверхнею. Велика собівартість 
виробів пов'язана із частим простоєм обладнання і 
частою перешліфовкою формоутворюючих повер-
хонь. 

Відоме з заявки на винахід РФ №2005115256 
А, дата публікації 27.11.2006р., [МПК(2006.01) 
B21D37/20, В30В15/02] використання сталі, алюмі-
нієвого сплаву, алюмінієвого сплаву плакованого 
силуміном в якості матеріалів для футерування 
внутрішньої поверхні прес-форм. Поверхні з таких 
матеріалів, у випадку пресування напівсухої суміші 
з підвищеними абразивними властивостями, ма-
ють недолік через збільшений знос, особливо при 
використанні алюмінію та алюмінієвих сплавів, і є 
недоцільними в якості матеріалів для футерування 
внутрішньої поверхні прес-форм для пресування 
лицьових видів цегли чи блоків ще і через низьку 
якість поверхні, що отримується. 

Відоме з деклараційного патенту України на 
винахід №69826 А [МПК 2006 В28ВЗ/00, публ. 
15.09.04.] використання в якості матеріалу для 
виготовлення облицювальних пластин для футе-
рування внутрішньої поверхні прес-форм карбіду 
кремнію, або іншого керамічного матеріалу. 
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Недоліком керамічних матеріалів, в тому числі 
карбіду кремнію, в якості виготовлення облицюва-
льних пластини для футерування матриць прес-
форм є їх підвищена крихкість та ламкість. Отже, 
такі облицювальні пластини руйнуються досить 
швидко руйнуються у процесі роботи прес-форми. 
Також, суттєвим недоліком використання кераміч-
них матеріалів для виготовлення облицювальних 
пластин (вставок) є те, що дані матеріали не до-
зволяють отримати з них облицювальні пластини 
фігурної форми при виготовленні вставок для ви-
робництва фігурної (фасонної) цегли чи блоків, 
оскільки керамічні матеріали неможливо обробля-
ти на електроерозійному обладнані чи іншим відо-
мим методом. Крім того, суттєвим є те, що пласти-
на, яка більш-менш забезпечує стійкість до 
руйнування має досить велику найменшу можливу 
товщину. А облицювальна пластина великої тов-
щини має велику вартість, так як твердий сплав 
має велику ціну за 1кг. Тобто, застосування плас-
тин з твердого сплаву у даній конструкції, для пре-
сування напівсухих сумішей з абразивними влас-
тивостями економічно недоцільна. 

Відоме з патенту України на винахід №50810 
[МПК 6 Е21В 10/16. публ. 15.11.2002.] застосуван-
ня металокераміки для виготовлення магнітної 
площадки накопичувача пристрою для кольматації 
стінок свердловини. 

В основу пропонованої корисної моделі поста-
влена задача пошуку нових матеріалів для вигото-
влення облицювальних пластин для футерування 
внутрішньої поверхні матриць прес-форми для 
порошкових матеріалів, які підлягають впливу ма-
теріалу з підвищеними абразивними властивостя-
ми і інтенсивно зношуються в процесі роботи. Пос-
тавлена задача досягається тим, що у якості 
матеріалу для виготовлення облицювальних плас-
тин (або їх зовнішнього шару) для футерування 
внутрішньої поверхні матриці прес-форми для по-
рошкових матеріалів використовується металоке-
рамічний гарячепресований твердий сплав. 

Металокерамічні тверді сплави є композицією, 
що складається з карбідів тугоплавких металів 
(вольфраму, титану) і цементуючого металу (ко-
бальту, нікелю). Тверді сплави виготовляють ме-
тодом пресування з суміші тонко розмолотих по-
рошків карбідів і цементуючих металів з 
подальшим спіканням у вакуумних печах або в 
печах із захисною атмосферою при температурі 
1360-1390°С. 

Пластини з твердого сплаву мають твердість 
87-92 по Роквеллу, і достатньо хорошу теплостій-
кість, що робить їх незамінними для металоріза-
льного інструменту і іншого. 

Металокерамічні тверді сплави широко вико-
ристовуються у машинобудуванні, будівництві, 
сільському господарстві та гірничодобувній галузі , 
для виготовлення деталей та пристроїв з ріжучими 
поверхнями, металорізального інструменту, тощо. 

Пропонується застосування металокерамічно-
го гарячепресованого твердого сплаву для вигото-
влення пластин для футерування внутрішньої по-
верхні матриць прес-форм, при виробництві 
облицювальної цегли чи блоків, яке дає цілий ряд 
переваг: 

1) зносостійкість в порівнянні з застосуванням 
сталі марок 20Х чи X12 у 20-30 разів вище в зале-
жності від абразивності матеріалу, що підлягає 
пресуванню; 

2) зменшення часу простоїв пресового облад-
нання за рахунок меншої кількості перестановок 
прес-форм; 

3) виготовлення великих партій цегли чи бло-
ків зі стабільними розмірами; 

4) можливість виготовлення складних фігурних 
виробів з точними геометричними параметрами; 

5) зниження собівартості продукції; 
6) межа міцності на згинання у металокераміч-

них сплавів (і пов'язана з цим крихкість і ламкість) 
в декілька разів вище, ніж у керамічних, що у ком-
плексі зі стальним шаром вставки дозволяє вико-
ристовувати більш тонкі пластини, ніж з інших ма-
теріалів, що економічно доцільно; 

7) металокерамічні сплави набагато стійкіші до 
викришування, ніж керамічні, що дозволяє отрима-
ти якіснішу поверхню виробів отриманих методом 
пресування; 

8) поруватість та зернистість металокераміч-
них сплавів дуже низька, на відміну від керамічних 
сплавів, що дозволяє отримати великогабаритні 
твердосплавні пластини необхідні для зносостій-
кості і отримання виробів з високою якістю повер-
хні. 

Таким чином, дана корисна модель дозволяє 
отримувати високоякісні вироби з різних порошко-
вих матеріалів великими партіями, одночасно 
зменшуючи собівартість продукції. 

Металокерамічні тверді сплави широко вико-
ристовуються у різних галузях техніки для вигото-
влення деталей та пристроїв з ріжучими поверх-
нями, металорізального інструменту, деталей із 
жароміцними властивостями, тощо. 

Як приклади, відомі аналоги застосування ме-
талокерамічних твердих сплавів наступним чином: 

Відоме з патенту України на винахід №81674 
[МПК 2006 F02M 7/00, публ. 25.01.08.] застосуван-
ня металокераміки для виготовлення електричного 
підігрівача, яким обладнано теплообмінник у при-
строї дозування подачі палива для двигуна внут-
рішнього згоряння. 

Відоме з патенту України на винахід №50810 
[МПК 6 Е21В 10/16, публ. 15.11.2002.] застосуван-
ня металокераміки для виготовлення магнітної 
площадки накопичувача пристрою для кольматації 
стінок свердловини. 

Відоме з патенту України на винахід №39253А 
[МПК 2006 F02B 1/00, F02B 3/00 публ. 15.06.2001.]  
застосування металокераміки для виготовлення 
кришок, якими обладнано керамічний двигун внут-
рішнього згоряння з еліпсною або овальною фор-
мою перетину циліндра і поршня. 

Відоме з патенту України на корисну модель 
№30247 [МПК 2006 B65G 45/00 публ. 25.02.2008.] 
застосування металокераміки для виготовлення 
ножа-очисника пристрою для очищення стрічки 
конвеєра. 

Відоме з патенту України на корисну модель 
№503 [F23QF 5/00 28.02.2000.] застосування ме-
талокераміки для виготовлення внутрішніх стінок 
камери термохімічної підготовки установки для 
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плазмового розпалу та стабілізації горіння пилову-
гільного факелу. 

Відоме з патенту України на винахід №77077 
(МПК 2006 В29С 45/00 16.10.2006.) застосування 
металокераміки при виготовленні частин пристрою 
для обробки заготовок із термопластичного мате-
ріалу. 

Відповідність даної корисної моделі критерію 
патентоздатності «промислова придатність» не 
викликає сумнівів, оскільки вона придатна для 
широкого використання у прес-формах, підтвер-
джується вказаними прикладами використання, 
перевіреними на практиці на опитних зразках. 
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