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(57) Вогнетривка набивна маса, що містить круп-
нозернистий вогнетривкий заповнювач, глинозем
ГК, кварцовий пісок і ортофосфорну кислоту, яка
відрізняється тим, що як крупнозернистий во-
гнетривкий заповнювач використовують електро-
плавлений муліт фракції 3-0,5 мм з вмістом
фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-70 мас % при такому
співвідношенні компонентів, мас %

електроплавлений муліт
фракції 3-0,5 мм з вмістом
фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-70
мас % 50-55

глинозем ГК 32-37
кварцовий пісок 4-6
ортофосфорна кислота 7-9

Винахід відноситься до вогнетривкої галузі, зо-
крема, до складу мас для виготовлення моноліт-
них футерівок індукційних канальних печей плавки
і витримки чавуну

Відома вогнетривка набивна маса, яка містить
електроплавлений корунд, пірофіліт і ортофосфо-
рну кислоту (а с 933422 від 23 02 82р кп С04 В
33/22)

Недоліком указаної маси є недостатньо висока
механічна, МІЦНІСТЬ виготовлених із неї футерівок ,
при температурі 1100°С (температура розігріву),
висока теплопровідність, а також наявність в скла-
ді маси дороговартісної корундової сировини

Найбільш близькою до винаходу є набивна
маса, яка містить крупнозернистий вогнетривкий
заповнювач, глинозем ГК, кварцовий пісок, орто-
фосфорну кислоту (ТУУ 322-7-00190503-147-98)

Недоліком указаної маси також є недостатньо
висока механічна МІЦНІСТЬ виготовлених із неї фу-
терівок при 1100°С, (температура розігріву), висо-
ка теплопровідність і наявність в складі маси доро-
говартісної корундової сировини

В основу винаходу поставлена задачу ство-
рення набивної маси, в якій використання як круп-
нозернистого заповнювача електроплавленого
муліту з вмістом фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-
70мас % забезпечує підвищення механічної МІЦНО-
СТІ футерівок в процесі розігріву (при 1100°С),
зниженню теплопровідності, що в свою чергу під-

вищує термін служби футерівок, і дозволяє вико-
ристовувати в виробництві техногенну сировину

Поставлене завдання вирішується тим, що во-
гнетривка набивна маса, яка містить крупнозерни-
стий вогнетривкий заповнювач, глинозем ГК, квар-
цовий пісок, ортофосфорну кислоту, згідно вина-
ходу містить як крупнозернистий вогнетривкий
заповнювач електроплавлений муліт фракції 3-
0,5мм з вмістом фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-
70мас % при наступному співвідношенні компоне-
нтів, мас %

електроплавлений муліт
фракції 3-0,5мм з вмістом
фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ

60-70мас % 50-55
глинозем ГК 32-37
кварцевий пісок 4-6
ортофосфорна кислота 7-9
Особливістю винаходу те, що використання як

крупнозернистого вогнетривкого заповнювача еле-
ктроплавленого муліту фракції 3-0,5мм з вмістом
фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-70мас % інтенсифікує
процес спікання і зміцнення футерівок при темпе-
ратурі 1100°С (температура розігріву)

Крім того, використання як крупнозернистого
вогнетривкого заповнювача електроплавленого
муліту, який характеризується меншим вмістом
оксиду алюмінію (АЬОз) в порівнянні з електро-
плавленим корундом (76,7 і 98,9%, від повід-
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но),сприяє зниженню теплопровідності набивної
маси і виготовлених з неї футерівок і, як наслідок,
зменшенню вдрати тепла агрегата В лабораторії і
на дослідному виробництві ВАТ "УкрНДІВ імені
А С Бережного" була виготовлена вогнетривка
маса по прототипу і запропонованому винаходу

Вогнетривку набивну масу готовали в змішу-
вачі, завантажуючи електроплавлений муліт фра-
кції 3-0,5мм з вмістом фракції 3-1 мм в КІЛЬКОСТІ 60-
70мас %, потім ортофосфорну кислоту, після чого
добавляли глинозем ГК і кварцевий пісок при без-
перервному перемішуванні Загальний час пере-
мішування 6-8 хвилин Масу постачають в готово-
му для використання вигляді

Теплопровідність визначали методом "цилінд-
ра" по ТИ 14-430-10-83 при 500-1200°С Межа МІЦ-
НОСТІ при стисненні по ГОСТ 4071-80 на зразках,
обпалених при 1100°С

Результати випробування приведені втабл 1
Як видно із табл 1, запропонований склад на-

бивних мас має більш низьку теплопровідність
2,05-2,2 проти 2,65-2,75 Вт/м К по прототипу, ВІД-

ПОВІДНО при температурах 500 і 1200°С
Механічна МІЦНІСТЬ зразків із мас по пропонує-

мому складу 88-90МПа проти 70МПа для зразків із
маси по прототипу Підвищення механічної МІЦНО-
СТІ обумовлено більшою КІЛЬКІСТЮ в крупнозернис-
тій складовій фракції 3-1 мм її більшою активністю
і, як наслідок утворенням більшої КІЛЬКОСТІ алю-
мофосфатів, які сприяють підвищенню механічної
МІЦНОСТІ при заданій температурі

Що стосується зразків за межами граничного
складу, то використання крупнозернистої складо-
вої з меншим вмістом фракції 3-1 мм (40-50 мас %)
взагалі веде до зменшення активуючої спікання
фракції 3-1 мм в набивній масі, зниженню механіч-
ної МІЦНОСТІ футерівок при температурі розігріву
(1100°С), що може призвести до обсипання футе-
рівки в процесі підготовки агрегату до експлуатації

Збільшення вмісту крупнозернистої складової
з підвищенням вмістом фракції 3-1 мм (80-
90мас %) в набивній масі сприяє сильному спікан-
ню виповненнях із неї футерівок і утворенню уса-
дочних тріщин

Таблиця

Склад і властивості вогнетривких набивних мас

№
п/п

1

2
3
4

1

2

Найменування

Склад мас
крупнозернистий вогне-
тривкий заповнювач
-електроплавлення ко-
рунд фракції 3-0,5мм
-електроплавлений мулп
фракції 3-0,5мм з вмістом
фракції 3-1 мм в кількост
40-50мас %
-електроплавлений мулп
фракцій 3-0,5мм з вмістом
фракцій 3-1 мм - 60-
70мас %
-електроплавлений мулп
фракції 3-0,5мм з вмістом
фракцій 3-1 мм - 80-
90мас %
Глинозем ГК
Кварцовий пісок
Ортофосфорна кислота
Властивості мас
Теплопровідність, Вт/м °К
при 1200°С
500°С

Межа МІЦНОСТІ при стис-
канні зразків, обпалених
при 1100°С з витримкою
бг.МПа

Приклади
№1 прото-

тип

52,5

-

-

-

34,5
5
8

2,75

2,65

70

№2 пропо-
нуємий оп-
тимальний

-

-

52,

-

34,5
5
8

2,20

2,05

90

№3 пропо-
нуємий гра-

ничний

-

-

50

-

37
6
7

2,26

2,08

88

№4 пропо-
нуємий гра-

ничний

-

-

55

-

32
4
9

2,21

2,06

89,5

№5 за ме-
жами грани-

чного

-

49

-

-

38
7
6

зразки"ци-
ліндри" об-
сипаються

36

№6 за межа-
ми гранично-

го

-

-

-

56

31
3

10

наявність
усадочних
тріщин на

зразках "ци-
ліндрах"

55
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ДП «Український інститут промислової власності» (Укрпатент)

вул Сім'ї Хохлових, 15, м Київ, 04119, Україна

( 0 4 4 ) 4 5 6 - 2 0 - 90

ТОВ "Міжнародний науковий комітет"

вул Артема, 77, м Київ, 04050, Україна

( 0 4 4 ) 2 1 6 - 3 2 - 7 1


