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(72) ЗУБКО ОЛЕКСАНДР ЛЕОНІДОВИЧ 
(73) ЗУБКО ОЛЕКСАНДР ЛЕОНІДОВИЧ 
(57) 1. Універсальна ділильно-закочувальна ма-
шина для бараночних виробів, що містить порш-
неву групу з нагнітальними поршнями, поршневий 
вкладиш, у корпусі якого виконані поршневі цилін-
дри та формуючі гільзи, в яких встановлені скалки, 
а на поверхні розташовані циліндричні ножі, обой-

му зі стаканами, механізм переміщення обойми і 
виштовхувачі, що закріплені на кронштейнах, яка 
відрізняється тим, що механізм переміщення 
обойми виконаний у вигляді циліндрів зі штоками, 
причому циліндри, до поверхні яких закріплена 
обойма, мають можливість рухатися, а штоки за-
кріплені на корпусі машини. 
2. Універсальна ділильно-закочувальна машина за 
п. 1, яка відрізняється тим, що механізм перемі-
щення виконаний у вигляді пневматичних або гід-
равлічних циліндрів. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до харчової про-
мисловості і може бути використана у хлібопекар-
ському виробництві для формування тістових за-
готовок з наступним їх закочуванням у вигляді 
бубликів, баранок, сушок тощо. 

Відома машина для формування бараночних 
виробів, яка містить раму, накопичувач для тіста з 
механізмом його подачі, поршневий механізм, ви-
конаний у вигляді поршневих камер з поршнями, 
механізму закочування, виконаного у вигляді фор-
мувальних головок з формувальними стаканами 
та скалками, привід і стрічковий транспортер, на 
який укладають сформовані тістові вироби (див. 
патент України №55094 від 15.03.2003, МПК 
А21С11/16, 11/18). Причому, механізм закочування 
виконаний у вигляді обойми з формувальними 
головками, що мають можливість зворотнопосту-
пального руху по напрямним, які розташовані го-
ризонтально та паралельно по обидва боки маши-
ни в площині руху поршнів та розташовані між 
важелями, що забезпечують рух обойми зі стака-
нами. 

Недоліками відомої конструкції машини є ная-
вність великої кількості проміжних механічних вуз-
лів та елементів, таких як важелів, зубчастих коліс, 
тяг тощо, які ускладнюють передачу руху від дви-
гуна до обойми, що рухається по напрямним, та 
потребують значної трудомісткості при їх виготов-
ленні. Крім того, при монтуванні та налагодженні 
машини, зокрема вказаних вузлів, необхідні дода-

ткові витрати і час для доведення їх до робочого 
стану. 

Відомий також робочий орган універсальної 
ділильно-закочувальної машини для бубличних 
виробів, що містить поршневу групу з нагніталь-
ними поршнями, поршневий вкладиш, у корпусі 
якого виконані поршневі циліндри та формуючі 
гільзи зі скалками, циліндричні ножі, обойму зі ста-
канами, механізм переміщення обойми і виштов-
хувачі, що закріплені на кронштейнах (див. патент 
України №40311 від 16.07.2001, МПК А21В5/02, 
А21С11/18). При цьому, механізм переміщення 
обойми зі стаканами виконаний у вигляді важелів з 
тягами, що з'єднані з обоймою та переміщують її 
по напрямних, що винесені за штовхаючи важелі і 
розташовані горизонтально та паралельно по 
обидва боки машини в площині руху обойми зі 
стаканами з можливістю взаємодії з штовхаючими 
важелями і виштовхувачами. 

Недоліками такого робочого органу універса-
льної ділильно-закочувальної машини є також на-
явність значної кількості проміжних механічних 
вузлів та елементів, які ускладнюють передачу 
руху від двигуна до обойми та знижують їх надій-
ність і потребують значної трудомісткості при їх 
виготовленні. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
удосконалення конструкції універсальної ділильно-
закочувальної машини шляхом конструктивної 
зміни механізму переміщення обойми зі стаканами 
та напрямних, щоб забезпечити значне зменшення 
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трудомісткості при виготовленні цих вузлів, підви-
щити надійність роботи та спростити конструкцію 
механізму переміщення обойми. 

Поставлена задача вирішується тим, що уні-
версальна ділильно-закочувальна машина для 
бараночних виробів, що містить поршневу групу з 
нагнітальними поршнями, поршневий вкладиш, у 
корпусі якого виконані поршневі циліндри та фор-
муючі гільзи, в яких встановлені скалки, а на пове-
рхні розташовані циліндричні ножі, обойму зі ста-
канами, механізм переміщення обойми і 
виштовхувачі, що закріплені на кронштейнах, від-
повідно корисній моделі, механізм переміщення 
обойми виконаний у вигляді циліндрів зі штоками, 
причому циліндри, до поверхні яких закріплена 
обойма, мають можливість рухатися, а штоки за-
кріплені на корпусі машини. При цьому, механізм 
переміщення виконаний у вигляді пневматичних 
або гідравлічних циліндрів. 

Таке виконання універсальної ділильно-
закочувальної машини дає можливість поліпшити 
роботу за рахунок виключення з конструкції маши-
ни проміжних механічних вузлів, що мають повер-
хні тертя. 

Суть заявленої корисної моделі пояснюється 
кресленням, де: 

На Фіг.1 зображений загальний вигляд машини 
в розрізі; 

На Фіг.2 - загальний вигляд машини в плані. 
Універсальна ділильно-закочувальна машина 

містить поршневу групу з нагнітальними поршнями 
1, поршневий вкладиш 2, у корпусі якого, з одного 
боку, розташовані поршневі циліндри 3, а з другого 
- формуючі гільзи 4, на поверхні яких встановлені 
циліндричні ножі 5. В формуючих гільзах 4 встано-
влені скалки 6. До корпусу циліндрів 7 механізму 
переміщення закріплена обойма 8, усередині якої 

закріплені стакани 9. Штоки 10 циліндрів 7 зафік-
совані з двох боків і слугують напрямними механі-
зму переміщення обойми 8. На кронштейні 11 
встановлені виштовхувачі 12, під якими розміще-
ний конвеєр (не показано). 

Універсальна ділильно-закочувальна машина 
працює таким чином. 

Тісто подається через тістову коробку (не по-
казано) у поршневі циліндри 3. При цьому нагніта-
льні поршні 1 знаходяться у крайньому лівому по-
ложенні у поршневому вкладиші 2. Нагнітальні 
поршні 1 видавлюють кільцеві тістові заготовки 
через кільцеві щілини, що утворені вихідними кін-
цями формуючих гільз 4 та скалками 6. Після ви-
пресування тістових заготовок, обойма 8 зі стака-
нами 9 за рахунок жорсткого з'єднання, наприклад, 
з корпусами пневматичних циліндрів 7, що почи-
нають рухатися по штокам 10 звільняють цилінд-
ричні ножі 5, що відрізають тістові заготовки від 
загальної маси тіста. Стакани 9, що продовжують 
рухатися вправо, затискають тістові заготовки між 
своєю внутрішньою поверхнею та зовнішньою по-
верхнею скалок 6. Після чого відбувається закочу-
вання тістових заготовок на скалках 6 зворотно-
поступальним рухом стаканів 9 уздовж скалок 6. 

Сформовану тістову заготовку при подальшо-
му русі знімають зі стаканів 9 за допомогою ви-
штовхувачів 12 та укладають на конвеєр 13. Після 
цього цикл роботи універсальної ділильно-
закочувальної машини повторюється. 

Таким чином, таке виконання універсальної 
ділильно-закочувальної машини для бараночних 
виробів дозволяє спростити конструкцію машини, 
забезпечити зменшення трудомісткості виготов-
лення механізму переміщення обойми та підвищи-
ти надійність всієї ділильно-закочувальної маши-
ни. 
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