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(57) 1 Тістоподільна машина, що містить в собі
приймальний бункер, корпус з розміщеним у ньому
механізмом нагнітання тіста, сполучений з корпу-
сом формуючий канал, оснащений змінною насад-
кою з вихідним каналом, механізм відсікання тісто-

вих заготовок, що має в собі ніж, приводи
механізму нагнітання тіста і механізму відсікання
заготовок, яка відрізняється тим, що в машині
виконаний принаймні один додатковий формуючий
канал та один додатковий вихідний канал у ЗМІННІЙ
насадці, при цьому КІЛЬКІСТЬ формуючих каналів
дорівнює КІЛЬКОСТІ вихідних каналів у ЗМІННІЙ наса-
дці, причому останні виконані паралельними або
такими, що сходяться, а привід механізму нагні-
тання тіста оснащений варіатором швидкості
2 Тістоподільна машина по п 1, яка відрізняєть-
ся тим, що механізм відсікання тістових заготовок
обладнаний додатковим ножем, при цьому ножі
встановлені з можливістю зворотно-поступального
руху у взаємно протилежних напрямках та висто-
ювання

Винахід відноситься до обладнання для поділу
тіста на заготовки у хлібопекарному виробництві

Відомий ТІСТОПОДІЛЬНИК, ЩО МІСТИТЬ В собі ка-
меру з приймальним бункером та вихідним отво-
ром, механізм нагнітання тіста, формуючий канал
у вигляді зрізаного конуса з вихідним отвором та
розташований на ньому перед вихідним отвором
датчик, механізм відсікання у формі заслонки,
встановленої з можливістю зворотньо-
поступального руху та взаємодії з торцем форму-
ючого каналу Механізм нагнітання тіста та меха-
нізм відсікання мають самостійні приводи (а с
СРСР №1259989 МКІ4 А21С 5/00, заявл 14 08 84,
опубл ЗО 09 86, бюл №36)

Недоліком відомого технічного рішення є не-
можливість регулювання площі вихідного отвору
формуючого каналу, що є необхідним для одер-
жання бажаних співвідношень розмірів тістових
заготовок різної маси У цій машині виповнений
один формуючий канал, чим обумовлена значна
швидкість течи тіста у ньому, яка призводить до
руйнування структури та погіршення якості тіста,
що обробляється

Крім того, механізм відсікання тістових загото-
вок у ВІДОМІЙ машині працює у широкому діапазоні
частостей різання в залежності від маси заготовок
Це негативно відбивається на точності поділу та

знижує надійність роботи машини При цьому зні-
мання заготовок, особливо малої маси з досить
великої поверхні ножа механізму відсікання тіста,
також не є надійним

Відома тістоподільна машина, що містить в
собі камеру з приймальним бункером та вихідним
отвором, механізм нагнітання тіста, формуючий
канал, що має завужену дільницю, механізм відсі-
кання тістових заготовок, що містить в собі ніж, та
незалежні приводи механізму нагнітання тіста і
механізму відсікання тістових заготовок, при цьому
вихідний отвір камери обладнаний змінною насад-
кою (заявка ЄПВ №101674, МКІ А21С 5/00, 9/04,
9/08, заявл 17 08 83, опубл 29 02 84, бюл №9)

Це технічне рішення є найбільш близьким до
того, що заявляється по технічній суті та результа-
ту, що досягається, тобто прототипом

Завдяки ЗМІННІЙ насадці забезпечується мож-
ливість регулювання площі вихідного отвору фор-
муючого каналу та, отже, забезпечується ДОЦІЛЬ-
НІСТЬ співвідношень розмірів тістових заготовок
різної маси Водночас ІНШІ недоліки технічного
рішення - аналога мають місце і в технічному рі-
шенні - прототипі

В основу винаходу покладено завдання ство-
рити конструкцію ТІСТОПОДІЛЬНОІ машини, що за-
безпечує оптимальний режим обробки тіста, пого-
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дження роботи механізму нагнітання тіста та ме-
ханізму відсікання заготовок, полегшення знімання
тістових заготовок з поверхні ножів механізму від-
сікання

Технічний результат полягає в підвищенні яко-
сті тістових заготовок і точності їх маси, а також
надійності роботи машини та розширенні її функ-
ціональних можливостей

Технічний результат досягається тим, що в ті-
СТОПОДІЛЬНІЙ машині, що містить в собі приймаль-
ний бункер, корпус з розміщеним у ньому механіз-
мом нагнітання тіста, сполучений з корпусом
формуючий канал, оснащений змінною насадкою з
вихідним каналом, механізм відсікання тістових
заготовок, що має в собі ніж, встановлений біля
вихідного каналу змінної насадки, приводи механі-
зму нагнітання тіста і механізму відсікання загото-
вок, машина оснащена принаймні одним додатко-
вим формуючим каналом та одним додатковим
вихідним каналом у ЗМІННІЙ насадці, при цьому
КІЛЬКІСТЬ формуючих каналів дорівнює КІЛЬКОСТІ
ВИХІДНИХ каналів у ЗМІННІЙ насадці, причому остан-
ні виконані паралельними або такими, що схо-
дяться, а привод механізму нагнітання тіста осна-
щений варіатором швидкості Механізм відсікання
обладнаний додатковим ножем, при цьому ножі
встановлені з можливістю зворотньо-
поступального руху у взаємопротилежних напрям-
ках та вистоювання

Переваги ТІСТОПОДІЛЬНОІ машини, що заявля-
ється, полягають у наступному

Наявність у машині декількох формуючих ка-
налів забезпечує зменшення швидкості течи тіста
в них, а отже сприяє одержанню більш однорідної
за ЩІЛЬНІСТЮ та незруйнованої структури тіста піс-
ля обробки в машині і одержанню тістових загото-
вок та готової продукції кращої якості Змінна на-
садка з вихідними каналами, КІЛЬКІСТЬ ЯКИХ
дорівнює КІЛЬКОСТІ формуючих каналів, забезпечує
завершення формування потоків тіста перед ме-
ханізмом відсікання При цьому за умов паралель-
них вихідних каналів в ЗМІННІЙ насадці одержують
заготовки малої маси і великої штучної продуктив-
ності, а за умов вихідних каналів, що сходяться,
відбувається об'єднання потоків тіста, що витіка-
ють з формуючих каналів, перед механізмом відсі-
кання тістових заготовок, що дозволяє одержати
заготовки більшої маси та меншої штучної продук-
тивності

Наявність в приводі механізму нагнітання ва-
ріатора швидкості дозволяє узгоджувати КІЛЬКІСТЬ
тіста, що нагнітається у формуючі канали з витра-
тою, забезпечуючи цим оптимальний режим обро-
бки тіста, підвищення точності поділу і якості тісто-
вих заготовок

Наявність у механізмі відсікання тістових заго-
товок двох ножів, що рухаються зворотньо-
поступально у взаємопротилежних напрямках та
знаходяться у спокої в період стиснення потоку
перед відрізанням тістових заготовок, забезпечує
оптимальне функціонування механізму відсікання
При цьому кожний з двох ножів перекриває лише
половину площі каналів, що полегшує знімання
заготовок з ножів, які рухаються при цьому в про-
тилежних напрямках

Таким чином, вказана сукупність ознак знахо-
диться у причинно-наслідковому зв'язку з досягну-
тим технічним результатом та є необхідною й до-
статньою для розв'язання поставленої задачі

Приклад виконання машини, що заявляється,
пояснюється кресленнями, на яких представлено

Фіг 1 - розріз А - А,
Фіг 2 - вид зверху,
Фіг 3 - вид зверху на змінну насадку з парале-

льними каналами
Тістоподільна машина складається зі станини

1, на якій змонтований корпус 2 В середині корпу-
са встановлено механізм нагнітання тіста у вигляді
гребінчастого нагнітача 3 та перегородки 4, що
встановлена на осі 5 Остання з'єднана з фіксато-
ром (на кресленні не показаний) Корпус 2 з'єдна-
ний з рамою 6, в якій розташовані формуючі кана-
ли 7, на виході яких встановлена змінна насадка 8
з вихідними каналами 9 Насадка 8 зроблена в
двох варіантах з декількома паралельними кана-
лами (фіг 3) або з декількома каналами, що схо-
дяться (осі каналів утворюють між собою гострий
кут, з вершиною біля передньої грані змінної наса-
дки 8 (фіг 2)) При цьому русла каналів на виході
з'єднуються між собою До фронтальної поверхні
змінних насадок прилягають ножі 10 та 11 механі-
зму відсікання тістових заготовок, встановлені на
направляючих 12 і кінематичне з'єднаних з кула-
ком (на малюнку не показаний)

Над кожним формуючим каналом 7 встанов-
лено механізм 13 для регулювання перетину ка-
налу шибером 14

Тістоподільна машина має два автономні при-
води нагнітача 3 механізму нагнітання тіста та
ножів 10 і 11 механізму відсікання тістових загото-
вок Привод нагнітача складається з електродви-
гуна 15, варіатора швидкості 16 та редуктора 17
(Привод механізму відсікання тістових заготовок
на кресленні не показаний)

Тістоподільна машина працює наступним чи-
ном Тісто, ЩО надходить у корпус 2, гребінчастим
нагнітачем 3 транспортується до перегородки 4 та
формуючих каналів 7 Під час перетікання тіста по
формуючих каналах витрата тіста регулюється
шибером 14 механізму 13 3 формуючих каналів 7
потоки тіста потрапляють у ВИХІДНІ канали змінної
насадки 8, де закінчується формування тістових
брусів При цьому в разі потреби бруси тіста фор-
муються з двох потоків, коли перетікають через
насадки з каналами, що сходяться Після насадки
8 сформовані бруси тіста ріжуться ножами на за-
готовки заданої маси, при цьому порція тіста ви-
значається КІЛЬКІСТЮ циклів ножів за 1 хвилину,
частотою обертання нагнітача 3 та положенням
шибера 13 у формуючому каналі 7 3 метою опти-
мального розподілу газової фракції у ТІСТІ перед
формуючими каналами встановлюється доцільний
зазор між кромкою перегородки 4 та поверхнею
нагнітача З

Таким чином конструктивні особливості маши-
ни, що заявляється, забезпечують підвищення
якості тістових заготовок, точність їх маси, надій-
ність роботи машини та розширення її функціона-
льних можливостей
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