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(57) 1 Пристрій для формування полімерних ви-
робів у рознімних формах, що містить верхню
півформу, нижню півформу, яка установлена з
можливістю вертикального з во ротно-посту паль-
ного переміщення і має плиту з розміщеними у ній
матрицями, упор і виштовхувачі за КІЛЬКІСТЮ мат-

риць, установлені з можливістю переміщення з
нижньою півформою і виконані у вигляді стрижнів,
верхні КІНЦІ яких розміщені у порожнинах
ВІДПОВІДНИХ матриць, який відрізняється тим, що
матриці у плиті нижньої півформи установлені не-
рухомо, на нижньому КІНЦІ стрижня кожного виш-
товхувача закріплений вантаж, а на верхньому
КІНЦІ виконаний формуючий елемент, ЛІНІЙНІ
розміри якого відповідають ЛІНІЙНИМ розмірам дна
матриці, виштовхувачі установлені з можливістю
вертикального зворотно-поступального пе-
реміщення у порожнинах ВІДПОВІДНИХ матриць,
упор виконаний у вигляді розташованої під виш-
товхувачами плити
2 Пристрій для формування полімерних виробів у
рознімних формах за п 1, який відрізняється тим,
що плита упору має покриття з пружного ма-
теріалу

Винахід належить до галузі переробки термо-
пластичних матеріалів і може бути застосований
для виготовлення відкритих ємностей, наприклад,
термоформуванням у рознімних формах

ВІДОМІ конструкції пристроїв для формування
полімерних виробів у рознімних формах, що міс-
тять матриці і виштовхувачі, нижні КІНЦІ ЯКИХ закрі-
плені у плиті виштовхувачі в, обладнаній хвостови-
ком, який входить у зіткнення з упором (див а с
№ 1523373 від 15 03 88 р, а також Технологиче-
ская оснастка для холодной штамповки, прессо-
вания пластмасс и литья под давлением Каталог-
справочник - М НИИМАШ, 1967 -с 135, р 114)

Недоліком відомих пристроїв є невисока на-
дійність конструкції

Прототипом пристрою, що заявляється, є при-
стрій для формування полімерних виробів у розні-
мних формах, що містить верхню півформу, нижню
півформу, яка установлена з можливістю вертика-
льного зворотно-поступального переміщення і має
плиту з розміщеними у ній матрицями, упор і ви-
штовхувачі за КІЛЬКІСТЮ матриць, установлені з
можливістю переміщення з нижньою півформою і
виконані у вигляді стрижнів, верхні КІНЦІ ЯКИХ роз-
міщені у порожнинах ВІДПОВІДНИХ матриць (див а

с № 835777 від 27 07 79 р , МКВ В29С7/00) Нижні
КІНЦІ виштовхувачів закріплені у СПІЛЬНІЙ ПЛИТІ ВИ-
штовхувачів, яка розташована у порожнині ниж-
ньої півформи Верхні КІНЦІ виштовхувачів закріп-
лені у матрицях нерухомо Плита виштовхувачів
обладнана хвостовиком і зупиняється при зіткненні
останього з упором при опусканні нижньої півфо-
рми

Конструкція прототипу недостатньо надійна,
оскільки можливе заклинювання всіх виштовхува-
чів, обумовлене їх взаємним впливом через СПІ-
ЛЬНІ плити, що об'єднують їх КІНЦІ, а також локаль-
ною дією сили виштовхування через хвостовик на
плиту виштовхування, що призводить до перекосу
останньої

В основу винаходу поставлено задачу удоско-
налення пристрою для формування полімерних
виробів у рознімних формах, у якому за рахунок
нового виконання і взаємного розташування ви-
штовхувачів, нижньої півформи і упору забезпечу-
ється усунення взаємного впливу виштовхувачів і
рівномірне розподілення сили виштовхування між
ними і, як слідство, підвищується надійність при-
строю

Для вирішення поставленої задачі у відомому
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пристрої для формування полімерних виробів у
рознімних формах, що містить верхню півформу,
нижню півформу, яка установлена з можливістю
вертикального зворотно-поступального перемі-
щення і виконана у вигляді плити з розміщеними у
ній матрицями, упор і виштовхувачі за КІЛЬКІСТЮ
матриць, установлені з можливістю переміщення з
нижньою півформою і виконані у вигляді стрижнів,
верхні КІНЦІ яких розміщені у порожнинах ВІДПОВІД-
НИХ матриць, згідно з винаходом, матриці у плиті
нижньої півформи установлені нерухомо, на ниж-
ньому КІНЦІ стрижня кожного виштовхувача закріп-
лений вантаж, а на верхньому КІНЦІ виконаний фо-
рмуючий елемент, ЛІНІЙНІ розміри якого відповіда-
ють ЛІНІЙНИМ розмірам дна матриці, виштовхувачі
установлені з можливістю вертикального зворо-
тно-поступального переміщення у порожнинах
ВІДПОВІДНИХ матриць, упор виконаний у вигляді
розташованої під виштовхувачами плити

Крім того у пристрої, згідно з винаходом, плита
упору має покриття з пружного матеріалу

Сукупність суттєвих ознак пристрою, що заяв-
ляється, дозволяє усунути взаємний вплив вишто-
вхувачів шляхом забезпечення безпосереднього
контакту нижніх КІНЦІВ КОЖНОГО ІЗ НИХ З упором і
вільного переміщення виштовхувачів у порожни-
нах матриць, внаслідок чого підвищується надій-
ність пристрою

Технічний результат підсилюється за рахунок
покриття плити упору пружним матеріалом, що
обумовлює виникнення додаткових вібрацій ви-
штовхувачів, які сприяють усуненню залипання
виробів на виштовхувачах і стінках матриць і вна-
слідок цього полегшують переміщення виштовху-
вачів у порожнинах матриць

На кресленні схематично зображений при-
стрій, що заявляється, у вихідному стані перед
формуванням

Пристрій містить верхню півформу 1, нижню
півформу 2, яка установлена з можливістю верти-
кального зворотно-поступального переміщення і
виконана у вигляді плити з розміщеними у ній мат-
рицями 3, упор 4 і виштовхувачі 5 за КІЛЬКІСТЮ ма-
триць 3, установлені з можливістю переміщення з
нижньою півформою 2 і виконані у вигляді стриж-
нів, верхні КІНЦІ яких розміщені у порожнинах ВІД-
ПОВІДНИХ матриць 3 Матриці 3 у плиті нижньої
півформи 2 установлені нерухомо Упор 4 викона-
ний у вигляді розташованої під виштовхувачами 5
плити На нижньому КІНЦІ стрижня кожного вишто-
вхувача 5 закріплений вантаж 6 На верхньому
КІНЦІ стрижня виконаний формуючий елемент 7,
ЛІНІЙНІ розміри якого відповідають ЛІНІЙНИМ розмі-
рам дна матриці 3 Виштовхувачі 5 установлені з
можливістю вертикального з во ротно-посту паль-

ного переміщення у порожнинах ВІДПОВІДНИХ мат-
риць З

Плита упору 4 може бути обладнана покрит-
тям 8 з пружного матеріалу

Пристрій, що заявляється, працює таким чи-
ном

У вихідному стані нижня півформа 2 знахо-
диться у крайньому нижньому положенні, вантажі
6 виштовхувачів 5 обпираються на плиту упору 4,
формуючі елементи 7 виштовхувачів 5 знахо-
дяться приблизно на одному рівні з верхньою
площиною нижньої півформи 2

Розігрітий листовий термопластичний мате-
ріал 9, наприклад, ділянка рулонної стрічки, роз-
міщується між верхньою і нижньою півформами 1 і
2 Під ДІЄЮ приводу (на кресленні не показаний)
нижня півформа 2 піднімається уверх, при цьому
виштовхувачі 5 залишаються на МІСЦІ ПІД ДІЄЮ ваги
вантажів 6 При зіткненні формуючих елементів 7
виштовхувачів 5 з стінками ВІДПОВІДНИХ матриць З
підйом нижньої півформи 2 продовжується сумісно
3 виштовхувачами 5 до моменту змикання з верх-
ньою півформою 1 Матеріал затискається верх-
ньою і нижньою півформами 1 і 2 і формується,
при цьому профіль дна виробів (на кресленні не
показані) задається конфігурацією поверхні фор-
муючих елементів 7 виштовхувачів 5 Після виру-
бки виробів нижня півформа 2 починає опускатися
Вироби, завдяки силам тертя, утримуються у мат-
рицях 3 При досягненні вантажами 6 плити упора
4 виштовхувачі 5 зупиняються і здійснюють корот-
кий рух уверх, підсилений пружною деформацією
покриття 8 плити упору 4 За рахунок виникнення
вібрацій виштовхувачів 5 усувається залипання
виробів на формуючих елементах 7 і стінках мат-
риць 3 Нижня півформа 2 продовжує опускатися,
при цьому матриці 3 переміщуються уздовж осей
ВІДПОВІДНИХ виштовхувачів 5, виконаних у вигляді
стрижнів, в результаті чого відбувається виштов-
хування виробів із матриць З

При досягненні формуючими елементами 7
виштовхувачів 5 рівня, близького до верхньої
площини плити нижньої півформи 2, остання зупи-
няється приводом нижньої півформи 2 (на крес-
ленні не показаний) ВІДПОВІДНО З заданим циклом,
при цьому розташовані на поверхнях формуючих
елементів 7 виштовхувачів 5 вироби зупиняються
над матрицями 3 і видаляються, наприклад, спря-
мованим потоком повітря Відход видаляється з
робочої зони, наприклад, протяганням рулонного
матеріалу, одночасно установлюється нова діля-
нка розігрітого матеріалу 9 між верхньою і ниж-
ньою півформами 1 і 2 Робочий цикл повторю-
ється
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