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(57) Механізм накатування полотна круглов'язаль-
ної машини, що містить товарний валик, привід та

два лобові фрикційні варіатори, кожен з лобових
фрикційних варіаторів виконаний у вигляді ролика,
кінематично зв'язаного з приводом, диска та пру-
жини, встановлених на товарному валику з мож-
ливістю притискання пружиною диска до ролика,
який відрізняється тим, що кожен лобовий фрик-
ційний варіатор додатково обладнаний пристроєм
регулювання сили притиску диска до ролика, вста-
новленим між товарним валиком та пружиною.

Корисна модель відноситься до області трико-
тажного машинобудування, а саме, до механізмів
накатування полотна круглов'язальних машин.

Відомий механізм накатування полотна круг-
лов'язальної машини, що містить товарний валик
та привід, зв'язаний з товарним валиком ланцюго-
вою передачею та лобовим фрикційним варіато-
ром з роликом, диском та пружиною (Деклар. пат.
України на корисну модель 14097, МПК:
D04B15/88, 2006р.). Диск та пружина встановлені
на товарному валику з можливістю притискання
диска до ролика, що дозволяє забезпечити ста-
лість швидкості та сили натягування полотна в зоні
його накатування (сила накатування полотна) на
товарний валик (сила накатування полотна зумов-
лена сталою силою тертя, що виникає в зоні при-
тиску пружиною диска до ролика), що сприяє під-
вищенню якості полотна. Але наявність у приводі
лише одної ланцюгової та фрикційної передачі, не
дозволяє досягти повного ефекту рівномірності
розподілу сили накатування полотна по його ши-
рині, що знижує ефективність роботи механізму
накатування полотна круглов'язальної машини
(знижується якість полотна) та довговічності робо-
ти механізму накатування полотна круглов'язаль-
ної машини. Крім того, неможливість регулювання
сили притиску диска до ролика (сила пружини за-
лишається сталою і не залежить від режиму робо-
ти круглов'язальної машини та технологічних осо-
бливостей процесу в'язання) не дозволяє вибрати
раціональний режим накатування полотна при
зміні його технологічних параметрів (вид сировини,
заправка, переплетення і ін.), що також знижує

довговічність роботи механізму накатування поло-
тна та якість полотна.

Відомий також механізм накатування полотна
круглов'язальної машини, що містить товарний
валик, привід та два лобові фрикційні варіатори,
кожен з лобових фрикційних варіаторів виконаний
у вигляді ролика, кінематично зв'язаного з приво-
дом, диска та пружини, встановлених на товарно-
му валику з можливістю притискання пружиною
диска до ролика (Деклар. пат. України на корисну
модель 16534, МПК: D04B15/88, 2006). Механізм
накатування полотна має два лобові фрикційні
варіатори, що дозволяє рівномірно розподілити
силу накатування полотна по його ширині, але не
дозволяє регулювати сили притиску кожного диска
до ролика та вибрати раціональний режим накату-
вання полотна при зміні його технологічних пара-
метрів, що не забезпечує підвищення довговічнос-
ті роботи механізму накатування полотна
круглов'язальної машини та якості полотна.

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таку конструкцію механізму
накатки полотна круглов'язальної машини, в якій
введенням нових елементів та їх зв'язків, забезпе-
чилось би підвищення довговічності роботи меха-
нізму.

Поставлена задача вирішена тим, що в меха-
нізмі накатування полотна круглов'язальної маши-
ни,  що містить товарний валик,  привід та два ло-
бові фрикційні варіатори, кожен з лобових
фрикційних варіаторів виконаний у вигляді ролика,
кінематично зв'язаного з приводом, диска та пру-
жини, встановлених на товарному валику з мож-
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ливістю притискання пружиною диска до ролика,
згідно з корисною моделлю, кожен лобовий фрик-
ційний варіатор додатково обладнаний пристроєм
регулювання сили притиску диска до ролика, вста-
новленим між товарним валиком та пружиною.

Додаткове обладнання кожного з двох фрик-
ційних варіаторів пристроєм регулювання сили
притиску диска до ролика, встановленим між то-
варним валиком та пружиною, дозволяє здійсню-
вати регулювання сили притиску диска до ролика і,
таким чином, вибирати раціональний режим нака-
тування полотна при зміні режиму роботи кругло-
в'язальної машини та технологічних параметрів
полотна (вид сировини, заправка, переплетення і
ін.), що забезпечує підвищення якості полотна та
довговічності роботи механізму накатки полотна.

На Фіг.1 представлена кінематична схема ме-
ханізму накатування полотна круглов'язальної
машини. На Фіг.2 представлено вид А механізму
накатування полотна круглов'язальної машини.

Механізм накатування полотна круглов'язаль-
ної машини містить товарний валик 1, на який на-
катується в рулон 2 полотно 3. Товарний валик 1
розташований в опорах - повзунах 4, встановле-
них в нерухомих вертикальних направляючих 5.
Механізм накатування полотна містить також при-
від, що містить ланцюгові передачі 6, 7, подвійна
ведуча зірочка 8 яких встановлена нерухомо, а
ведені зірочки 9, 10 жорстко закріплені на верти-
кальних валах 11, 12, розташованих в рамі механі-
зму накатування полотна (на Фіг.1, 2 не показана).
Рулон 2 полотна 3 опирається на опорний валик
13, встановлений в опорах 14 з можливістю обер-
тання. Механізм накатування полотна містить та-
кож два лобові фрикційні варіатори з роликами 15,
16, жорстко встановленими на вертикальних валах
11, 12 відповідно, пружинами 17, 18 та дисками 19,
20, причому ролики 15, 16 за допомогою вертика-
льних валів 11, 12 зв'язані з ланцюговими переда-
чами 6 та 7 відповідно, а диски 19, 20 та пружини
17, 18 встановлені на товарному валику 1 з мож-
ливістю притискання дисків 19, 20 до роликів 15,
16 відповідно. Товарний валик 1 розмішений над
опорним валиком 13 таким чином, що їх осі розта-
шовані паралельно в вертикальній площині, а самі
валики встановлені з можливістю притискання
один до одного. Механізм накатування полотна
містить також два пристрої регулювання сили при-
тиску дисків 19, 20 до роликів 15, 16 відповідно,
кожен з яких виконаний у вигляді гвинтової пари,

що містить гайку 21 (22) відповідно, нагвинчену на
різьбу 23 (24) товарного валика 1, причому гайки
21, 22 виконують роль упора для торців пружин 17,
18 (другий торець пружин 17, 18 упирається в диск
19, 20 відповідно).

Принцип роботи механізму накатування поло-
тна такий. При вмиканні круглов'язальної машини
механізм накатування полотна починає обертати-
ся. При цьому ланцюги ланцюгових передач 6 та 7
обертаються навколо подвійної нерухомої ведучої
зірочки 8, передаючи обертальний рух веденим
зірочкам 9, 10 та вертикальним валам 11, 12 від-
повідно, на яких вони закріплені. Обертальний рух
вертикальних валів 11, 12 передається роликам
15, 16. Сила тертя, що виникає в зоні притиску під
дією пружин 17, 18 дисків 19, 20 до роликів 15, 16,
відповідно, приводить в обертальний рух диски 19,
20 та товарний валик 1, на якому вони встановлені
(диски 19, 20 встановлено з можливістю осьового
переміщення відносно товарного валика 1). Обер-
тання товарного валика 1 зумовлює накатування
на нього полотна 3 в рулон 2. По мірі збільшення
діаметра рулону 2 товарний валик 1 разом з опо-
рами - повзунами 4 піднімається в вертикальних
направляючих 5 над опорним валиком 13. При
цьому диски 19, 20 також переміщуються відносно
роликів 15, 16, змінюючи автоматично передаточ-
не число лобових фрикційних варіаторів, що при-
зводить до зміни частоти обертання товарного
валика 1 з рулоном 2, підтримуючи постійність
лінійної швидкості накатування полотна 3. При
необхідності зміни сили притиску дисків 19,  20 до
роликів 15, 16 (в разі зміни параметрів технологіч-
ного процесу в'язання полотна) гайки 21, 22 шля-
хом обертання переміщуються по різьбам 23, 24
відповідно вправо (сила притиску диска до ролика
при цьому зменшується -  згідно з Фіг.1)  або вліво
(сила притиску диска до ролика збільшується).

Обладнання механізму накатування полотна
пристроями регулювання сили притиску дисків до
роликів дозволяє здійснювати регулювання сили
притиску дисків до роликів і, таким чином, вибира-
ти раціональний режим накатування полотна при
зміні режиму роботи круглов'язальної машини та
технологічних параметрів в'язання полотна (вид
сировини, заправка, переплетення і ін.), що забез-
печує підвищення якості полотна та довговічності
роботи механізму накатування полотна круглов'я-
зальної машини.
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