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Постійний технологічний регламент комплексної
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(57) 1 Спосіб виготовлення цегли будівельної ли-
цювальної на основі глинистої сировини, що вклю-
чає приготування сировини та її переробку, пла-
стичне формування, сушку та випалювання, який
відрізняється тим, що в шихту додатково вводять
технологічну добавку - лігносульфонат кальцію в
КІЛЬКОСТІ 0,1-0,5 % мас від маси глинистої сирови-
ни, причому останній вводять в шихту безпосе-
редньо на стадії переробки
2 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що як
глинисту сировину використовують суміш сірої
мергелистої глини і суглинків у такому співвідно-
шенні компонентів, % мас

сіра мергелиста глина 20-40
суглинки 40-60

Винахід стосується промисловості будівельних
матеріалів, зокрема виробництва будівельної цег-
ли, яка може використовуватись в промисловому і
цивільному будівництві для кладки і лицювання
ЗОВНІШНІХ та внутрішніх стін будівель і споруд

Відомий спосіб виготовлення керамічних ви-
робів на основі червонообпалювальних глин, що
включає пластичне формування, сушку та випа-
лювання /1/

Недоліком способу є наявність висолів на по-
верхні виробів при експлуатації, що не відповідає
сучасним архітектурно-декоративним вимогам

Найближчим технічним рішенням до запропо-
нованого є спосіб виготовлення цегли будівельної
лицювальної на основі сірої мергелистої глини і
суглинків у співвідношенні, % мас

Сіра мергелиста глина 20-40
Суглинки 60-80

Проте виготовлена відомим способом бу-
дівельна цегла має низьку якість як лицювальна
внаслідок наявності в складі сировинних матеріа-
лів водорозчинних солей, що спричиняють утво-
рення висолів на її поверхні

В основу винаходу покладено завдання вдос-
коналення технології виготовлення цегли будіве-
льної лицювальної шляхом зміни КІЛЬКІСНОГО І ЯКІС-
НОГО складу шихти та введення додаткових
компонентів - технологічної добавки, що усуває

утворення висолів на поверхні будівельної цегли
лицювальної і покращує її архітектурну виразність,
внаслідок чого остання відповідає сучасним архі-
тектурно-декорагивним вимогам

Покладене завдання вирішується тим, що в
способі виготовлення цегли будівельної лицюва-
льної, що включає приготування і переробку ших-
ти, пластичне формування, сушку і випалювання,
згідно винаходу, в шихту додатково вводять тех-
нологічну добавку - лігносульфонат кальцію в КІ-
ЛЬКОСТІ 0,1-0,5% мас від маси глинистої сировини,
причому останній вводять в шихту безпосередньо
на стадії переробки

Як глинисту сировину використовують сіру ме-
ргелисту глину і суглинки у такому співвідношенні
компонентів, % мас

Сіра мергелиста глина 20-40
Суглинки 40-60

Сіра мергелиста глина за характером локалі-
зації, умов залягання та речовинному складу роз-
діляється на такі типи глини з покриваючої вапня-
ковий горизонт глинистої товщі, мергелі з
покриваючої вапняковий горизонт товщі та бенто-
нітові глини

У свіжому зломі сіра мергелиста глина виділяє
сірководень, що визначається характерним запа-
хом У своєму складі сіра мергелиста глина міс-
тить кремнезем S1O2, глинозем АЬОз, фарбуючі

О
со
00
ю



45830
оксиди РегОз + Т1О2, сульфідну сірку S, оксид
кальцію СаО, оксид калію і натрію КгО + ЫагО, а
також багато мікрофауни Сіра мергелиста глина
відповідає вимогам ГОСТ 9169-75, ОСТ 21-78-88

Суглинки являють собою дисперсні полімше-
ральні утворення землистої структури, містять
пилуваті фракції, що складаються із зерен кремне-
зему, польового шпату та інших уламкових міне-
ралів Мінералогічний склад суглинків кремнезему
та інших зернистих домішок - 70-80мас %, мінера-
лів - 30-20мас % /ГОСТ 9161 -75, ОСТ 21 -78-88/

Лігносульфонат кальцію являє собою тонкоди-
сперсний порошок коричневого кольору, добре
розчиняється у воді, має слабий запах

Введення до складу шихти лігносульфонату
кальцію як технологічної добавки внаслідок влас-
тивостей останнього зв'язувати водорозчинні солі,
які знаходяться в складі глинистої сировини, усу-
ває утворення висолів на поверхні будівельної
цегли лицювальної, що покращує її архітектурну
виразність

Введення до складу шихти лігносульфонату
кальцію <0,1% не забезпечує повного зв'язування
водорозчиннних солей, внаслідок чого є наявні
висоли на поверхні цегли

Заграничне збільшення КІЛЬКОСТІ технологічної
добавки призводить до появи мікротріщин при су-
шінні цегли, а також не впливає на подальше по-
кращення технічного результату, в зв'язку з чим
вводити лігносульфонат кальцію в КІЛЬКОСТІ >0,5%
є недоцільним

Подача лігносульфонагу кальцію безпосеред-
ньо на стадії переробки в валкову дробарку забез-
печує рівномірний розподіл технологічної добавки
в глинистій сировині, що сприяє максимальному
зв'язуванню водорозчинних солей і запобігає
утворенню висолів на поверхні цегли

Таким чином, сукупність суттєвих ознак вина-
ходу, що заявляються, забезпечує отримання вка-
заного технічного результату, зокрема

- усуває утворення висолів на поверхні цегли
будівельної лицювальної, що покращує її архітек-
турну виразність

Для підтвердження промислової придатності
винаходу описуємо ПОСЛІДОВНІСТЬ виконання тех-
нологічних операцій способу та приклади конкрет-
ного виконання

Спосіб здійснюють таким чином
Отримана після дозування сірої мергелистої

глини і суглинків шихта поступає на стрічковий
транспортер, куди подають лігносульфонат каль-
цію в сухому виді або його водний розчин Пере-
робку шихти здійснюють в двохвалковій дробарці
грубого подрібнення, потім в бігунах, дробарці се-
реднього помолу /2,5 -ь 3,5мм/, дробарці тонкого
помолу /0,8-ь 1,5мм/ і подають в шихтозапасники
для усереднення Через 15 діб усереднену шихту
подають через сігчатий живильник в двохвалковии
змішувач і шнековий прес Сформована цегла-
сирець поступає в сушильну камеру Висушену
цеглу з вологістю не більше 2% випалюють в ту-
нельній печі

Приклади конкретного виконання
Приклад 1
Готуємо шихту складу № 2
сіра мергелиста глина - 30%, суглинки - 70%,

лігносульфонат кальцію - 0,25%
Шихту усереднюють, перемішують в сітчатому

живильнику і методом пластичного формування в
шнековому пресі формують зразки, після чого їх
висушують і випалюють Склад керамічної маси
для виготовлення цегли будівельної лицювальної і
отримані показники наведено в таблиці

Таблиця

Результати експериментальних досліджень запропонованого способу виготовлення цегли будівельної
лицювальної

№ складу

1

1

за прототипом

2

за прототипом

3

за прототипом

Компоненти, % мас
Глиниста сировина

сіра мергелиста глина
2

20
20
20
20
20
20
ЗО
ЗО
ЗО
ЗО
ЗО
ЗО
40
40
40
40
40
40

суглинки
3

80
80
80
80
80
80
70
70
70
70
70
70
60
60
60
60
60
60

Лігносульфонат кальцію

4
0,05
0,1

0,25
0,5
1,0

-
0,05
0,1

0,25
0,5
1,0

-
0,05
0,1

0,25
0,5
1,0

-
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Аналіз отриманих результатів екперименталь- Література
них досліджень свідчить, що запропонований спо- 1 А с №689989, СО4В 33/10, 1977 р
сіб виготовлення цегли будівельної лицювальної, 2 Постійний технологічний регламент компле-
на відміну від прототипу, забезпечує отримання ксної технологічної лінії для виготовлення керамі-
цегли рівномірного кольору, без висолів і ВИЦВІТІВ, чної цегли № 02-21-97, затв 03 11 97 р , чинний до
що відповідає сучасним архітектурно- 03 11 2007 р /прототип/
декоративним вимогам
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