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(57) 1. Електрофільтр, що містить, як мінімум, кор-
пус з бункером, вхідний і вихідний патрубки, сис-
тему регенерації електродів від пилу, основні оса-
джувальні і коронуючі електроди, закріплені на
балках підвісу, додаткові осаджувальні і коронуючі
електроди, розміщені на вході і виході з каналів
для проходу газу, утворених поверхнею основних
осаджувальних електродів, який відрізняється
тим, що основні осаджувальні електроди електро-
фільтра складаються з елементів у вигляді профі-
льованих листів металу, центральна частина кож-
ного з яких в поперечному перерізі утворена
прямими, паралельними одна одній ділянками,
послідовно сполученими одна з одною за допомо-
гою криволінійних ділянок таким чином, що кожна
з прямих ділянок знаходиться в іншій плоскості,
ніж сусідні прямі ділянки осаджувального елемен-
та, при цьому пряма ділянка разом з сусідніми

криволінійними ділянками утворює як мінімум один
жолобчастий канал; у двох бічних протилежних
частинах кожного з осаджувальних елементів кро-
мки згинаються як мінімум двократно з утворенням
зігнутих відбортовок; на вході і виході з каналів
для проходження газу, утворених основними оса-
джувальними електродами, встановлені додаткові
осаджувальні електроди у вигляді сталевих жоло-
боподібних профілів, довжина яких дорівнює
0,9...1,1 довжини осаджувальних елементів, мак-
симальна ширина дорівнює ширині основного оса-
джувального електрода, при цьому поверхня як
мінімум однієї з бічних частин додаткових осаджу-
вальних електродів повністю повторює поверхню
відбортовок, що знаходяться на бічних частинах
осаджувальних елементів; в каналах для проходу
газу, поряд з двома додатковими осаджувальними
електродами, що знаходяться один напроти одно-
го, розташовані електростатичні електроди у ви-
гляді сталевих профілів, що мають в поперечному
перерізі вигляд трикутників з вершинами, що окру-
глені; за межами каналів для проходу газу по осі
основних коронуючих і основних осаджуючих еле-
ктродів встановлені додаткові коронуючі електро-
ди.

Корисна модель відноситься до області очи-
щення забруднених газів з використанням елект-
ростатичного ефекту і може застосовуватися в
різних галузях промисловості, переважно в тепло-
енергетиці, металургії, цементному виробництві,
хімічній промисловості.

Найбільш близьким аналогом корисної моделі,
що заявляється, є електрофільтр для очищення
димових газів, в якому розміщений пристрій для
створення електричного поля, що складається з
системи осаджуючих основних електродів, що є
стінками каналів для проходу газу, системи коро-
нуючих основних електродів, що розміщені в зга-
даних каналах і системи пристроїв струшування
для очищення коронуючих і осаджувальних елект-
родів від пилу, причому на вході і виході з каналів
для проходу газу встановлюються пристрої для

збільшення напруженості електричного поля, що
містять додаткові осаджувальні електроди, що
мають в поперечному перетині краплеподібну фо-
рму, і додаткові коронуючі електроди, розміщені по
дузі довкола додаткових коронуючих. У подібному
електрофільтрі не використовуються ділянки оса-
джувальної поверхні, що знаходяться між додат-
ковими осаджувальними електродами і найближ-
чими до них жолобчастими елементами основних
осаджувальних електродів. Крім того, процес
центрівки різних систем електродів в даному тех-
нічному рішенні істотно ускладнений. Якість
центрівки надає істотний вплив на ефективність
пиловидалення, наприклад, порушення центрівки
осаджувальних електродів на 10мм погіршує ефе-
ктивність уловлювання часток пилу в електрофіль-
трі на 1,5...2%.
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У основу корисної моделі поставлено завдан-
ня спростити процес центрівки і забезпечити більш
раціональне використання поверхні основних оса-
джувальних електродів усередині корпусу елект-
рофільтру.

Поставлене завдання вирішується тим, що в
електрофільтрі, що містить, як мінімум, корпус з
бункером, вхідний і вихідний патрубки, систему
регенерації електродів від пилу, основні осаджу-
вальні і коронуючі електроди, закріплені на балках
підвісу, додаткові осаджувальні і коронуючі елект-
роди, розміщені на вході і виході з каналів для
проходу газу, утворених поверхнею основних оса-
джувальних електродів, згідно корисної моделі,
основні осаджувальні електроди електрофільтру
складаються з елементів у вигляді профільованих
листів металу, центральна частина кожного з яких
в поперечному перетині утворена прямими, пара-
лельними одна одній ділянками, послідовно спо-
лученими одна з одною за допомогою криволіній-
них ділянок таким чином, що кожна з прямих
ділянок знаходиться в іншій плоскості, чим сусідні
прямі ділянки осаджувального елементу, при цьо-
му пряма ділянка разом з сусідніми криволінійни-
ми ділянками утворює як мінімум один жолобчас-
тий канал; у двох бічних протилежних частинах
кожного з осаджувальних елементів кромки згина-
ються як мінімум двократно з утворенням зігнутих
відбортовок; на вході і виході з каналів для прохо-
ду газу, утворених основними осаджувальними
електродами, встановлені додаткові осаджувальні
електроди у вигляді сталевих жолобоподібних
профілів, довжина яких дорівнює 0,9...1,1 довжини
осаджувальних елементів, максимальна ширина
дорівнює ширині основного осаджувального елек-
троду, при цьому поверхня як мінімум однієї з біч-
них частин додаткових осаджувальних електродів
повністю повторює поверхню відбортовок, що зна-
ходяться на бічних частинах осаджувальних еле-
ментів; в каналах для проходу газу, поряд з двома
додатковими осаджувальних електродами, що
знаходяться один напроти одного, розташовані
електростатичні електроди у вигляді сталевих
профілів, що мають в поперечному перетині ви-
гляд трикутників з вершинами,  що округлені;  за
межами каналів для проходу газу по осі основних
коронуючих і основних осаджуючих електродів
встановлені додаткові коронуючі електроди.

Використання додаткових жолобчастих кана-
лів, утворених прямими і криволінійними ділянка-
ми осаджуючих елементів дозволяє використову-
вати осаджувальну поверхню електрофільтру,
окрім її основного призначення, ще і як довгу чергу
аеродинамічних пасток, що затримують пил, очи-
щений з осаджувальних електродів за допомогою
механічних струшуючих імпульсів. Вигин відборто-
вок, розміщених в бічних частинах осаджувальних
елементів, створює додаткові ребра жорсткості і
дає можливість розмістити додатковий осаджую-
чий електрод під необхідним кутом. Форма бічних
частин додаткових осаджуючих електродів дозво-
ляє, по-перше, суттєво збільшити жорсткість оса-
джуючих елементів на вході і виході з каналів для
походу газу за рахунок з'єднання бічних частин з
відбортовками і, по-друге, орієнтувати ці елементи

суто по вісі осаджуючих електродів, тим самим
значно спрощуючи процес збірки і якість центрівки.
Використання електростатичних електродів у ви-
гляді сталевих профілів, що мають в поперечному
перетині вигляд трикутників з вершинами,  що
округлені, дозволяє рівномірно розподілити елект-
ростатичне поле по ділянках осаджувальної пове-
рхні поряд з додатковими осаджувальними елект-
родами, що знаходяться один напроти одного.
Крім того, трикутна форма електростатичних елек-
тродів дозволяє направити потік газу, що очища-
ється,  на виході з каналів у внутрішню частину
додаткових осаджуючих електродів, що зменшує
вторинне винесення пилу.

Суть корисної моделі пояснена за допомогою
креслень: - Фіг. - поперечний перетин пристрою
для створення електричного поля і системи додат-
кових коронуючих і осаджуючих електродів.

Електрофільтр містить основні осаджувальні
електроди,  що складаються з елементів у вигляді
профільованих листів металу, центральна частина
кожного з яких в поперечному перетині утворена
прямими, паралельними один одному ділянками 1,
послідовно сполученими одна з одною за допомо-
гою криволінійних ділянок 2 таким чином, що кож-
на з прямих ділянок 1 знаходиться в іншій плоско-
сті, чим сусідні прямі ділянки 1 осаджувального
елементу, при цьому пряма ділянка 1 разом з су-
сідніми криволінійними ділянками 2 утворює що-
найменш один жолобчастий канал 3. У двох бічних
протилежних частинах кожного з осаджуючих еле-
ментів кромки згинаються як мінімум двократно з
утворенням зігнутих відбортовок 4. На вході і ви-
ході з каналів 5 для проходу газу, утворених осно-
вними осаджуючими електродами, встановлені
додаткові осаджуючі електроди 6 у вигляді стале-
вих жолобоподібних профілів, довжина яких дорів-
нює 0,9...1,1 довжини осаджуючих елементів, при
цьому поверхня як мінімум однієї з бічних частин
додаткових осаджуючих електродів 6 повністю
повторює поверхню відбортовок 4, що знаходять-
ся на бічних частинах осаджуючих елементів. У
просторі поряд з двома додатковими осаджуючи-
ми електродами 6, що знаходяться один напроти
одного, розташовані електростатичні електроди 7
у вигляді сталевих профілів, що в поперечному
перетині мають вигляд трикутників з вершинами,
що округлені. За межами каналів для проходу газу
по вісі основних коронуючих і основних осаджую-
чих електродів встановлені додаткові коронуючі
електроди 8. У просторі між основними осадітель-
нимі електродами розташовані основні коронуючі
електроди 9.

Електрофільтр працює таким чином.
На основні коронуючі електроди 9 подається

напруга з полярністю «мінус», на заземлений кор-
пус електрофільтру і основні осаджуючі електроди
- з полярністю «плюс». При цьому між основними
коронуючими і осаджуючими електродами виникає
коронний розряд, внаслідок чого з електродів 9 у
бік основних осаджуючих електродів переміщаєть-
ся потік негативних іонів.  Присутні в газовому по-
тоці частки пилу іонізуються і під дією електрично-
го поля рухаються у бік осаджуючих електродів,
осідаючи на них. Періодично здійснюється регене-
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рація електродів електрофільтру від пилу, при
цьому пил з осаджуючих електродів затримується
жолобчастими елементами 3. Електроди 7 у ви-
гляді сталевих профілів, що мають в поперечному
перетині вигляд трикутників з вершинами,  що
округлені, рівномірно розподіляють електростати-
чне поле по ділянках осаджувальної поверхні по-
ряд з додатковими осаджувальними електродами,
що знаходяться один напроти одного.

На вході і/або виході з каналів 5, в просторі
між додатковими осаджувальними електродами 6 і
найближчими до них додатковими коронуючими
електродами 8 створюється електричне поле з
напруженістю в 2...3 разу вище, ніж електростати-

чне поле в каналах 5, що сприяє швидкій зарядці
часток пилу на вході в основне поле електрофіль-
тру і високої ефективності уловлювання на виході
з нього. У свою чергу це означає, що осаджуваль-
на поверхня фільтру поряд з входом в канали 5 є
робочою і на ній відбувається інтенсивне оса-
дження часток пилу, а на виході уловлюється пил,
що повернувся в газовий потік під час регенерації
основних осаджувальних електродів. Форма дода-
ткових осаджувальних електродів 6 додає необ-
хідну жорсткість елементам основних осаджуючих
електродів на вході і виході з каналів 5 і дозволяє
провести при монтажі фільтру центрівку осаджую-
чих електродів з мінімальними погрішностями.
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