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(57) Вивантажувальний пристрій для вивантажен-
ня вороху льону із карусельної протитечійної су-
шарки, що містить консольну раму з розміщеним

на ній робочим органом та електричний привід,
який відрізняється тим, що рама у вигляді цилін-
дра вмонтована у дві жорстко з'єднані між собою
підшипникові опори з прикріпленим до віддаленої
опори роликом, а робочий орган виконаний на ос-
нові безкінцевої прогумованої линви, розміщеної у
двох вирізних шківах із захватами, при цьому вер-
тикальні зуби захватів закінчуються гнучкими еле-
ментами, горизонтальні - лезами, а холоста гілка
робочого органу розташована у внутрішньому
просторі циліндра.

Винахід відноситься до сушильної техніки і мо-
же бути використаний для вивантаження малоси-
пучих сільськогосподарських матеріалів, зокрема,
вороху льону з карусельних протитечійних су-
шарок.

Відомий вивантажувальний пристрій сушарки
для малосипучих матеріалів СКМ-1, який містить
консольну раму з розміщеним на ній робочим ор-
ганом у вигляді безкінцевої ланцюгової фрези, яка
рухається за допомогою ведучої і веденої зірочок з
вертикальними осями обертання та електричний
привід (див. Зеленко В.И. Пункт сушки льнопроду-
кции.  -  М.:  Россельхозиздат,  1987.  -  С.  5-14).  Не-
доліком такого вивантажувального пристрою є ве-
лика металомісткість та конструкторська склад-
ність пристрою.

Відомий також вивантажувальний пристрій
для сушарок, який містить консольну раму з розмі-
щеним на ній робочим органом у вигляді безкінце-
вої прогумованої стрічки з різновеликими голками,
висота яких зменшується в сторону відкритої час-
тини пристрою, та електричний привід (див. а.с.
СССР № 1708730 В65G65/42, 1992). Недоліком та-
кого вивантажувального пристрою до сушарок є
неможливість вивантаження матеріалів із підви-
щеним вмістом волокнистих складових внаслідок
великої площі поверхонь робочого органу, які
спричиняють виникнення значних сил тертя мате-
ріалу об поверхню рами.

Найбільш близьким за технічною суттю є ви-
вантажувальний пристрій вороху льону з карусе-
льної протитечійної сушарки (див. а.с. СССР
№ 1722998, В65G65/32, 1992). Він містить консо-
льну раму з розміщеним на ній робочим органом у

вигляді ланцюга із скребками і ріжучого ланцюга та
два електричних приводи.

Суттєвими недоліками цього вивантажуваль-
ного пристрою є низька якість вивантаження ниж-
нього шару матеріалу з підвищеним вмістом воло-
книстих складових, виникнення значних сил тертя
матеріалу об поверхню рами внаслідок великої її
площі, велика металомісткість і енергоємність та
конструктивна складність пристрою.

В основу винаходу поставлено задачу шляхом
зміни конструкції вивантажувального пристрою за-
безпечити новий технічний результат, що полягає
у якісному рівномірному відділенні по висоті і ви-
вантаженні шару матеріалу, зниженні металоміст-
кості рами шляхом зміни її форми на циліндричну і
зменшенні енергомісткості внаслідок використання
сил тертя матеріалу об поверхню рами для її обе-
ртання та високій швидкості переміщення захватів
робочого органу.

Поставлена задача вирішується наступним
чином.

У вивантажувальному пристрої, що містить
електричний привід, консольну раму у вигляді ци-
ліндра з розміщеним на ній робочим органом,
вмонтовану у дві підшипникові опори, які жорстко
з'єднані між собою, з прикріпленим до віддаленої
опори роликом, а робочий орган виконаний на ос-
нові безкінцевої прогумованої линви, розміщеної у
двох вирізних шківах із захватами, при цьому вер-
тикальні зуби захватів закінчуються гнучкими еле-
ментами, горизонтальні - лезами, а холоста вітка
робочого органу розташована у внутрішньому
просторі циліндра.
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На кресленні, що додається, зображено схему
вивантажувального пристрою. На фіг. 1 - вид зве-
рху пристрою, а на фіг. 2 - вид з торця, зі сторони
веденого шківа.

Вивантажувальний пристрій вороху льону міс-
тить привід 1 та циліндричну раму 2, вмонтовану у
дві підшипникові опори 3 і 4, з'єднані між собою тя-
гами 5, підшипникові опори мають вирізні шківи 6
і 7, на яких розміщено прогумовану безкінцеву ли-
нву 8 із жорстко закріпленими захватами 9, верти-
кальні зуби яких закінчуються гнучкими елемента-
ми 10, а горизонтальні - лезами 11. До підшипни-
кової опори 4 кріпиться ролик 12, через який ци-
ліндр спирається на дно платформи 13 сушарки, а
до підшипникової опори 3 - плита 14 для кріплення
пристрою до нерухомого огородження сушильної
камери 15.

Вивантажувальний пристрій працює наступ-
ним чином.

Після досягнення кондиційної вологості в товс-
тому нерухомому шарі, що знаходиться на плат-
формі протитечійної карусельної сушарки, веде-
ний шків 6 приводиться в дію електричним приво-
дом 1, який розміщений у підшипниковій опорі 3.
Безкінцева прогумована линва 8, рухаючись з ви-

сокою швидкістю у напрямі Vр, захватами 9 розрі-
зає лезами 11 шар у горизонтальній площині і за-
бирає ворох льону та виносить за межі сушильної
камери, а гнучкі елементи 10 вертикальних зубів
захватів 9 здійснюють очищення отворів дна пла-
тформи 13 сушарки, яке рухається у напрямку по-
дачі матеріалу Vм. Ворох льону, що не потрапляє у
зону дії захватів 9, вступає в контакт з циліндрич-
ною рамою 2 і обертає її навколо власної осі, а пі-
сля виходу з контакту рівномірно вкладається на
дно платформи 13 сушильної камери для досушу-
вання. Холоста вітка безкінцевої прогумованої ли-
нви 8 рухається через внутрішній простір цилінд-
ричної рами 2. Ролик 12 контактує як з дном плат-
форми 13 сушильної камери, так із циліндричною
рамою 2.

Звідси випливає, що вивантажувальний меха-
нізм, що пропонується, дозволяє отримати новий
технічний результат, який полягає у якісному рів-
номірному відділенні по висоті і вивантаженні ша-
ру матеріалу із карусельної протитечійної сушар-
ки, зниження металомісткості шляхом спрощення
конструкції механізму та енергоємності виконання
робочого процесу.
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