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(57) Спосіб запобігання та усунення заростання
череня нагрівального пристрою прокатного стана,
переважно нагрівального колодязя регенеративно-
го типу з рідким шлакоусуненням, який включає
контроль товщини шару шлаку, визначення інтен-
сивності витікання зварювального шлаку по похи-
лій поверхні черені з присадкою крізь відкриті амб-
разури чарунок колодязів шлакоутворюючих за-
правних матеріалів, який відрізняється тим, що
на черені крізь амбразури чарунок у колодязі роз-
міщують субокиснометалевий продукт переробки
шлаків алюмінійових сплавів з втратою 0,8-1,1 кг
на 1 т зварювального шлаку

Винахід відноситься до металурги, а саме до
способу запобігання та усунення заростання черіні
зварювальним шлаком нагрівального пристрою
прокатного стану, переважно нагрівального коло-
дязя регенеративного типу, працюючого з рідким
шлакоусуненням

ВІДОМІ способи запобігання та усунення зарос-
тання черені нагрівальних колодязів [1, 2], включа-
ючи розрівнювання поверхні черіні, рихління та
очищення и пристосуваннями у вигляді лопати або
гребінки за допомогою кліщових кранів (аналоги)

На очищення та заправку зарослої черені од-
нієї групи регенеративних колодязів витрачалось
до 4 годин на добу [3] Недоліки способу поляга-
ють утому, що у зв'язку з стислістю робочого про-
стору одномісних чарунок регенеративних колодя-
зів неможливо маніпулювати пристосуваннями у
вигляді лопат або гребінок на черіні колодязя У
чарунки колодязя після закінчення їх розігріву при
досягненні необхідної температури на черінь вруч-
ну закидають технологічну присадочну суміш

Недоліки способу - витрати ручної праці Най-
більш близьким по технічній суті та досягнутого
результату є спосіб [4], при якому для запобігання
та усунення заростання черіні практикують розігрів
колодязя, скачання шлаку та присадку мілкодріб-
ним феросиліцієм (прототип)

Недоліками способу використання феросилі-
цію є

- дефіцит розкислювача, яким є феросиліцій, йо-
го значна вартість,

- вимоги високої температури 1300-1350°С у ро-
бочому просторі колодязя, при якій присадка де-
фіцитного розкислювача при низьких температу-
рах малоефективна При цьому у колодязях про-
дукти реакції феросиліцію та окалини повністю
усуваються при високій температурі 1300°С та ви-
ще Якщо температура у чарунках колодязя низь-
ка, то тепла для протікання реакції недостатньо, і
зварювальний шлак, у зв'язку з цим, залишається
на черені та утворює бугри (нарости) шлаку

Товщина шару зварювального шлаку не по-
винна перевищувати 300 мм При товщині шару
більш 300 мм виникає небезпечність його проник-
нення та заливка футеровки регенераторів коло-
дязя При зарослій черіні заважається нормальна
посадка та рівномірний нагрів зливків, а також
безперешкоджене витікання зварювального шла-
ку У зв'язку з цим, підтримання черіні у нормаль-
ному стані є неодмінною та важливою умовою
продуктивної роботи колодязів, якісного нагріву
металу, відсутність браку

Негативність впливу феросиліцію полягає та-
кож утому, що при його застосуванні виникає міс-
цевий перегрів футеровки стін та черені, при яко-
му вогнетриви руйнуються, що сприяє проникнен-
ню шлаку у регенератори

За основу пропонуючого винаходу поставлена
задача зниження матеріальних витрат, підвищен-
ня ефективності роботи регенеративних колодязів
за рахунок поліпшення догляду за черенею та за-
побігання заростання її зварювальним шлаком з
безперервним його усуненням з колодязів, а також
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застосування більш дешевих розкислювачів зва-
рювального шлаку

Поставлена задача вирішується тим, що на
черені крізь амбразури чарунок у колодязі розмі-
щують субокиснометалевий продукт переробки
шлаків алюмінійових сплавів з витратою 0,8-1,1 кг
на 1 т зварювального шлаку, який, попадаючи на
розпеклу поверхню шлаку, перетворює його у лег-
коплавку хімічну сполуку, розріднюючу зварюва-
льний шлак та сприяючу безперешкодженому його
витіканню по похилій поверхні черіні крізь шлакову
льотку у шпаківниці

Спосіб пояснюється на фігурі, де включає
шар 1 зварювального шлаку, бугри (нарости) 2,
череню 3, субокиснометалевий продукт 4 у вигляді
порошку, шлакову льотку 5, поліетиленовий па-
кет 6 з субокиснометалевим продуктом 4, амбра-
зуру 7, чарунки 8 колодязя, закритого футерова-
ною кришкою (на фігурі відсутня), зливок 9, КЛІ-
ЩІ 10 кліщового крана (на фігурі відсутній)

Спосіб виконується слідуючим чином
Після відкриття кришки чарунки 8 колодязя

крізь амбразуру 7 міряльною ЛІНІЙКОЮ (на фігурі
відсутня) вимірюють шар 1 зварювального шлаку,
візуально визначать інтенсивність витікання його
крізь шлакову льотку 5

Після виявлення бугрів (наростів) 2 на черені З
за допомогою КЛІЩІВ 10 у колодязі розміщують
субокиснометалевий продукт 4, утримуючий у по-
ліетиленових пакетах 6, по стрільці А

При їх згоранні у робочому просторі колодязя
субокиснометалевий продукт 4 з витратою
0,8-1,1 кг на 1 т шлаку, потрапляючи на розпеклу
поверхню шару зварювального шлаку 1, створює

екзотермічну хімічну реакцію Завдяки цій реакції,
супроводжуючій виділенням значної КІЛЬКОСТІ теп-
ла та високій температурі, тверді бугри (нарости) 2
перетворюються у легкоплавкі сполуки, що сприяє
їх безперешкодженому витіканню по похилій пове-
рхні черені 3 крізь шлакову льотку 5 у шпаківницю
(на фігурі відсутня)

Витрата субокиснометалевого продукту 4 у
розмірі 0,8-1,1 кг на 1 т шлаку вибрана для забез-
печення вогнетривкої футеровки від зруйнування

Найбільш важливим з точки зору здійснення
способу є поліпшення роботи та підвищення ефе-
ктивності експлуатації нагрівальних колодязів про-
катного стану присадкою більш дешевого матеріа-
лу, яким постає субокиснометалевий продукт пе-
реробки шлаків алюмінієвих сплавів

Спосіб пройшов промислові випробування у
регенеративних нагрівальних колодязях блюмінга
прокатного цеху № 1 ВАТ ДМЗ їм Петровського
Відхилень у роботі колодязів, завдяки пропоную-
чому способу, не було
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