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(57) Розточувальний різець, до складу якого вхо-
дять державка з радіально виконаним глухим
отвором, несучий елемент з різальною пластиною,
штифт, притиск, установлений з можливістю кон-
тактування з різальною пластиною, закріплюючий
гвинт, який відрізняється тим, що глухий отвір
виконано конічним, а поверхні несучого елементу і
притиску, що мають можливість контактувати з по-
верхнею глухого отвору, теж виконані конічної фо-
рми, крім того, ділянка поверхні несучого елементу
і притиску, що контактують між собою, є похилою
площиною

Винахід відноситься до галузі металообробки,
а саме до розточного інструменту, який викорис-
товується на токарних та розточних верстатах

ВІДОМІ розточні різці (Сборный твердосплав-
ный инструмент / Г Л Хает, В М Гах, К Г Грома-
ков и др , Под общ ред Г Л Хаета - М Машино-
строение, 1989 -256 с, табл 4 4, ст 118), до
складу яких входять державка, в ГНІЗДІ якої розта-
шовані підкладка, багатогранна ріжуча пластина,
стружколам, прихват у вигляді літери "Г", закріп-
люючий гвинт

Недоліком конструкції є громіздка конструкція
вузла кріплення ріжучої пластини, що обмежує ви-
користання збірних різців для розточування отво-
рів малого діаметру

Відомий розточний різець [Сменная режущая
пластина для расточного инструмента (Mise de
coupe interchangeable pour Testifications mterbures
dalesages (Komet stahlhalter - und Werkreugtabnk
Robert Breunmg GMBH) Франц заявка, кл
B23B27/00, № 2401728, заявл 29 111978,
№7833703, опубл 30 03 1979], до складу якого
входять державка, яка має круглий проріз, в якій
виконаний глухий отвір, де розташований несучий
елемент, переріз якого також круглий Несучий
елемент утримується в отворі штіфтом У несучо-
му елементі виконана канавка, в якій розміщена
твердосплавна ріжуча пластина В верхню частину
ріжучої пластини впирається прижим відповідної
форми, що підтискується гвинтом В державці та-
кож виконано різьбовий отвір, в якому розташова-
ний гвинт для регулювання ріжучої кромки

Недоліком конструкції є невисока точність і
продуктивність обробки, що обумовлено низкою

жорсткістю закріплення несучого елементу з ріжу-
чою пластиною внаслідок ЛІНІЙНОГО контакту несу-
чого елементу з поверхнею циліндричного і точеч-
ного контакту у МІСТІ контактування гвинта і при-
жиму, а також наявності проміжків у вузлі кріп-
лення

В основу винаходу поставлена задача вдоско-
налення конструкції розточного різця, в якому за
рахунок нових конструктивних елементів забезпе-
чується точність і продуктивність обробки за раху-
нок підвищення жорсткості закріплення несучого
елементу з ріжучою пластиною, що обумовлено
контактуванням несучого елементу і прижиму ді-
лянками конічної форми, а також відсутністю про-
міжків у вузлі кріплення Наявність високої жорст-
кості закріплення дозволяє збільшити режими роз-
точування, внаслідок чого продуктивність обробки
збільшується, точність обробки також підви-
щується

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що у відомому розточному різці, до складу яко-
го входять державка з радіально виконаним глу-
хим отвором, несучий елемент з ріжучою пласти-
ною, штифт, прижим, установлений з можливістю
контакту з ріжучою пластиною, закріплюючий
гвинт, згідно винаходу, глухий отвір виконано коні-
чним, поверхні несучого елементу і прижиму, що
мають можливість контактувати з поверхнею глу-
хого отвору, виконані теж конічної форми, крім то-
го, ділянка поверхні несучого елементу і прижиму,
що контактують між собою, є похилою площиною

Ознаками що відрізняють запропонований
розточний різець, є
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- глухий отвір виконано конічним,
- поверхні несучого елементу і прижиму, що ма-

ють можливість контактувати з поверхнею глухого
отвору, виконані конічної форми,

- ділянка поверхні несучого елементу і прижиму,
що контактують між собою, є похилою площиною

В запропонованому розточному різці підви-
щення точності та продуктивності обробки забез-
печується ознаками, що відрізняють запропонова-
ний розточний різець

Дійсно, виконання глухого отвору, поверхонь
несучого елементу і прижиму, що з ним контакту-
ють конічними, забезпечує підвищення жорсткості
закріплення, а ВІДПОВІДНО підвищення точності і
продуктивності обробки Виконання ділянки повер-
хні несучого елементу і прижиму, що контактують
між собою у вигляді похилої площини, також пра-
цює на мету винаходу, тому що забезпечує підтис-
кування ріжучої пластини з стружколамом до опо-
рної і бокових поверхонь гнізда в несучому еле-
менті

На фіг 1 показано розточний різець, вид звер-
ху, на фіг 2 - переріз А-А на фіг 1, на фіг 3 - пе-
реріз Б-Б на фіг 2

Розточний різець має державку 1, що має кру-
глий переріз, в якій виконано глухий отвір 2 коніч-
ної форми В отворі розташований несучий еле-
мент 3, що має ділянку 4 також конічної форми,
яка контактує з поверхнею отвору 2 В несучому
елементі виконано гніздо, в якому розташована
багатогранна ріжуча пластина 5 і стружколам 6 В
поверхню стружколама 6 впирається прижим 7, що
має ділянку конічної форми 8 Несучий елемент З
та прижим 7 мають похилі поверхні 9 та 10, що ко-
нтактують між собою На КОНІЧНІЙ поверхні 4 несу-
чого елементу виконано паз 11, в який входить
штифт 12, розташований в державці 1, що забез-
печує кутову орієнтацію несучого елемента 3 від-
носно державки 1 Гвинт 13, розташований у отво-
рі, виконаному в державці 1, своєю різьбовою ді-

лянкою входить у ВІДПОВІДНИЙ отвір, виконаний в
несучому елементі 3, служить для закріплення
блоку "несучий елемент 3 - ріжуча пластина 5 -
стружколам 6 - прижим 7"

Складання розточного різця виконується таким
чином

В гніздо несучого елемента 3 вкладається ба-
гатогранна ріжуча пластина 5 з стружколамом 6,
на яку встановлюється прижим 7 таким чином,
щоб похила поверхня 9 на несучому елементі З
вступила у контакт з похилою ділянкою 10 на при-
жимі 7 Потім збірний блок вводять у конічний
отвір 2, виконаний в державці 1, забезпечивши по-
трібну кутову орієнтацію за допомогою паза 11 та
штіфта 12 Гвинт 13, вставлений в отвір держав-
ки 1, вкручується у різьбовий отвір у несучому
елементі 3 і внаслідок обертання гвинта 13 зібра-
ний блок буде зміщуватись вздовж ВІСІ отвору 2,
доки своїми ділянками 4 та 8 конічної форми на
несучому елементі 3 і прижиму 7 не вступить у ко-
нтакт з поверхнею отвору 2 Подальша затяжка
гвинта 13 приведе до виникнення нормальних сил
на КОНІЧНІЙ поверхні 8 прижиму 7 і він, за рахунок
контактування похилих поверхонь 9 і 10, почне пе-
реміщуватись вправо відносно несучого елемен-
ту З, підтискуючи стружколам 6 та ріжучу пласти-
ну 5 до базуючих поверхонь гнізда, забезпечуючи
потрібну силу закріплення всього блоку і повну
відсутність проміжків Внаслідок цього жорсткість
закріплення блоку порівняно з прототипом збіль-
шується, а отже, точність і продуктивність обробки

При розкріпленні блоку викручується гвинт 13 і
блок вилучається з отвору

Закріплення блоку, оснащеного іншою багато-
гранною пластиною, здійснюється аналогічно опи-
саному раніше

Запропонований розточний різець може засто-
совуватись при обробці матеріалів різанням, за-
безпечуючи підвищення точності і продуктивності
обробки
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