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(57) 1 Кришка для сушіння і високотемпературно-
го нагрівання ковшів, що містить корпус, патрубок
для введення пальникового пристрою і відводу
продуктів згоряння, екран, який поділяє корпус
кришки на верхню і нижню порожнини, яка відріз-
няється тим, що екран виконаний із перекриваю-
чих одна одну пластин, які кріпляться до корпусу
на індивідуальних підвісах з упорами для фіксації
пластин
2 Кришка по п 1, яка відрізняється тим, що ниж-
ня порожнина кришки футерована волокнистим
вогнетривким матеріалом

Винахід відноситься до металургійного вироб-
ництва, конкретніше до пристроїв для сушіння і на-
грівання ковшів для розливання стали та інших
металів

Відомий пристрій виконаний у вигляді метале-
вого ґратчастого каркаса із сортового прокату, за-
повненого блоками з вогнетривкого матеріалу, ко-
жен блок прошит металевими стержнями, закріп-
леними на каркасі, при цьому площина прошивки
блоків паралельна площині каркаса, а напрямок
перпендикулярний елементам каркаса, на яких
закріплені стержні (АС СРСР № 1785803, кп
B22D41/005, 1993р)

Недоліком цього пристрію є те, що плоский
металокаркас під впливом високих температур де-
формується, причому, зважаючи на те, що нижня
частина балок каркаса нагрівається сильніше ніж
верхня, їхні КІНЦІ вигинаются вгору щодо центру

Найбільш близьким по технічній суті до пропо-
нуємого винаходу є пристрій для сушіння ковшів,
що містить корпус, роздільний екран із ребрами
жорсткості, який поділяє корпус кришки на верхню
і нижню порожнини, пальник із газовідводом, у
верхній частині кришки виконано отвори і патрубки
для підведення повітря і відводу диму (АС СРСР
№1046017, кл B22D41/00, 1981 р)

Недоліком цього пристрію є те, що димові га-
зи, які омивають роздільний екран, нагрівають йо-
го до високих температур Лінійне теплове розши-
рення жорсткозакріпленого по периметру розділь-
ного екрана через відсутність термокомпенсуючих
приладів у конструкції кришки призводить до його
деформації, переважно у вертикальній площині
При чергуванні циклів розігріву й охолодження ви-

никають знакозмінні механічні напруги у конструк-
ції кришки, що викликає швидке руйнування розді-
льного екрана й обмежує термін служби цього
приладу Зважаючи на те, що розмір цих напруг
прямо пропорційно залежить від температури ди-
мових газів, існує граничне значення температури
розігріву ковша, перевищення якого викликає мит-
тєве руйнування конструкції

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення кришки для сушіння і високотемператур-
ного нагрівання металургійних ковшів шляхом кон-
структивної зміни екрана, чим забезпечується під-
вищена термостійкість усієї конструкції в цілому,
що дозволяє підняти граничне значення темпера-
тури розігріву футеровки ковшів і збільшити екс-
плуатаційну СТІЙКІСТЬ кришки

Поставлена задача вирішується тим, що в кри-
шці для сушіння і високотемпературного нагріван-
ня ковшів, яка містить корпус, патрубок для вве-
дення пальникового пристрою і підводу продуктів
згоряння, екран, що поділяє корпус кришки на вер-
хню і нижню порожнини, згідно з винаходом екран
виконаний із перекриваючих одна одну пластин,
які кріпляться до корпусу на індивідуальних підві-
сах з упорами для фіксації пластин, до того ж ниж-
ня порожнина кришки футерована волокнистим
вогнетривким матеріалом

Суть винаходу пояснюється кресленням (фіг),
на якому зображено пропонований пристрій для
сушіння і високотемпературного нагрівання
ковшів

Пристрій складається з корпусу 1 кришки, на
якому кріпиться патрубок 2, що служить для вве-
дення пальникового пристрою та евакуації димо-
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вих газів До корпусу на підвісах З навішуються
пластини 4, що утворюють екран При цьому плас-
тини фіксуються по висоті упорами 5, а висота за-
кріплення пластин відносно корпусу кришки від и
центру до периферії пропорційно зменшується,
щоб забезпечити профіль екрана у вигляді сегме-
нта сфери з фокусом, розташованим на осі криш-
ки Порожнина під екраном заповнена футеровкою
6, яка виконана методом кільцевої спіральної на-
вивки з рулонного волокнистого матеріалу

Пристрій працює таким чином Перед почат-
ком процесу сушіння і розігріву ківш установлю-
ється на стенд сушіння Після цього, за допомогою
тросової лебідки, ківш накривається кришкою і, че-
рез патрубок 2, опускається пальник У процесі
роботи пристрою димові гази виводяться через кі-
льцевий зазор між корпусом пальника і стінками
патрубка 2 Причому діаметр патрубка 2 підбира-
ється таким чином, щоб, при номінальних витра-
тах теплоносіїв, швидкість димових газів у кільце-
вому зазорі не перевищувала 4 м/сек Тепловий
потік від факела потрапляє на вогнетривку футе-
ровку 6 кришки і відбивається, за рахунок и сфе-
ричної форми в зону розвитку факела Решта теп-
лового потоку, проходячи через волокнисту вогне-
тривку футеровку, викликає нагрів пластин 4 У ре-

зультаті цього нагрівання відбувається теплове
розширення пластин Причому, через те, що плас-
тини по периметру не затиснені в горизонтальній
площині, а фіксуються упорами 5 на підвісах З
тільки по осі, перпендикулярній площині пластин 4,
не відбувається їхня деформація і порушення сфе-
ричності профілю екрана У той же час, здатність
волокнистих вогнетривких матеріалів до компен-
сації термічних розширень без руйнування дозво-
ляє уникнути порушення суцільності вогнетривкої
футеровки, що запобігає проникненню продуктів
згоряння у верхню порожнину кришки та значному
перегріву и корпусу Після закінчення процесу розі-
гріву, піднімається пальник, потім кришка і ківш го-
товий до роботи

Реалізація пропонованого винаходу, дозволяє
збільшити термостійкість кришки, що підвищує те-
мпературу розігріву ковшів, а зрештою, збільшує
КІЛЬКІСТЬ тепла, акумульованого футеровкою ков-
ша і, внаслідок цього, зменшується температура
металу на зливі, що, наприклад, у конверторному
виробництві підвищує СТІЙКІСТЬ конверторів і за-
ощаджує переробний чавун Також збільшується
термін служби кришки і, тим самим, знижуються
трудовитрати на и обслуговування і ремонт

і

ФІГ.
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