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(57) 1. Гайка, яка містить корпус із внутрішньою
різзю та місцями під ключ, яка відрізняється тим,
що корпус гайки виконаний у вигляді циліндричної

пружини із дроту або профілю, наприклад, пря-
мокутного або квадратного перерізу із протилеж-
ним направленню внутрішньої різі напрямком на-
вивання витків, причому витки виконані у вигляді
кілець з відгіном кожного наступного на 30-60 гра-
дусів в місцях їх збігу.
2. Гайка за п.1, яка відрізняється тим, що торець
першого і/або останнього кільця виконаний зубча-
стим, причому зубці розташовані під гострим кутом
до площини торця.
3. Гайка за пп.1, 2, яка відрізняється тим, місця
під ключ виконані на кінцях гайки у вигляді повод-
кових виступів.

____________________

Винахід відноситься до галузі машинобуду-
вання,  а саме до роз'ємних з'єднань машин,  що
працюють у важких умовах, наприклад, при постій-
ній вібрації.

Відома однониточна гайка із листового ме-
талу, яка має більшу стійкість від розгвинчування
при вібраціях (див. А.С. СРСР №50740, від
31.03.37р.). Гайка має бокові стінки, у яких вільний
край загнутий всередину, утворюючи пружинячу
опору при загвинчуванні гайки. Такі гайки одновит-
кові, та нерозраховані на великі навантаження.

Відома самоконтрівна гайка удосконаленої
конструкції (див.пат. Франції, МПК F16B 39/284),
що складається із єдиної стальної деталі, яка має
вирізи та вигнута так, що вона містить декілька
пластинок, що сполучені між собою та накладені
одна на одну з утворенням S-подібного поздовжн-
ього перетину.

До недоліків даної конструкції слід віднести
наступне:

- Відсутність ефекту самозатягування, ос-
кільки торець гайки гладкий та не сприяє передачі
крутного моменту, який виникає в процесі вібрації
з'єднуваних елементів.

Неповний контакт робочої (різьбової) части-
ни гайки з робочою частиною болту, оскільки сто-
поріння даного з'єднання відбувається за рахунок
вісьового зсуву пластинок гайки, при якому контак-
тує тільки одна бокова поверхня профілю різьби.

Відома також розрізна гайка, (див.пат.Японії
№47-43099, 1972р.) Дана конструкція може мати

ефект самозатягування, але так, оскільки даний
ефект не контролюється, то може настати момент,
коли передній кінець гайки не витримує великих
навантажень та відкриється настільки, що обло-
миться або вийде із зчеплення з болтом, оскільки
його перетин змінний в межах першого витка,

Задача, яка стоїть перед авторами, полягає
в розробці такої конструкції гайки, яка зможе пра-
цювати в важких умовах, при великих вібраціях
без розгвинчування. Метою дійсного винаходу є
підвищення надійності різьбового з'єднання, що
працює в умовах великих вібрацій з ефектом са-
мозатягування, за рахунок створення рівномірного
перетину по всій довжині гайки.

Поставлена мета досягається тим, що гайка,
яка містить корпус із внутрішньою різзю та місцями
під ключ згідно винаходу корпус гайки виконаний у
вигляді циліндричної пружини із дроту або про-
філю, наприклад, прямокутного або квадратного
перерізу із протилежним направленню внутрішньої
різі напрямком навивання витків, причому витки
виконані у вигляді кілець з відгіном кожного нас-
тупного на 30-60 градусів в місцях їх збігу

Окрім того, в окремих варіантах виконання,
гайка може бути виконана такою, що торець пер-
шого і/або останнього кільця виконаний зубчастим,
причому зубці виконані під гострим кутом до пло-
щини торця,  а місця під ключ виконані на кінцях
гайки у вигляді поводкових виступів. Навивання
корпусу гайки виконане у вигляді кілець з їх відги-
ном у місці зустрічі першого витка із другим на кут
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(a), рівний 30-60 градусів, в місці зустрічі другого
витка з третім - кінці витка також відігнуті на кут (a)
рівний 30-60 градусів і т.і., кількість же витків ви-
бирається в залежності від необхідної міцностних
характеристик сталі, що застосовується та умов
експлуатації, площина ж гайки, що стикається з
з'єднуваними поверхнями, виконана з зубчатим
ободом, розташованим на максимальному відда-
ленні від вісі гайки.

Для мінімального гарантованого натягу з'єд-
нання діаметр різьби гайки виконаний менше се-
реднього діаметру різьби болту на величину га-
рантованого натягу, в межах закону Гука, який за-
безпечує самозатягування гайки.

На зубчатому ободі гайки шириною - в, ви-
конані зубці висотою - а, під гострим кутом до пло-
щини з'єднуваних деталей, причому кут (j) викона-
ний у межах 30-60  градусів.  Заглиблення -  с,  на
торцю гайки виконане дещо більшим висоти зуб-
ців.

На гайці місця під ключ виконані у вигляді
поводкових виступів - передній для закручування,
задній - для відкручування гайки.

Суть винаходу пояснена кресленням, де на
фіг. 1 відображений загальний вид гайки. На фіг.2 -
Вид А (на фіг.1). На фіг.3 - Перетин А-А (на фіг.2).
На фіг.4 - Перетин В-В (на фіг.2.)

Гайка складається із навитого прямокутного
профілю - корпуса 1, внутрішньою (із стандартним
профілем) різьби 2, причому різьба виконана із се-
реднім діаметром меншим за середній діаметр
болту на величину, що забезпечує мінімальний га-

рантований натяг в межах закону Гука, поводкових
виступів 3, зубчатого ободу 4.

Дана конструкція може бути отримана шля-
хом циліндричного навивання прямокутного сталь-
ного профілю із пружних марок сталей, нагрітої
наприклад до температури, яка забезпечує плас-
тичну деформацію (наприклад для сталі 65Г вона
складає 1200 градусів Цельсія) на різьбову оправ-
ку виготовлену із жароміцної сталі з обжимом ра-
діальному напрямку для одержання профілю різь-
би з одночасним деформуванням поводкових вис-
тупів та зубчатих ободів, з подальшим закалюван-
ням на різьбовій оправці з метою збереження се-
реднього діаметру різьби.

Працює гайка наступним чином:
Для створення умов самозатягування, на-

вивання виконується лівим при правій різьбі та
навпаки, а для зручності закручування та відкру-
чування, кінці першого та останнього витків ви-
конані з поводковими виступами 3. Для передачі
на гайку максимального крутного моменту, а в
умовах вібрації - такого, що забезпечує ефект са-
мозатягування, на кожному торцю гайки виконаний
зубчатий ободок 4, максимально віддалений від ві-
сі гайки.

Запропонована конструкція гайки дозволяє
забезпечити надійне з'єднання деталей машин, які
працюють в умовах вібрації, а також, у випадках
зносу з'єднуваних елементів або температурних
коливань, в наслідок чого з'являється між ними за-
зор,  та гайка починає під дією вібрації затягу-
ватись до повного зникнення утвореного зазору та
відносних коливань з'єднуваних елементів.
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