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(57) 1. Спосіб одержання кулірного багатобарвного
жакарда, який включає заправку петлеутворюючих
систем трикотажної машини нитками різного ко-
льору й утворення петель кожною ниткою відпові-
дно рапорту рисунку, який відрізняється тим,  що
попередньо послідовно визначають тривкість кож-
ної з петель, які утворюють рапорт рисунку, і мак-
симальну тривкість петельної структури рапорта
рисунку для даних трикотажної машини і рапорта
рисунку, а заправку петлеутворюючих систем три-
котажної машини нитками різного кольору здійс-
нюють у порядку, який відповідає визначеній мак-
симальній тривкості.
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що мак-
симальну тривкість петельної структури рапорта

рисунку обчислюють, виходячи з можливості не-
руйнування петель у рапорті рисунку за форму-
лою:
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де:  pi - показник тривкості петлі індексу і, рівний
можливості її руйнування;
       nі - кількість петель індексу i у рапорті;
       N - кольоровість жакарда (кількість систем у
комплекті);

K
NN P,...,P1 - перестановки з N кольорів у К ком-

плектах, які відтворюють порядок заправки петле-
утворюючих систем трикотажної машини нитками
різного кольору;
       Q0 - показник максимальної тривкості петель-
ної структури рапорта рисунку для даних трикота-
жної машини і рапорта рисунку, рівний можливості
не руйнування петель у рапорті.

Винахід відноситься до технології трикотажно-
го виробництва, а саме, - до процесів одержання
візерунчастого трикотажу - кулірного багатобарв-
ного жакарда.

Відомий спосіб одержання регулярного бага-
тобарвного жакарда, який включає заправку пет-
леутворюючих систем трикотажної машини нитка-
ми різного кольору й утворення петель кожною ни-
ткою відповідно рапорта рисунку (Марисова О.И.
Трикотажные рисунчатые переплетения.- М: Лег-
кая и пищевая пр-сть, 1984. - С. 171-175). Відомий
спосіб має довільний порядок заправки петлеут-
ворюючих систем трикотажної машини нитками рі-
зного кольору, що найчастіше призводить до не-
достатньої тривкості петельної структури отрима-
ного трикотажу.

Відомий спосіб одержання кулірного багатоба-
рвного жакарда, який включає заправку петлеут-
ворюючих систем трикотажної машини нитками рі-
зного кольору й утворення петель кожною ниткою
відповідно рапорта рисунку (Марисова О.И. Трико-
тажные рисунчатые переплетения.- М: Легкая и
пищевая пр-сть, 1984. - С. 175-181). Відомий спо-

сіб має довільний порядок заправки петлеутворю-
ючих систем трикотажної машини нитками різного
кольору, що також призводить до недостатньої
тривкості отриманої петельної структури. Жакар-
дові петлі підвищеного індексу утворюються за ра-
хунок розтягу утворених спочатку петель базового
переплетення, що призводить до напруженого їх-
нього стану і, як наслідок, підвищеної обривності.
Тривкість петельної структури залежить від кілько-
сті петель підвищеного індексу в рапорті і розміру
їхнього індексу. Трикотаж, отриманий відомим
способом, може мати велику кількість петель під-
вищеного індексу, що, відповідно, веде до недо-
статньої тривкості петельної структури.

Задачею винаходу є розробка такого способу
одержання кулірного багатобарвного жакарда,
який шляхом виконання нових операцій і нового
порядку заправки петлеутворюючих систем трико-
тажної машини нитками різного кольору дозволив
би одержати трикотаж, який має високу тривкість
петельної структури.

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі одержання кулірного багатобарвного жа-
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карда, який включає заправку петлеутворюючих
систем трикотажної машини нитками різного ко-
льору й утворення петель кожною ниткою відпові-
дно рапорту рисунку, згідно винаходу, попередньо
визначають, послідовно, тривкість кожної з петель,
які утворюють рапорт рисунку, і максимальну три-
вкість петельної структури рапорта рисунку для
даних трикотажної машини і рапорта рисунку, а
заправку петлеутворюючих систем трикотажної
машини нитками різного кольору здійснюють у по-
рядку, який відповідає визначеній максимальній
тривкості.

Доцільно, щоб максимальну тривкість петель-
ної структури рапорта рисунку обчислювали вихо-
дячи з можливості не руйнування петель у рапорті
рисунку за формулою:
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де:  pi - показник тривкості петлі індексу і, рівний
можливості її руйнування;
       nі - кількість петель індексу i у рапорті;
       N - кольоровість жакарда (кількість систем у
комплекті);

K
NN P,...,P1 - перестановки з N кольорів у К ком-

плектах, які відтворюють порядок заправки петле-
утворюючих систем трикотажної машини нитками
різного кольору;
       Q0 - показник максимальної тривкості петель-
ної структури рапорта рисунку для даних трикота-
жної машини і рапорта рисунку, рівний можливості
не руйнування петель у рапорті.

Попереднє послідовне визначення тривкості
кожної з петель, які утворюють рапорт рисунку, і
максимальної тривкості петельної структури рапо-
рта рисунку для даних трикотажної машини і рапо-
рта рисунку і заправка петлеутворюючих систем

трикотажної машини нитками різного кольору в
порядку, який відповідає визначеній максимальній
тривкості, призводять до зменшення середнього
індексу петель у рапорті, що дозволяє одержати
трикотаж з високою тривкістю петельної структури,

На фіг. 1 показаний малюнок-оригінал; на фіг.
2 - довільний порядок заправки петлеутворюючих
систем трикотажної машини нитками чотирьох ко-
льорів (2134, 2134, 2134, 2134), Q0 = 0,0012; на фіг.
3 - порядок заправки петлеутворюючих систем
трикотажної машини (4213, 4213, 4213, 3214), який
відповідає максимальній тривкості трикотажу Q0 =
= 0,0286; на фіг. 4 - результати визначення дослі-
дним шляхом можливості руйнування петлі в за-
лежності від розміру її індексу.

Спосіб здійснюють таким чином.
Для заданого рапорту рисунку визначають

тривкість кожної з петель індексу і, які утворюють
рапорт рисунку - можливість її руйнування, рі, про-
тягом визначеного часу (у даному випадку рі ви-
значають шляхом дослідного носіння шкарпетки
протягом 14 днів, фіг. 4).

По формулі (1) розраховують максимальну
тривкість петельної структури рапорта рисунку для
даних трикотажної машини і рапорту рисунку-
оригіналу (у даному випадку N  =  4,  n0 =  3,  n1 = 7,
n2 = 28, n3 = 151, n4 = 28, n5 = 10, n6 = 1, можливість
не руйнування, Q0, петель у рапорті за той же са-
мий час дорівнює 0.0286, перестановка показана
на фіг. 3).

Заправку петлеутворюючих систем трикотаж-
ної машини нитками різного кольору здійснюють у
порядку (фіг. 3), який відповідає визначеній мак-
симальній тривкості Q0 = 0.0286,

Таким чином, запропонований спосіб одер-
жання багатобарвного жакарда забезпечує одер-
жання трикотажу з високою тривкістю петельної
структури.
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