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(57) Пристрій для зігрівання матеріалів перед кла-
дкою при ремонтах теплових металургійних агре-
гатів, який вміщує розміщені одна у другій труби

вздовж однієї осі та охоплені ззовні кожухом, який
відрізняється тим, що зовнішня труба з просвер-
дленими на її поверхні наскрізними отворами з
торця вхідного боку жорстко з'єднана з внутріш-
ньою трубою, яка має на виході отвори, які контак-
тують з дифузором, та розміщені на відстані від
вхідного торця на 0,5 довжини зовнішньої труби, а
охоплюючий кожух має обмежники-фіксатори, які
контактують з поверхнею зовнішньої труби, та ру-
коятку з бандажем ззовні з можливістю оберту
кожуха, який має на поверхні наскрізні отвори на-
вкруги поздовжньої осі відносно отворів зовнішньої
труби.

Винахід відноситься до металургійного облад-
нання і може бути використаний у промисловому
та цивільному будівництві.

Відомий пристрій [1] для зігрівання матеріалів
у вигляді тепляків для виконання робіт у зимо-
вий час.

Використання пристроїв для зігрівання матері-
алів перед кладкою у зимовий час регламентуєть-
ся "Инструкцией по футеровке и сушке доменных
печей и их вспомогательных устройств",  затв.  Мі-
ністерством чорної металургії 23.12.1995, п. 1.5,
с. 4, і "Справочником строителя" (Сооружение про-
мышленных печей. - М.: Стройиздат, 1966. -
С. 337).

Недоліком пристроїв [1] у вигляді агрегатів ти-
пу СТД, АПВС, АПВ є їх складність, значні енерге-
тичні, матеріальні та трудові витрати при роботі.
Значні розміри цих агрегатів не можуть бути вико-
ристані у стислих умовах ремонтів у металургії.

Найбільш близьким до винаходу за технічною
суттю (прототипом) є газовий двопровідний при-
стрій [2, 3], який вміщує труби типу "труба у трубі"
з роздільною подачею газу і повітря та застосову-
ється для роботи у стаціонарних умовах по спа-
ленню палива у теплових металургійних агрегатів
при їх роботі.

Недоліком цих пристроїв є: значні вага та роз-
міри; велике значення коефіцієнту витрати повіт-
ря, що викликає зайву витрату газу; необхідність
вентилятору подачі повітря; потреба у спеціальних
пристроях для регулювання кількості повітря по
зміні кількості газу.

У зв'язку з цими недоліками вони не можуть
застосовуватися для зігрівання матеріалів в умо-
вах ремонтів теплових металургійних агрегатів.

Поставлена задача - зменшення матеріаль-
них, енергетичних та трудових витрат пристрою
при роботі по зігріванню матеріалів перед
кладкою.

Поставлена задача здійснюється тим, що при-
стрій для зігрівання матеріалів перед кладкою при
ремонтах теплових металургійних агрегатів, який
вміщує розміщені одна у другій труби вздовж одні-
єї осі та охоплені ззовні кожухом, а зовнішня труба
з просвердленими на її поверхні наскрізними
отворами з торця вхідного боку жорстко з'єднана з
внутрішньою трубою, яка має на виході отвори, які
контактують з дифузором, та розміщені на відстані
від вхідного торця на 0,5 довжини зовнішньої тру-
би, а охоплюючий кожух має обмежники - фіксато-
ри, які контактують з поверхнею зовнішньої труби,
та рукоятку з бандажем ззовні з можливістю обер-
тання кожуху, який має на поверхні наскрізні отво-
ри, навкруги поздовжньої осі відносно отворів зов-
нішньої труби.

Пристрій для зігрівання матеріалів перед кла-
дкою при ремонтах теплових металургійних агре-
гатів наведено на фіг. 1 - загальний вид; розріз А-А
вздовж на фіг. 2; на фіг. 2 - розріз Б-Б на фіг. 1; на
фіг. 3 - робота пристрою для зігрівання пакету цег-
ли; на фіг. 4 - робота пристрою при зігріванні інер-
тних матеріалів або води для приготування роз-
чинів.
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Пристрій вміщує: внутрішню трубу 1, розміще-
ну всередині зовнішньої труби 2, охопленої ззовні
її кожухом 3.

Зовнішня труба 2 має просвердлені отвори "а"
на своїй поверхні і з торця жорстко закріплена з
внутрішньою трубою 1 косинками 4. Внутрішня
труба 1 на виході має отвори "б" та дифузор 5.

Кожух має наскрізні отвори "в" на 0,5 поверхні,
а усередині - обмежники-фіксатори 6, які контак-
тують з поверхнею зовнішньої труби Ззовні ко-
жух 3 має рукоятку 7, закріплену у бандажі 8.

Для подачі газу у пристрій є газопровід 9 з ве-
нтилем 10  та гнучкий рукав 11,  який підключають
до газорозподільної шафи 12.

Пристрій працює наступним чином.
Гнучкий рукав 11 підключають до газорозподі-

льної шафи 12 і відкривають поступово вен-
тиль 10. Природний або доменний газ по гнучкому
рукаву 11 та газопроводу 9 поступає у внутрішню
трубу 1 до отворів "б", де його розпалюють фа-
келом.

Горіння газу підтримується повітрям, що пос-
тупаэ крізь отвори "в"  у кожусі 3  і крізь отвори "в"
зовнішньої труби 2, засмоктуваним у внутрішню
трубу 1 з навколишньої атмосфери.

Завдяки дифузорові 5 полум'я вогню викида-
ється крізь відкритий вихідний торець пристрою.

Обертанням кожуху 3 навколо поздовжньої осі
по стрільці "в"  (фіг.  2)  за допомогою рукоятки 7,
закріпленої на бандажі 8, суміщають отвори "в"
кожуху 3 з отворами "а" зовнішньої труби 2.

Завдяки обмежникам-фіксаторам 6 кожух 3
повертається навколо поздовжньої осі без пере-
міщення.

Після максимальної кількості суміщення отво-
рів "в" і "а" горіння газу збільшується. При цьому

подачу кількості газу за допомогою вентиля 9 збі-
льшують, чим прискорюється час нагрівання мате-
ріалів.

При короткочасній роботі пристрій переносять
та утримують у руках за трубу газопроводу 9 та
рукоятку 7, орієнтуючи полум'я на пакет вогнетри-
мів (фіг.3), або баддю з інертними матеріалами,
або водою (фіг.4).

При тривалій роботі пристрій закріплюють на
поворотній опорі (на фіг. 3, 4 не показані).

Інтенсивність горіння газу регулюється обер-
танням кожуху 3 і вентилем 9.

Після закінчення роботи газ перекривають ве-
нтилем 9.

Найбільш важливим з точки зору роботи при-
строю є зниження трудових та матеріальних ви-
трат, забезпечення скорочення тривалості підго-
товки змерзлих матеріалів для кладки та підви-
щення якості робіт.

Пристрій експлуатують у зимовий час при ре-
монтах теплових агрегатів ВАТ "Дніпропетровсь-
кий металургійний завод ім. Петровського".

Відхилень у роботі пристрою не виявлено.
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