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(57) Пристрій для колових коливань дроту, що міс-
тить обертову обойму, розташовану в підшипнико-
вих опорах, який відрізняється тим, що обертова
обойма має відхиляючий пристрій у вигляді на-
правляючих повзунів, між якими на осі розташова-
но ролик, а на направляючих повзунах розміщено
гвинтовий регулюючий механізм з системою про-
тиваг.

Винахід відноситься до волочильного вироб-
ництва та може бути використаний при волочінні у
режимі гідродинамічного тертя.

Відомим є пристрій для коливань дроту, який
містить кулачковий ротаційно-імпульсний перетво-
рювач для здійснення вібраційного навантаження
за допомогою ролика, насадженого ексцентрично
на вал. (Вибрационные приводы в металлообра-
ботке/ В.Н. Шаповал, В.Е. Маслов, Н.М. Чиглаков.-
К.: Техніка, 1983.- 120с. С. 49, рис. 29 а.). Недолі-
ком цього пристрою є наявність однобічного відхи-
лення дроту від осі, що призводить до зниження
ефекту вібронавантаження.

Найбільш близьким за сукупністю ознак до за-
пропонованого є пристрій для обкатки-волочіння,
який здійснює коливання дроту і в якому волока
встановлена у обертову обойму, розташовану в
підшипникових опорах (Вибрационные приводы в
металлообработке/ В.Н. Шаповал, В.Е. Маслов,
Н.М. Чиглаков.- К.: Техніка, 1983.- 120с. С. 63, рис.
37 в.).

Недоліком цієї конструкції є те, що вона не за-
побігає виникненню тунельного ефекту (погіршен-
ня умов надходження мастила в зону деформації),
не дозволяє використовувати стандартні волоки та
пристрої для волочіння, що працюють у гідроди-
намічному режимі, а також регулювати амплітуду
вібрації, що обмежує застосування цього пристрою
у виробництві.

В основу винаходу поставлено завдання ство-
рення пристрою для колових коливань дроту,  в
якому за рахунок встановлення допоміжного при-
строю забезпечується динамічна взаємодія дроту і
волоки та запобігається виникнення тунельного
ефекту у мастилі,  що дозволить зменшити сили
тертя в осередку деформації і, таким чином знизи-
ти енергосилові параметри волочіння та зношу-
вання волок.

Для вирішення поставленої задачі в пристрої
для колових коливань дроту, що містить обертову
обойму, розташовану в підшипникових опорах,
відповідно винаходу, обертова обойма має відхи-
ляючий пристрій у вигляді направляючих повзунів,
між якими на осі розташовано ролик, а на направ-
ляючих повзунах розміщено гвинтовий регулюю-
чий механізм з системою протитяжелів.

На фіг. 1 зображено пристрій для колових ко-
ливань дроту, на фіг. 2 - розріз пристрою. Пристрій
для колових коливань дроту складається з підши-
пникових опор 1; підшипників кочення 2 в яких
встановлено обертову обойму 3 з відхиляючим
пристроєм 4 у вигляді направляючих повзунів та
клинопасової передачі 5, що з'єднує обертову
обойму та електродвигун. На направляючих пов-
зунах розташовано гвинтовий регулюючий меха-
нізм 6 з системою протитяжелів 7 для врівнова-
ження рухомої частини пристрою, та між направ-
ляючими повзунами на осі 8 розміщено ролик 9.

Запропонований пристрій працює наступним
чином.  В процесі волочіння дріт протягують крізь
послідовно розташовані волоки, між якими встано-
влено пристрій для колових коливань дроту. За
допомогою відхиляючого пристрою 4, шляхом змі-
ни положення гвинтового регулюючого механізму
6, ролик 9, що знаходиться на осі 8, відсовує дріт
від осі волочіння. При обертанні обойми 3 в під-
шипниках 2 за допомогою електродвигуна та кли-
нопасової передачі 5 відбувається колове коли-
вання дроту. Це призводить до динамічної взає-
модії дроту та волоки, та запобігає виникненню
тунельного ефекту у мастилі, що дозволяє змен-
шити сили тертя в осередку деформації на 20%,
та, таким чином, знизити енергосилові параметри
волочіння, та зношування волок.
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