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(57) Пристрій автоматичного захисту від загоряння
стрічки конвеєра, який має датчик температури,

перетворювально-підсилювальні блоки і контакти
аварійного відключення конвеєра, який відрізня-
ється тим, що чутливий елемент датчика темпе-
ратури стрічки є конденсатор, який складається з
жорстко укріплених на станині конвеєра двох ме-
талевих смуг, розташованих із зазором так, що
одна знаходиться над, а інша - під порожняковою
стрічкою конвеєра, розділених між собою по кінцях
смуг вставками з ізоляційного матеріалу, проміж-
ного та виконавчого реле.

Винахід відноситься до конвеєрного транспор-
ту як пристрій захисту стрічки конвеєра від
загорання.

Відомий пристрій контролю температури стріч-
ки АКТЛ-1 (Гаврилов Л.Д. и др. Автоматизация
производственных процессов. – М.: Недра, 1985. -
С. 106), який дозволяє відключати привод конвеє-
ра при нагріві ведучого барабана до температури
65+10оС.

Він складається з генератора електромагніт-
них коливань частотою 20 кГц, нерухомої обмотки,
підключеної до цього генератора і розташованої у
вільному просторі обичайки привідного барабана,
обмотки, закріпленої на валу барабана, часткою
якої є обмотка феритового датчика температури,
вмонтованого в обичайку барабана. Електромагні-
тний зв'язок рухомої і нерухомої обмоток здійсню-
ється через повітряний зазор. Друга нерухома об-
мотка, яка індуктивно пов'язана через повітряний
зазор з рухомою обмоткою, підключена до при-
ймача високочастотних сигналів, на виході якого
виконавче реле своїми контактами впливає на
коло управління конвеєром.

При нагріві барабана до небезпечної темпера-
тури загорання стрічки різко знижується магнітна
проникність феритового датчика температури і
відповідно меншає сигнал на рухомій котушці і
е.р.с, що наводиться у другій нерухомій обмотці.
Це призведе до відключення виконавчого реле і
розмикання його контактів в колі управління
конвеєром.

Однак для експлуатації даного пристрою не-
обхідний ведучий барабан спеціальної конструкції,
що передбачає розміщення феритового датчика
температури в тілі обичайки барабана. Крім того,

цей пристрій не забезпечує надійності безпосере-
днього контролю температури стрічки.

Найбільш близьким технічним рішенням, виб-
раним як прототип, є пристрій контролю нагріву
гнучкого вантажонесучого органу конвеєра (а. с.
№ 891536 від 23.12.81 р., МКВ В65 G 43/04), який
складається з барабана, на обичайці з футеров-
кою якого встановлюються термобалони з капіля-
рними трубками, манометром, пружиною і контак-
тною планкою. Термобалони виконують функцію
датчика температури.

При виникненні пробуксовки гнучкий вантажо-
несучий орган конвеєра здійснює тертя об термо-
балон. Оскільки трубка виготовлена з теплопрові-
дного матеріалу, то робоча речовина нагрівається.
Всередині системи створюється тиск і манометри-
чна пружина випрямляється і при обертанні бара-
бана буде періодично натискати на контактну пла-
нку, при повороті якої контакти відключать конве-
єр. Але при цьому під час тертя стрічки об бара-
бан відбувається, передусім, нагрів термобалона, і
тиск робочої речовини в капілярній системі не від-
повідає дійсній температурі стрічки конвеєра.

Використання капілярної системи в умовах ві-
брації при експлуатації конвеєра знижує її надій-
ність. Крім того, для установки даної системи не-
обхідний барабан спеціальної конструкції.

Задачею винаходу є удосконалення пристрою
автоматичного захисту від загорання стрічки кон-
веєра за рахунок застосування конденсатора в
якості датчика температури, ємність якого зміню-
ється від температури стрічки конвеєра тому, що
від ступеню нагріву повітря між пластинами кон-
денсатора буде змінюватися його діелектрична
проникність, що дозволяє безперервно контролю-
вати температуру стрічки при роботі конвеєра,
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збільшити строк служби і підвищити надійність
пристрою захисту конвеєрної стрічки, тому що да-
тчик температури не має безпосереднього механі-
чного контакту із стрічкою.

Поставлена задача досягається тим, що при-
стрій автоматичного захисту стрічки від загорання,
який має датчик температури, перетворювально-
підсилювальні блоки і контакти аварійного відклю-
чення конвеєра, чутливий елемент датчика темпе-
ратури стрічки є конденсатор, який складається з
жорстко укріплених на станині конвеєра двох ме-
талевих смуг, розташованих із зазором так, що
одна знаходиться над, а інша - під порожняковою
стрічкою конвеєра, розділених між собою по кінцях
смуг вставками з ізоляційного матеріалу, він вхо-
дить складовою частиною в контур самозбудження
генератора автоколивань, проміжне та виконавче
реле.

Технічний ефект від реалізації винаходу поля-
гає в надійному виявленні температури нагріву
стрічки з подальшим відключенням приводу кон-
веєра у разі її нагріву до температури небезпечної
до загорання.

На фігурі зображена блок-схема варіанта при-
строю автоматичного захисту від загорання стрічки
конвеєра.

Пристрій контролює температуру порожняко-
вої стрічки 1 на виході її з ведучого барабана і має
датчик температури, який представляє собою кон-
денсатор, що складається з жорстко укріплених на
станині конвеєра двох металевих смуг, розташо-
ваних із зазором так, що одна 2 знаходиться над, а
інша 3 - під порожняковою стрічкою 1, розділених
між собою по кінцях смуг вставками з ізоляційного

матеріалу 4, він входить складовою частиною в
контур самозбудження генератора автоколивань
5, перетворювач 6 постійної напруги в змінну,
проміжне реле 7, виконавче реле 8, контакти якого
знаходяться в колі управління конвеєром.

Пристрій працює таким чином.
При нормальній температурі стрічки 1 розпо-

ділена ємність датчика температури, що входить в
контур самозбудження генератора автоколивань,
створює умову, при якій генератор 5 буде працю-
вати в автоколивальному режимі. Перетворювач 6
буде забезпечувати змінною напругою коло жив-
лення проміжного реле 7. Це реле своїм контактом
вмикає виконавче реле 8, контакти якого готують
коло управління приводом конвеєра до включення.

При нагріві стрічки 1 буде змінюватися ємність
конденсатора датчика температури і при темпера-
турі, небезпечній до загорання стрічки 1, ємність
його буде такою, що зникнуть умови резонансу
контуру самозбудження і зрив автоколивань гене-
ратора 5. Перетворювач напруги 6, пов'язаний
трансформаторним зв'язком з генератором авто-
коливань виявиться закритим, а проміжне реле 7
буде знеструмлене і вимкнеться виконавче реле 8,
що призведе до екстреного вимкнення конвеєра.

За необхідності контакти виконавчого реле 8
можна використати для включення автоматичної
системи пожежегасіння.

Порівняно з прототипом даний пристрій до-
зволяє контролювати безпосередньо температуру
стрічки конвеєра і має підвищену надійність при
експлуатації, оскільки датчик температури
безконтактний.
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