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(57) Колосниковий візок агломераційної машини,
що містить раму з балками ходових роликів та
стаціонарних бортів, які з'єднані зі зйомними бор-
тами, який відрізняється тим, що переріз зйомних
бортів виконаний симетричним, кожна з частин
якого складається з двох елементів у вигляді кли-
нів, які з'єднані потовщеними кінцями, при цьому
відношення довжин зовнішнього та внутрішнього
клинів дорівнює 0,55-1,2, ухил зовнішнього клину
дорівнюй 6,5-9,5%, внутрішнього 5,0-8,5%, а від-
ношення товщин потовщених кінців внутрішнього
та зовнішнього клинів дорівнює 1,35-1,9.

Винахід відноситься до агломераційного виро-
бництва і може бути використаним при виготов-
ленні колосникового візка агломераційної машини.

Є звісним колосниковий візок агломераційної
машини, що містить раму з балками ходових роли-
ків та стаціонарних бортів, з'єднаних зі зйомними
бортами /Авторское свидетельство СCCP
№ 578547. -Бюл. № 40, 1977/.

Недоліком цього колосникового візка є низька
довговічність, що пов'язано з інтенсивним газоаб-
разивним зносом нижньої частини зйомного борта.

Найбільш близьким за технічною сутністю та
результату, що досягається я колосниковий візок
агломераційної машини, що містить раму з балка-
ми ходових роликів та стаціонарних бортів, що
з’єднані зі зйомними бортами /Авторское свидете-
льетво CCCP № 1370410. -Бюл. № 4, 1988/.

Недоліком відомого колосникового візка є та-
кож низька довговічність, що пов'язана з інтенсив-
ним газоабразивним зносом нижньої частини зйо-
много борта.

В основу винаходу поставлене завдання ство-
рення колосникового візка агломераційної маши-
ни, у якій форма та оптимальні розміри зйомного
борта дозволять забезпечити високу довговічність
візка при зниженні матеріальних та енергетичних
витрат на виготовлення візка.

Поставлене завдання досягається тим, що у
колосниковім візку агломераційної машини, що
містить раму з балками ходових роликів та стаціо-
нарних бортів, що з'єднані зі зйомними бортами,
згідно з винаходом переріз зйомних бортів викона-
ний симетричним, кожна з частин якого складаєть-

ся з двох елементів у вигляді клинів, які з'єднані
потовщеними кінцями, при цьому відношення дов-
жин зовнішнього та внутрішнього клинів дорівнює
0,55-1,2, ухил зовнішнього клину дорівнюй 6,5-
9,5%, внутрішнього 5,5-8,5%, а відношення товщин
потовщених кінців внутрішнього та зовнішнього
клинів дорівнює 1,35-1,9, що дозволяй забезпечи-
ти високу довговічність візка при зниженні матері-
альних та енергетичних витрат на виготовлення
візка.

Розміри і форма перерізу профілю зйомного
борта обумовлені довговічністю виробу, витрата-
ми металу, міцністю борта, конструктивними особ-
ливостями візка та коробленням борта при екс-
плуатації.

Відношення довжин зовнішнього та внутріш-
нього клинів менш за 0,55 приводить до ослаб-
лення кріплення борта до візка.

Відношення довжин зовнішнього та внутріш-
нього клинів більше за 1,2 неможливо із-за конс-
труктивних. особливостей візка.

Ухил зовнішнього клину менш за 6,5% приво-
дить до збільшення кількості шкідливих прососів у
бортів, їх інтенсивному зносу та зниженню довго-
вічності.

Ухил зовнішнього клину більш за 9,5% також
приводить до збільшення кількості шкідливих про-
сосів у бортів, їх інтенсивному зносу та зниженню
довговічності.

Ухил внутрішнього клину менш за 5,5% підви-
щує витрати металу на виготовлення виробу.

Ухил внутрішнього клину більше за 8,5% при-
водить до зниження міцності борта.
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Відношення товщин потовщених клинів менш
за 1,35 підвищуй витрати металу на виготовлення
виробу.

Відношення товщин потовщених кінців більше
за 1,9 приводить до короблення, що обумовлено
температурними напруженнями із-за різної швид-
кості нагрівання елементів профілю.

Під час експлуатації візка нижня частина борта
зношується значно більше верхньої. Симетрична
форма борта дозволяє після певного часу експлу-
атації та зносу нижньої частини використовувати
його шляхом зниження положення у візку поворо-
том на 180° відносно осі симетрії. При цьому ниж-
ня, зношена частина борта переходить у верхнє
положення, а нижня, незношена частина – у ниж-
нє; положення.

На фіг. 1 і фіг. 2 наведений колосниковий візок
агломераційної машини.

На візку, що містить раму 1 з балками ходових
роликів 2, до стаціонарних бортів 3 приєднуються
зйомні борти 4, при цьому їх переріз виконаний
симетричним, кожна з частин якого складається з
двох елементів у вигляді клинів, які з'єднані пото-
вщеними кінцями, при цьому відношення довжин

зовнішнього LЗ та внутрішнього LВ клинів дорівнює
0,55-1,2, ухил зовнішнього клину 6,5-9,5% Ук.1,
ухил внутрішнього клину Ук.2 дорівнює 5,5-8,5%, а
відношення потовщених кінців внутрішнього НВ та
зовнішнього НЗ клинів дорівнює 1,35-1,9; на рамі
містяться також колосники 5.

На колосниковий візок, що містить раму 1 з
балками ходових роликів 2 та стаціонарній 3 і зйо-
мні борта 4, навантажується шихта. Візок перемі-
ніться у зону запалювального горну, де запалю-
ється шихта, далі візок переміщується уздовж аг-
ломераційної машини до закінчення процесу спі-
кання шихти. Під час спікання найбільшому руйну-
ванню підвержені зйомні борти, а саме нижня їх
частина. Виконання бортів запропонованої конс-
трукції і параметрів дозволяє подовжити строк їх
експлуатації за рахунок зміни їх положення на віз-
ку, шляхом повороту на 180° відносно осі симетрії.

Використання запропонованого колосникового
візка агломераційної машини забезпечує підви-
щення довговічності у 1,7-1,8 рази та зниження
матеріальних та енергетичних витрат на його ви-
готовлення.
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