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(57) Газовий пальник, який складається з ствола із
регулювальними вентилями і каналами підведення
кисню і горючого газу, наконечник, що включає в

себе мундштук, трубку, а також інжекторно-
змішувальний вузол виконаний однією деталлю,
канал подачі горючого газу в змішувальну камеру,
якого виконаний у вигляді бічних похилих до осьо-
вого інжекторного каналу отворів, розташованих
по периметру зазначеної деталі, що відрізняєть-
ся тим, що інжекторно-змішувальний вузол вико-
нано нероз'ємним із трубкою наконечника. при
цьому конусна частина інжектора виконана із кіль-
цевою площадкою.

Винахід відноситься до галузі і газополум'яних
пальників і найбільш ефективно може бути засто-
сований при зварюванні виробів з чавуну та ко-
льорових металів, виправленні дефектного лиття,
а також при монтажі сантехнічних вузлів, наплавці,
зварюванні легкоплавких металів і таке інше.

Відомі газові пальники серії ГС, які отримали у
нас в країні найбільш широке застосовування.
Зварювальні пальники типу ГС виконані з двох
основних частин – ствола та наконечника (див.
В.М. Рибаков. "Зварювання та різка металів".– М.:
Вища школа, 1979 р. – С. 71-73). Ствол має кисне-
вий та ацетиленовий ніпелі з трубками, ручку, кор-
пус з кисневим та ацетоновим вентилями, які слу-
жать для пуску, регулюванню витрат, та припи-
ненню подачі кисню та газу при гасінні полум'я.
Наконечник складається із інжектора, змішуваль-
ної камери та мундштука, приєднані до корпусу
ствола пальника накидною гайкою. Інжектор являє
собою циліндричну деталь з центральним каналом
малого діаметру для кисню. Зовнішня конусна час-
тина інжектора та внутрішня поверхня змішуваль-
ної камери утворюють периферійний кільцевий
канал подачі горючого газу. Інжектор закручується
в змішувальну камеру наконечника і знаходиться в
зібраному пальнику між змішувальною камерою та
каналами підводу газу корпуса пальника. З метою
створення максимально можливої інжекції, діамет-
ри отворів в інжекторі вибирають як можливо най-
меншими, з урахуванням тиску кисню перед інжек-
тором. Методики розрахунків апаратури для газо-
полум'яної обробки металів, рекомендують для
звичайного виконання інжекторів вибирати зовні-
шній діаметр торця конуса інжектора таким чином,
щоб він не перевищував двох діаметрів інжектор-

ного отвору (див. А.К. Нинбург «Газополум’я обро-
бка металів із використанням газів – замінників
ацеталена.: М.:Машинобудування, 1976 p. – С.140-
141). У результаті, торець конусної частини інжек-
тора утворюється дуже тонкостінним, що з однієї
сторони дозволяє точніше зробити настроювання,
а з іншої сторони має свої недоліки.

До недоліків даної конструкції газових пальни-
ків відноситься необхідність виконання великої
кількості соосно виконаних поверхонь (осьового
кисневого каналу в інжекторі до зовнішнього різь-
блення інжектора; осьового каналу змішувальної
камери), а також точність різьбового з'єднання
інжектора і змішувальної камери. Погрішність соо-
сності цих поверхонь і неточності різьбового з'єд-
нання, порушують соосність каналу інжектора з
каналами змішувальної камери, і як слідство, погі-
ршують інжекцію та стійкість роботи самого паль-
ника. При роботі газового пальника, унаслідок
струсів, вібрацій і теплового розширення, може
порушуватися відстань між вихідним отвором ін-
жектора і вхідного отвору змішувальної камери,
соосність між ними, що також погіршує інжекцію.
Недоліком пальника с складне настроювання ін-
жектора у зв'язку з тим, що його доводиться вста-
новлювати по двом базовим поверхням. З однієї
сторони він повинний бути ввернутий у змішуваль-
ну камеру в такий спосіб щоб створювати найкра-
щу інжекцію,  а з іншого боку,  він повинний герме-
тичне притягатися накидною гайкою до каналу
підведення кисню. Надійне ущільнення в місці
з'єднання інжектора і кисневого каналу необхідно,
щоб запобігти перебіганню кисню в канал горючого
газу, тому що тиск кисню в магістралі до 6 кг/смІ, а
горючого газу менше 0,5 кг/смІ. Попадання кисню в
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магістраль горючого газу може привести до вибу-
хонебезпечної ситуації. Крім того до недоліків від-
носиться наявність у конусної частини тонкостінно-
го торця, що при зворотних ударах полум'я приво-
дить до його оплавлення і виходу з ладу інжекто-
ра.

Відомий також газовий пальник по патенту
України № 19396 від 17.01.1994 року, опублікова-
ний у бюл. № 6 від 25.12.1997 року, в якому част-
ково усунуті недоліки властиві аналогу. Даний па-
льник містить ствол із регулювальними вентилями
і каналами підведення кисню і горючого газу, нако-
нечник,  що містить в собі мундштук,  трубку,  а та-
кож інжекторно-змішувальний вузол виконаний
єдиною деталлю, канал подачі горючого газу в
змішувальну камеру якого виконаний у вигляді
бічних похилих до осьового інжекторного каналу/
отворів розташованих по периметру зазначеної
деталі.

По кількості подібних ознак і досягаємому ре-
зультату даний газовий пальник приймається за
прототип. У конструкції прототипу, у порівнянні з
аналогом, удалося за рахунок виконання інжекто-
ра і змішувальної камери єдиною деталлю виклю-
чити всі несоосності деталей характерних для
конструкції аналога, поліпшивши тим самим інжек-
цію та стійкість роботи самого пальника. Крім того,
виключена можливість порушення відстані між
вихідним отвором інжектора і вхідним отвором
змішувальної камери. Відсутня необхідність на-
строювання інжектора. Практично виключена мо-
жливість оплавлення інжектора.

Однак і таке технічне рішення має істотні не-
доліки. До них відноситься підвищена матеріало-
ємкість наконечника, недостатньо висока техноло-
гічність, крім того, є досить висока імовірність про-
давлення конусною частиною інжектора сідла в
алюмінієвому стволі пальника, що тягне за собою
порушення герметичності в даному місці і, як слід-
ство, зниження надійності роботи пальника (відрив
полум'я від мундштука, затухання і т.д.)

В основу винаходу поставлена задача ство-
рення такого газового пальника, в якого нове не-
роз'ємне виконання інжекторно-змішувального
вузла з трубкою наконечника дозволило б змен-
шити металоємкість наконечника, підвищити тех-
нологічність його виготовлення а також виключити
можливість порушення герметичності з'єднання
конусної частини інжектора з каналом підведення
кисню, підвищивши тим самим надійність роботи
пальника.

Поставлена задача вирішується тим, що в га-
зовому пальнику, який містить ствол із регулюва-
льними вентилями і каналами підведення кисню і
горючого газу, наконечник, що містить в собі
мундштук, трубку, а також інжекторно-
змішувальний вузол, виконаний єдиною деталлю,
канал подачі горючого газу в змішувальну камеру
якого виконаний у вигляді бічних похилих до осьо-
вого інжекторного каналу отворів, розташованих
по периметру зазначеної деталі, відповідно до
винаходу інжекторно-змішувальний вузол викона-
ний нероз'ємним із грубкою наконечника, при цьо-
му конусна частина інжектора виконана з кільце-
вою площадкою.

Істотними відмінними від прототипу ознаками,
що характеризують дане технічне рішення є:

- виконання інжекторно-змішувального вузла
нероз'ємним із трубкою наконечника;

- конусна частина інжектора виконана з кіль-
цевою площадкою.

Для прояву технічним рішенням нових якостей
необхідна в усіх випадках вся перерахована вище
сукупність відмінних ознак.

Між відмінними ознаками і досягаємим техніч-
ним результатом існує причинно-слідчий зв'язок.

Виконання інжекторно-змішувального вузла
нероз'ємним із трубкою наконечника забезпечує
соосність між ними, а також економію металу.

Виконання конусної частини інжектора з кіль-
цевою площадкою дозволяє виключити можли-
вість продавлювання інжектором сідла в стволі
пальника.

У сукупності усі відмінні ознаки дозволяють
вирішити поставлену задачу – зменшити метало-
ємкість його виготовлення і надійність роботи па-
льника.

Заявлене рішення невідомо з рівня техніки і
явно не випливає з нього, отже воно є новим і має
винахідницький рівень. Рішення, що заявляється,
має промислове застосування. Виготовлено до-
слідно-промислову партію газових пальників.

Суть запропонованого рішення пояснюється
кресленнями, де на:

- фіг. 1 - загальний вигляд газового пальника в
розрізі;

- фіг. 2 - місце А по фіг. 1.
Газовий пальник складається з двох основних

частин, ствола і наконечника. Ствол містить у собі
корпус 1 у якому виконано канал 2 підведення кис-
ню і канал 3 підведення пального газу, які мають
регулювальні вентилі 4 і 5 відповідно. Наконечник
містить у собі мундштук 6,  грубку 7,  що приєдну-
ється накидною гайкою 8 до корпуса 1, і інжектор-
но-змішувальний вузол 9. У інжекторно-
змішувальному вузлі 9 виконано осьовий інжекто-
рний канал 10 з'єднаний з змішувальною камерою
11. На конусній частині інжекторно-змішувального
вузла 9 виконана кільцева площадка 13. Змішува-
льна камера 11 виконана з дифузором 14.Трубка 7
і інжекторно-змішувальний вузол 9 виконані не-
роз’ємними.

Газовий пальник працює наступним чином. До
корпусу 1 ствола по каналах 2 і 3 , під тиском по-
дається відповідно кисень і горючий газ. За допо-
могою вентиля 5 відчиняють канал 3 горючого га-
зу, який через бічні похилі отвори 12 і змішувальну
камеру 11, трубку 7 та мундштук 6 виходить в по-
вітря, де його підпалюють. Потім повільно відкри-
вають кисневий вентиль 4 і кисень під тиском по-
чинає надходити через осьовий інжекторний канал
10 у змішувальну камеру 11, у якій інжектує горю-
чий газ із бічних похилих отворів 12. У змішуваль-
ній камері 11 відбувається інтенсивне змішування
кисню з горючим газом і утворення горючої суміші.
Далі горюча суміш виходить в атмосферу, ство-
рюючи зварювальне полум'я. Остаточне регулю-
вання полум'я робиться за допомогою регулюва-
льних вентилів 4 і 5.

Виконання газового пальника по даному техні-
чному рішенню дозволяє зменшити металоємність
наконечника, підвищити технологічність його виго-
товлення, а також виключити порушення гермети-
чності з’єднання інжектора з каналом підведення
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кисню, підвищивши тим самим надійність роботи пальника.
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