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(57) Концентрат технологічного засобу для механі-
чної обробки металів, що містить триетаноламін,
триетаноламінове мило жирної кислоти, моноалкі-
лові ефіри поліетиленгліколю на основі первинних
жирних спиртів і воду, який відрізняється тим, що

він додатково містить кальцієве і/або натрієве ми-
ло кислот рицинової олії, оливу при наступному
співвідношенні компонентів,% мас.:
Триетаноламін 4-10
Триетаноламінове мило
жирної кислоти 8-20
Моноалкілові ефіри поліетиленглі-
колю на основі первинних жирних
спиртів

2-6

Кальцієве і/або натрієве мило кис-
лот рицинової олії 2-12

Олива 1-7
Вода решта.

Винахід, що заявляється, відноситься до мас-
тильних матеріалів для механічної обробки мета-
лів, а конкретно до технологічних засобів, що за-
стосовуються як технологічне середовище при
лезовій і абразивній обробці металів.

Відома мастильно-холодильна рідина (МХР)
для механічної обробки металів [1], що містить в
мас.%:

Триетаноламін 0,25-0,3
Нітрит натрію 0,08-0,12
Гліцерин 0,1-0,2
Калієву сіль жирних кислот 0,01-0,3
Бензойну кислоту 0,08-0,12
Формалін 0,05-0,1
Воду до 100

Ця мастильно-холодильна рідина забезпечує
достатню стійкість ріжучого інструменту і якість
поверхні, що обробляється, однак має ряд недолі-
ків: запас антикорозійних властивостей створю-
ється за рахунок використання нітриту натрію,
який, як відомо, сумісно з триетаноламіном має
здатність в процесі роботи створювати нітрозоамі-
ни, які токсично діють на людину і оточуюче сере-
довище. Крім того нітрит натрію швидко виносить-
ся з оброблюваними деталями і для відновлення
антикорозійних властивостей до потрібного рівня
необхідне часте корегування складу МХР. Склад
багатокомпонентний і готується безпосередньо в

умовах застосування, що приводить до додатко-
вих трудозатрат.

Відомий також концентрат мастильно-
холодильної рідини для фінішної абразивної об-
робки металів [2], що містить в мас.%:

Триетаноламін 10-20

Політриметиламоній
етилметакрилатметил-

сульфат
1-3

Оксиетильовані моно
алкіл феноли на основі

тримерів пропілену
20- 30

Воду до 100

Мастильно-холодильна рідина, одержана на
основі даного концентрату, забезпечує необхідну
ріжучу здатність інструменту і високу продуктив-
ність процесу абразивної обробки металів. Однак
вона має дуже низькі антикорозійні властивості,
при її використанні спостерігається високе ціноут-
ворення і не забезпечується достатня стійкість
ріжучого інструменту при лезовій обробці металів.

Відомий концентрат технологічної рідини для
фінішної абразивної обробки металів [3], що міс-
тить в мас.%:

Триетаноламін 3-12
Нітрит натрію 0,5-1,5

Триетаноламінове мило
олеїнової кислоти 1-5
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Моноалкілові ефірипо-
ліетиленгліколюна ос-
нові первиннихжирних
спиртів фр.С10-С16

20-40

Воду до 100

Мастильно-холодильна рідина, приготовлена
на основі концентрату описаного вище складу,
забезпечує ефективне використання алмазного
інструменту на фінішних операціях металооброб-
ки, дозволяє підвищити продуктивність процесів
фінішної абразивно-алмазної обробки. Однак вона
не ефективна при лезовій обробці і не забезпечує
необхідного антикорозійного захисту металів.

За складом і властивостями відомий концент-
рат [3] найбільш близький до заявленого і прийня-
тий нами за прототип.

Задачею винаходу є створення концентрату
технологічного засобу для механічної обробки ме-
талів, який забезпечує високу стійкість робочого
інструменту та ефективний захист оброблюваного
матеріалу від корозії.

Поставлена задача вирішена концентратом
технологічного засобу, який разом з триетаноламі-
ном, триетаноламіновим милом жирної кислоти,
моноалкіловими ефірами поліетиленгліколю на
основі первинних жирних спиртів і води додатково
містить кальцієве і/або натрієве мило при наступ-
ному співвідношенні компонентів, % мас.:

Триетаноламін 4-10
Триетаноламінове мило

жирної кислоти
8-20

Моноалкілові ефіри по-
ліетиленгліколю на ос-
нові первинних жирних

спиртів

2-6

Кальцієве і/або натрієве
мило кислот рицинової

олії
2-12

Олива 1-7
Вода до 100

Як буде показано нижче (див. табл. 1,2), вве-
дення в склад концентрату технологічного засобу
кальцієвого і/або натрієвого мила кислот рицино-
вої олії і оливи в поєднанні з відомими компонен-
тами та інше кількісне співвідношення компонентів
дозволили одержати новий продукт з покращени-
ми показниками антикорозійних властивостей і
стійкості ріжучого інструменту , тобто вирішити
поставлену задачу з досягненням необхідного
технічного результату.

Запропонований концентрат технологічного
засобу для механічної обробки металів одержують
простим змішуванням компонентів.

Як вихідні компоненти можуть бути взяті това-
рні продукти:

Триетаноламін технічний за ТУ 6-02-916-79;
Оливи : - оливи індустріальні за ГОСТ 20799-

88,
трансформаторна олива за ГОСТ 982-88, ве-

ретінна олива АУ та інші;
Моноалкілові ефіри поліетиленгліколю на ос-

нові первинних жирних спиртів фр.С10-С18 із сту-
пенем оксиетилювання 10-12, наприклад, синта-

нол марки ДС-10 за ТУ 6-14-577-88, АЛМ -10 за ТУ
6-14-864-88, АЦСЕ-12 за ТУ 6-14-810-88.

Триетаноламінове мило жирної кислоти одер-
жують взаємодією взятих в еквімолекулярних спів-
відношеннях триетаноламіну і жирної кислоти,
наприклад, олеїнової за ГОСТ 7580-91 або синте-
тичних жирних кислот фр.С7-С16 за ГОСТ 8988-
77.

Кальцієві та натрієві мила кислот рицинової
олії можуть бути одержані взаємодією відповідно
гідроокису кальцію (ТУ 6-18-75-75) або гідроокису
натрію (ГОСТ 2263-79) з рициновою олією (ГОСТ
6757-73) за відомою технологією [4].

Як вихідні компоненти для одержання концен-
трату можуть бути використані також пластичні
мастила, що містять Са- і/або Na-мило кислот ри-
цинової олії і оливу, (наприклад мастило 1-13 за
ОСТ 38-01145-80, залізнодорожне мастило ЛЗ-
ЦНИИ за ГОСТ 19791-74, консталін УТ-1,УТ-2 за
ГОСТ 1957-73 та інші) або продукти переробки
таких мастил.

Приклади складу запропонованого концентра-
ту технологічного засобу представлені в табл. 1.

Одержані концентрати ТЗ представляють со-
бою однорідну рідину коричневого кольору і засто-
совуються в вигляді 3-5%-них водних розчинів.

Для доказу ефективності заявленого концент-
рату ТЗ приводили порівняльні випробування 5%-
них водних розчинів запропонованого ТЗ і відомо-
го концентрату [3], що містить в мас, %:

триетаноламін 8,0
нітрит натрію 1,0

триетаноламінове мило
олеїнової кислоти 2,0

моноалкілові ефіри полі
етиленгліколю на основі
первинних жирних спир-

тів фр.С-С16

30,0

воду до 100

Випробування з впливу ТЗ на знос ріжучого ін-
струменту проводили на операції точіння сталі 45.
Робота проводилась на токарному станку 1К62
прохідними різцями із швидкоріжучої сталі Р65М
розміром 16´25 мм з геометрією заточки: задній
кут а=8°, передній кут у=10°, кут в плані u=45°.

Режим різання: подача S=21 мм/об, глибина
різання Т=1 мм, швидкість різання V=40 м/хв.

Спосіб подачі робочого розчину - полив витра-
тою W=4,5 л/хв. За критерій оцінки був прийнятий
час роботи різця до зносу по задній грані h=0,6 мм.

Антикорозійні властивості визначались за
ГОСТ 6243-75, п.2.2., фіксуючи час до початку по-
яви ознак корозії.

Результати випробовувань наведені в таблиці
2.

Як видно з наведених результатів випробову-
вань, технологічний засіб приготовлений на основі
заявленого концентрату, за антикорозійними влас-
тивостями в 3,5-4 рази, а за стійкістю інструмента
в 1,5 рази перевищує прототип.
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Таблиця 1
Кількість компонентів (в % мас.) в зразках заявленого конце-

нтрату за прикладами №Найменування компонентів
1 2 3 4

Триетаноламін 4 10 8 6
Триетаноламінове мило жирної кислоти 20 8 16 12
Моноалкілові ефіри поліетиленгліколю
на основі первиних жирних спиртів

2 6 2 4

Натрієве мило кислот касторового масла 5 10,5 2 8
Кальцієве мило кислот касторового мас-
ла 1 1,5 - 2

Мінеральне масло 1 7 3 5
Вода до 100 до 100 до 100 до 100

Таблиця 2
Властивості 5%-них розчинівДосліджуваний зразок

Антикорозійні властивості, год Стійкість різця, хв
Відомий концентрат [3] 1 14,3

Запропонований концентрат ТЗ
Приклад 1 4 21,4
Приклад 2 3,5 22,5
Приклад 3 4 21,7
Приклад 4 4 22,1
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