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(57) 1. Захисне мастило на основі нафтової оливи
та загусника, яке відрізняється тим,  що в якості
загусника воно містить АІ-мило насиченої стеари-
нової кислоти або суміші насичених кислот С12-22

6-14% і додатково кислий ефір алкенілянтарної
кислоти 0,01-0,5% та нафтову оливу з кінематич-
ною в’язкістю при 100°С не нижче 30 мм2/с до
100%.
2. Захисне мастило на основі нафтової оливи з за-
гусником, яке відрізняється тим, що в якості загус-
ника воно містить АІ-мило насиченої стеаринової
кислоти або суміші насичених кислот С12-22 7-15% і
додатково кислий ефір алкенілянтарної кислоти
0,01-0,5% та полімерно-в¢язкісну присадку поліїзо-
бутилен або вініпол з м. м. 4000-25000 0,1-3,0%, в
якості основи воно містить оливу з кінематичною
в’язкістю при 100°C не нижче 17 мм2/с - до 100%

Винахід відноситься до нафтопереробної га-
лузі і може використовуватись для змащування
вузлів тертя та надійного захисту від корозії пове-
рхонь механізмів із чорних та кольорових металів,
що працюють в умовах контакту з морською во-
дою.

Для змащування та захисту від корозії морсь-
ких суден та іншої морської техніки використову-
ють відоме мастило АМС [1, 2] (прототип).

Воно виготовлене на основі високов’язкої на-
фтової оливи (циліндрове 52) з кінематичною
в’язкістю при 100°С (У100) нижче 30 мм2/с і загусни-
ка - алюмінієвого мила (АІ-мила) насиченої стеа-
ринової НSt та ненасиченої олеїнової НОl кислот
при такому співвідношенні компонентів, мас.:

- АІ-мило стеаринової та олеїнової кислот із
співвідношенням HSt:HOl від 3:1 до 2:1 - 12-20

- нафтова олива - решта
Мастило АМС має суттєві недоліки, які пере-

шкоджають одержанню очікуваного результату.
Так, невисока температура краплепадіння виклю-
чає можливість експлуатації його у вузлах тертя
при нагріванні до 70°С. При низьких температурах
із-за дуже високої ефективної в’язкості мастило
сильно гусне. При 0°С в'язкість АМС з максималь-
ним вмістом загусника зростає настільки, що за-
трудняє його поступлення до вузлів тертя. Зни-
ження кількості загусника до нижньої границі до-
зволяє, хоч і малоефективно, використовувати ма-

стило при мінус 10°С (обмежено при мінус 15°С).
Мастило АМС не забезпечує захисту від корозії
кольорових металів (міді).

В основу винаходу поставлено задачу ство-
рення аналогічного за призначенням захисного
мастила шляхом підбору такого компонентного
складу, який здатний забезпечити краще змащу-
вання механізмів в більш широкому інтервалі тем-
ператур від мінус 20 до плюс 100°С, та надійний
захист від корозії чорних і кольорових металів.

Винахід включав два варіанти композиції захи-
сного мастила, які забезпечують одержання одно-
го і того ж технічного результату принципово од-
ним і тим же шляхом.

Поставлена задача досягається тим, що захи-
сне мастило, яке виготовлено на основі нафтової
оливи з У100, не нижче 30 мм2/с і загусника АІ-
мила, згідно з першим варіантом винаходу, в якос-
ті загусника містить АІ-мило стеаринової кислоти,
або суміші насичених кислот С12-22 і додатково ки-
слий ефір алкенілянтарної кислоти при такому
співвідношенні компонентів, мас.:

- АІ-мило стеаринової кислоти або суміші на-
сичених кислот C12-22 - 6-14

- кислий ефір алкенілянтарної кислоти - 0,01-
0,50

- нафтова олива - решта
Використання в складі захисного мастила АІ-

мила насиченої стеаринової кислоти або насиче-

(1
9)

U
A

(1
1)

37
10

2
(1

3)
A



37102

2

них кислот С12-22 і додаткове введення кислого
ефіру алкенілянтарної кислоти, а також кількісний
вміст інгредієнтів, що входять до композиції, згідно
об’єму патентних вимог, дозволяють отримати ра-
ніше недосяжні технічні результати, а саме: роз-
ширити температурний інтервал ефективного ви-
користання від мінус 20 до плюс 100°С та забез-
печити захист від корозії чорних і кольорових ме-
талів.

Поставлена задача досягається тим, що захи-
сне мастило, яке виготовлено на основі нафтової
оливи і загусника - АІ-мила, згідно з другим варіан-
том винаходу, в якості нафтової оливи містить
менш в’язку базову оливу з У100,  не нижче 17
мм2/с, в якості загусника - АІ-мило насиченої стеа-
ринової кислоти або суміші насичених кислот C12-22
і додатково кислий ефір алкенілянтарної кислоти
та полімерно-в¢язкісну присадку поліізобутилен
або вініпол з молекулярною масою (м. м.) 4000-
25000 при такому співвіднесенні компонентів, мас,:

- АІ-мило стеаринової кислоти або суміші на-
сичених кислот C12-22 - 7-15

- кислий ефір алкенілянтарної кислоти - 0,01-
0,50

-  в¢язкісно-полімерна присадка поліізобутилен
або вініпол з м. м. 4000-25000 - 0,1-3,0

- нафтова олива - решта
Використання в складі захисного мастила АІ-

мила насиченої стеаринової кислоти або насиче-
них кислот С12-22 і додаткове введення кислого
ефіру алкенілянтарної кислоти та поліізобутилену
або вініполу, а також кількісний вміст інгредієнтів,
що входять до композиції, згідно об'єму патентних
вимог дозволяють отримати раніше недосяжні
технічні результати, а саме: розширити темпера-
турним інтервал ефективного використання від мі-
нус 20 до плюс 100°С та забезпечити захист від
корозії чорних і кольорових металів.

В табл. 1 подано компонентний склад зразків
двох варіантів (композиція 1 і композиція 2) заяв-
леного мастила, а в табл. 2 - їх основні характери-
стики, а також характеристики прототипу з мініма-
льним (АМС-1) та максимальним (АМС-3) вмістом
загусника.

Із таблиці 2 видно, що характеристики двох
варіантів заявленого мастила практично однакові
між собою і суттєво переважають ПРОТОТИП. Так,
якщо ефективна в’язкість у АМС-1 та АМС-3 зна-
ходиться в межах 700-1000 і 1300-2000 Па·С, від-
повідно, то у заявленого мастила з відповідним мі-
німальним та максимальним вмістом АІ-мила, во-
на в 2-2,5 разів нижча і коливається в межах 200-
800 Па·с. Це забезпечує легке прокачування та
подачу мастила до вузлів тертя та надійне змащу-
вання при достатньо низьких температурах - до
мінус 20°С. Окрім цього заявлений продукт харак-

теризується вищим, ніж у прототипу значенням
температури краплепадіння, що дозволяв викори-
стовувати його у вузлах тертя при нагріванні до
100°С. До того ж прекрасні консерваційні та захис-
ні властивості по віднесенню до чорних та кольо-
рових металів підтверджують перевагу заявленого
мастила.

Процес виготовлення здійснюється на станда-
ртному обладнанні та за загальноприйнятою для
АІ-мастил технологією (3, 4). Вона полягає в нагрі-
ванні базової оливи до 40-50°С, введенні та роз-
чинені в ньому необхідної кількості АІ-мила при 50-
70°С, набуханні загусника та зневодненні суміші
при 70-90°С протягом 3-5 годин, термообробці при
200-205°С протягом 2-6 годин, охолодженні до 60-
70°С. Після цього вводять потрібну кількість кисло-
го ефіру алкенілянтарної кислоти, а для варіанта 2
додатково поліізобутилен або вініпол. Закінчуєть-
ся процес гомогенізацією продукту.

Всі компоненти захисного мастила - відомі
продукти, що виробляються промислово. Так, в
якості дисперсійного середовища можуть викорис-
товуватись такі нафтові оливи: Циліндрове 52,
САЕ-40, МС-20, М-20, КМ-22 (5-7) та інші. В якості
кислого ефіру алкенілянтарної кислоти використо-
вується присадка В 15/41, або Дубрізол 859, або
Хайтек 566 (8-10). В якості полімерної в'язкісної
присадки - поліізобутилен марки П-20, або вініпол,
або Хайтек 5771 (11-13).

Останні партії заявленого мастила пройшли
випробування на морі (Бердянський морський по-
рт) і отримали високу оцінку їх якості. На заявлене
мастило розроблені технічні умови.
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Таблиця 1

Компонентний склад заявленого мастила

Композиція 1 Композиція 2Вміст інгредієнтів, мас.%
Зр. 1 Зр. 2 Зр. 3 Зр. 4 Зр. 5 Зр. 6

1. Al-мило стеаринової кислоти 6 10 14 7 11 15
2. Кислий ефір алкенілянтарної кислоти 0,5 0,1 0,01 0,5 0,1 0,01
3. Поліізобутилен П-20 - - - 3,0 1,0 0,1
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4. Нафтова олива з в’язкістю при 100°С
30,1 мм2/с до 100 до 100 до 100 - - -

5. Нафтова олива з в’язкістю при 100°С
17,8 мм2/с - - - до 100 до 100 до 100

Таблиця 2

Характеристика зразків заявленого мастила
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АСМ-1 85 336 0,8 0,8 700-1000 6 Сліди корозії на міді

ГО
С

Т 
27

12

АСМ-3 95 246 3,9 3,8 1300-2000 2 Сліди корозії на міді

Зр. 1 121 340 1,25 0,90 200,1 5,4 Витримує

Зр. 2 132 287 3,60 2,40 600,9 3,8 Витримує

Ко
мп

оз
иц

ія
 1

Зр. 3 146 244 6,10 3,85 798,8 1,8 Витримує

Зр. 4 122 340 1,26 0,95 202,3 5,5 Витримує

Зр. 5 133 280 3,60 2,45 608,4 3,7 Витримує

Ко
мп

оз
иц

ія
 2

Зр. 6 147 243 6,00 3,80 800,1 1,7 Витримує
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