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(57) Шихта для виготовлення вогнетривів, яка
складається з шамоту,  глини і каоліну,  та відріз-
няється тим, що додатково містить відходи хлор-
ної металургії при такому співвідношенні компоне-
нтів, ваг. %:

Компоненти Ваг.%
шамот 70-75
глина 6-10
каолін 12-17
відходи хлорної металургії 0,1-2

Винахід відноситься до виробництва шамот-
них вогнетривів, що можуть знайти застосування в
металургійній, хімічній і інших галузях промисло-
вості як ківшова цегла при футерівці печей і агре-
гатів.

Проблемою, що існує в даний час, є підвищен-
ня міцності і термостійкості вогнетривких виробів,
а також зниження відкритої шпаруватості.

Відома шихта для виготовлення вогнетривів,
що включає шамот і глину (Мамыкин П.С., Стре-
лов К.К. Технология огнеупоров. - М.: Металлур-
гия, 1970. - 270 с.).

Проте цей склад шихти не має високої тривко-
сті, слабо термостійкий і йому властива відкрита
шпаруватість.

Найбільш близькою до винаходу є шихта, що
включає шамот, глину і каолін (Сборник техноло-
гических инструкций по производству алюмосили-
катных изделий. - М. 4. М. УССР, Запорожский ог-
неупорный завод, 1974.  -  С. 34, 83-84).

Недоліком зазначеного складу також є невисо-
ка тривкість, термостійкість і значна відкрита шпа-
руватість.

Технічною задачею, яка вирішується винахо-
дом, є підвищення тривкості, термостійкості і зни-
ження відкритої шпаруватості.

Суть винаходу складається в тому, що шихта
для виготовлення вогнетривів, яка включає шамот,
глину і каолін, додатково містить відходи хлорної
металургії при такому співвідношенні компонентів,
ваг. %:

Компоненти Ваг.%
шамот 70-75
глина 6-10
каолін 12-17
відходи хлорної металургії 0,1-2

Відходи хлорної металургії являють собою за-
лишки твердих хлоридів, отримані при виробництві
титана від апаратів хлорування, відпрацьовані
розплави печей переробки пульп і т.д.

Хлоридні залишки є дрібнодисперсним мате-
ріалом із крупністю, що не перевищує 10-100 мік-
рон (0,1 мм). Крупність залишків дозволяє їхнє ви-
користання без попереднього розсіву і помелу.
Залишки добре розчиняються у воді, що дає мож-
ливість використовувати їх у виді водяного розчи-
ну при підготуванні шликера з оптимальним спів-
відношенням Т:Ж = 5:2-2:1 при р = 1-5, що забез-
печує стійкість шликера.

За хімічним складом і фізичним станом залиш-
ки відповідають усім вимогам, яким повинні відпо-
відати добавки, використовувані при підготуванні
шликера. Вони сприяють готуванню шликера з ве-
ликим утриманням глини, покращують здатність
шликера до зв'язування шамоту зі сполучним, під-
вищують пластичність виготовлених мас.

Присутність хлору, що є розкислювачем, за-
безпечує руйнацію комплексів органічних речовин і
рівномірний розподіл їх у всьому об'ємі, які відді-
ляються при випалі у виді хлоридів, а в результаті
утворюється щільна дрібнозерниста структура ви-
робів,  відсутні значні пори,  тріщини,  пустоти.  Усе
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це призводить до зменшення шпаруватості, а в ос-
таточному підсумку - до підвищення тривкості і
шлакостійкості виробів.

Наявність тугоплавких елементів у складі за-
лишків позитивно позначається на підвищенні три-
вкості і шлакостійкості виробів,  а також на підви-
щенні термічної стійкості вогнетривів.

Приклад одержання шихти для виготовлення
вогнетривів.

Шихту на основі запропонованих компонентів
готують у такий спосіб. Шамот подрібнюють до та-
кого фракційного складу:

Фракції %
3-2 9,3
2-1 30,7

1-0,5 20,0
менше 0,5 40,0

Окремо готують глинистий шликер і суміш з
глини і каоліну. Відходи хлорної металургії вводять
у масу разом із глинистим шликером.

До шамоту при постійному перемішуванні на
бігунах додають глинистий шликер з відходами
хлорної металургії, після перемішування протягом
2-х хвилин добавляють суміш з глини і каоліну.

Перемішують протягом 3-х хвилин, після чого
пресують вироби при тиску 500 кг/см2. Сирі вироби
сушать і обпікають при температурі 1450ºС протя-
гом 8 годин.

Винахід ілюструється конкретними приклада-
ми, наведеними в таблиці 1, а властивості виробів,
виготовлених із запропонованих складів шихти - у
таблиці 2.

Як очевидно з таблиці,  оптимальним вмістом
відходів хлорної металургії є їхня добавка до 2%

.

Таблиця 1

Досліджувані склади

Утримання компонента, ваг. %Найменування
компонента 1 2 3 4

Шамот 75 73 75 70
Глина 7,3 10 6 10
Каолін 17 16 17 17
Відходи хлорної металургії 0,0 1,0 2,0 3,0

Таблиця 2

Властивості виробів виготовлених із запропонованої шихти

Склад шихт№
п/п

Характеристика
1 2 3 4 5

1 Щільність, що здається,
г/см3 2,26 2,28 2,26 2,20 2,25

2 Відкрита шпаруватість,
% 12,3 12,3 12,9 13,4 14,0

3
Термостійкість,
кількість

6 7 6 5 4

4 Тривкість на стиск,
кг/см2 630 720 680 550 480

5
Вогнетривкість,
°С

1750 1750 1750 1750 1750
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