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(57) 1. Шихта для виготовлення периклазовугле-
цевих вогнетривів, що містить периклазовий ком-
понент, вуглецевмісний компонент та зв'язуюче,
яка відрізняється тим, що містить брак та/або
брухт периклазовуглецевих виробів та легуючий
компонент із наступним співвідношенням компо-
нентів, мас. %:

брак та/або брухт периклазовуг-
лецевих виробів 4-90
периклазовий компонент фракції
6-0 мм 4-90
тонкомелений периклазовий
компонент 4-10

вуглецевмісний компонент 0,01-10
зв'язуюче 1-4
легуючий компонент решта.

2. Шихта за п. 1, яка відрізняється тим,  що легу-
ючий компонент являє собою антиоксидант.
3. Шихта за п. 1 або п. 2, яка відрізняється тим,
що містить брак та/або брухт периклазовуглецевих
виробів фракції 6-1 мм у кількості 4-80 % від зага-
льної маси шихти.
4. Шихта за пп. 1-3, яка відрізняється тим,  що
містить брак та/або брухт периклазовуглецевих
виробів фракції 1-0 мм у кількості до 10 % від за-
гальної маси шихти.
5. Шихта за пп. 1-4, яка відрізняється тим,  що
містить спечений та/або плавлений периклазовий
компонент фракції 6-1 мм у кількості 4-80 % від
загальної маси шихти.
6. Шихта за пп. 1-5, яка відрізняється тим,  що
містить спечений та/або плавлений периклазовий
компонент фракції 1-0 мм у кількості до 10 % від
загальної маси шихти.
7. Шихта за пп. 1-6, яка відрізняється тим,  що
містить зв'язуюче у вигляді фенолформальдегід-
ної та/або пекової зв'язки.

Корисна модель відноситься до вогнетривкої
промисловості та може бути використана, напри-
клад, при виробництві периклазовуглецевих вог-
нетривів для футерівки теплових агрегатів чорної
та кольорової металургії.

Відома маса для виготовлення периклазовуг-
лецевих вогнетривів [авторське свідоцтво СРСР
№1390221, MПК4 C04B35/04, опубл. 23.04.1988p.],
яка містить периклаз, графіт, фенолформальдегі-
дну смолу та додатково містить навуглецьований
брикет що містить периклаз фракції 5-0,01мм з
наступним співвідношенням компонентів, мас. %:
периклаз - основа, графіт - 5-30, фенолформаль-
дегідна смола - 3-12, навуглецьований брикет, що
містить периклаз-3-25.

Недоліком даної корисної моделі є відносно
висока собівартість виготовлення периклазовугле-
цевих вогнетривів за рахунок застосування у скла-
ді маси для їх виготовлення відносно дорогих ма-
теріалів.

Відомий периклазовуглецевий вогнетрив [ав-
торське свідоцтво СРСР №1597353, МПК5
С04В35/20, опубл. 07.10.1990p.], який містить пе-
риклазовий порошок, графіт та зв'язуюче. Причо-
му, у якості зв'язуючого містить бакеліт та додат-
ково периклазоцементитову суміш при наступному
співвідношенні компонентів, мас. %: периклазовий
порошок - 45-90, графіт - 5-25, бакеліт - 2-15, пери-
клазоцементитова суміш - 3-15.

Недоліком даної корисної моделі є відносно
висока собівартість виготовлення периклазовугле-
цевого вогнетриву за рахунок застосування у його
складі відносно дорогих матеріалів.

В основу корисної моделі поставлена задача
створення шихта для виготовлення периклазовуг-
лецевих вогнетривів, у якій за рахунок викорис-
тання порівняно дешевих матеріалів, а саме брух-
ту та/або браку периклазовуглецевих виробів при
виробництві, буде забезпечено зниження собівар-
тості периклазовуглецевих вогнетривів, поряд із
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збереженням високих якісних характеристик вог-
нетриву. Крім того, за рахунок раціонального ви-
користання брухту та/або браку периклазовугле-
цевих виробів буде вирішено проблему їх
утилізації, що пов'язана з наявністю у виробах
фенолу та формальдегіду.

Поставлена задача вирішена тим, що шихта
для виготовлення периклазовуглецевих вогнетри-
вів містить периклазовий компонент, вуглецевміс-
ний компонент та зв'язуюче. Згідно корисної моде-
лі шихта містить брак та/або брухт
периклазовуглецевих виробів та легуючий компо-
нент із наступним співвідношенням компонентів,
мас. %:

брак та/або брухт периклазовуглецевих
виробів 4-90

периклазовий компонент фракції 6-0мм 4-90
тонкомелений периклазовий компонент 4-10
вуглецевмісний компонент 0,01-

10
зв'язуюче 1-4
легуючий компонент решта.
При цьому легуючий компонент являє собою

антиоксидант.
Згідно корисної моделі, до складу шихти вхо-

дить брак та/або брухт периклазовуглецевих ви-
робів фракції 6-1мм у кількості 4-80% від загальної
маси та фракції 1-0мм у кількості до 10% від зага-
льної маси шихти.

Згідно корисної моделі, шихта містить спече-
ний та/або плавлений периклазовий компонент
фракції 6-1мм у кількості 4-80% від загальної маси
та фракції 1-0мм у кількості до 10% від загальної
маси шихти.

Зв'язуюче, що входить до складу шихти, являє
собою фенол формальдегідну та/або пекову зв'яз-
ку.

Причому поняття "фракція 1-0мм" або "фрак-
ція 6-0мм" припускає розмір фракції від 1мм або
від 6мм до розміру фракції, що наближений до
нуля.

Відрізняючою особливістю браку та/або брухту
периклазовуглецевих виробів є те, що вуглець, що
входить до їх складу присутній у вигляді скловуг-
лецю або "м'якої, газової сажі", що утворився при
термообробці виробів на основі фенолформаль-
дегідних або пекових смол відповідно у присутнос-
ті порошкоподібного вуглецю, у якості якого може
виступати графіт, сажа або інший вуглецевмісний
матеріал.

Такий склад шихти для виготовлення перикла-
зовуглецевих вогнетривів дозволяє забезпечити
зниження собівартості периклазовуглецевих вог-
нетривів за рахунок введення до складу шихти
більш дешевого матеріалу - брухту та/або браку
периклазовуглецевих виробів у кількості від 4 до
90% від загальної маси шихти. Крім того, за раху-

нок раціонального використання брухту та браку
периклазовуглецевих виробів у достатньому сту-
пені вирішена проблема їх утилізації, що пов'язана
з наявністю у складі виробів фенолу та формаль-
дегіду.

Спечений та/або плавлений периклазовий
компонент вводиться у вигляді зернистої фракції
6-1мм, 1-0мм та тонкомеленої складової. Кількість
та вигляд периклазового компоненту, що вводить-
ся, залежить від хімічного складу брухту та/або
браку периклазовуглецевих виробів та галузі за-
стосування виробів, виготовлених із запропонова-
ної шихти.

В залежності від хімічного складу брухту
та/або браку периклазовуглецевих виробів та га-
лузі застосування виробів, виготовлених із запро-
понованої шихти, до шихти може бути введений
легуючий компонент, наприклад, антиоксидант
(металічні домішки Аl, Mg або Si) та вуглецевміс-
ний компонент, що являє собою графіт, сажу або
інший вуглецевмісний матеріал. Кількість вуглеце-
вмісного компоненту, що вводиться може варіюва-
тися у межах від 0,01 до 10%.

З'вязування зерен зернистої складової шихти,
що містить брухт та/або брак периклазовуглецевих
виробів та спечений та/або плавлений периклаз,
здійснюється за рахунок введення тонкомеленого
периклазового компоненту, що складається із спе-
ченого та/або плавленого периклазу фракції
0,063мм та фенолформальдегідного та/або пеко-
вого зв'язуючого.

Застосування у якості зв'язуючого фенолфор-
мальдегідної та/або пекової зв'язки дозволяє за-
безпечити необхідні фізико-технічні властивості
шихти, сприяючи також збереженню високих якіс-
них характеристик вогнетрива.

Виготовлення шихти для виробництва пери-
клазовуглецевих виробів здійснюється наступним
чином. Подрібнюють брухт та/або брак периклазо-
вуглецевих виробів, розсіюють його на фракції,
дозують вихідні компоненти згідно складу шихти.

При виготовленні периклазовуглецевих вогне-
тривів із шихти, що заявляється, беруть подрібне-
ний брухт та/або брак периклазовуглецевих виро-
бів, спечений та/або плавлений периклаз,
вуглецевмісний компонент та антиоксидант у кіль-
кості, що відповідає складу шихти, а також фено-
лформальдегідну та/або пекову зв'язку. Компонен-
ти змішують у змішувальних бігунах планетарного
типу. Вироби пресують на гідравлічних пресах із
зусиллям пресування 1600кс/см2 - 2500кс/см2 (в
залежності від форми та кількості виробів, що пре-
суються) і термооброблюють у тунельних сушилах
при температурі 220-250°С.

Якісні показники термооброблених виробів на-
ведені у Таблиці.
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Таблиця

Якісні показники обпалених виробів

Відкрита пористість, % Межа міцності при стиску,
Н/мм2

Удавана щільність,г/см3

Шихта-найближчий
аналог

3,5-6 45 2,95

шихта 4-6 45-70 2,90-2,95

Як видно з Таблиці, периклазовуглецеві виро-
би, що виготовлені з пропонованої шихти, мають
аналогічні показники, а в деяких випадках й такі,
що вище стандартних показників периклазовугле-
цевих виробів, виготовлених з інших шихт.

Крім того, знижена собівартість виготовлення
периклазовуглецевих вогнетривів за рахунок за-
стосування у його складі порівняно більш дешевих
матеріалів.

Аналіз якісних показників з Таблиці дозволяє
зробити висновок про доцільність виготовлення

периклазовуглецевих вогнетривів з шихти пропо-
нованого складу.

Таким чином, корисна модель, що заявляєть-
ся, за рахунок використання порівняно дешевих
матеріалів, а саме брухту та/або браку периклазо-
вуглецевих виробів, забезпечує зниження собівар-
тості периклазовуглецевих вогнетривів, поряд із
збереженням високих якісних характеристик вог-
нетриву. Крім того, за рахунок раціонального ви-
користання брухту та/або браку периклазовугле-
цевих виробів вирішена проблема їх утилізації.
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