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(57) 1.Різець для гірничих машин, що включає кор-
пус з головкою, в пазу якої закріплена твердоспла-
вна вставка, який відрізняється тим, що паз під

твердосплавну вставку виконано напівзакритим,
при цьому він утворений двома незамкненими ді-
аметрально протилежно розташованими цилінд-
ричними поверхнями, а вісь симетрії поздовжнього
перерізу  твердосплавної вставки складає з по-
здовжньою віссю корпуса кут a  , що направлений
вершиною у бік корпуса і дорівнює 10...30 0 .
2.Різець за п.1, який відрізняється тим, що цилінд-
ричні поверхні, що утворюють паз під твердоспла-
вну вставку, мають різну кривизну.
3.Різець за п.1, який відрізняється тим, що цилінд-
ричні поверхні, що утворюють паз під твердоспла-
вну вставку, мають однакову кривизну.

Винахід стосується гірничої промисловості, а
саме ріжучого інструменту ,що використовується
для оснащення виконавчих органів видобувних та
прохідницьких машин.

Найбільш близьким за технічною суттю до
технічного рішення,  що заявляється,  є різець для
гірничих машин (див. авт.св. СРСР № 619643,
М.кл.2Е 21 С 25/38, опубл. 15.08.78 р.Бюл.№ 30),
що включає корпус з головкою, в пазу якої закріп-
лена твердосплавна вставка, паз під твердоспла-
вну вставку виконаний відкритим, тому при різанні
задня грань твердосплавної вставки взаємодіє в
основному з однією опорною поверхнею різця, а
передня грань вставки утворена сполученням по-
верхонь циліндричної, конусної і площинної форм,
розташованих послідовно від головної ріжучої
кромки до основи твердосплавної вставки. Кут
загострення, утворений задньою гранню різця і
твірною участка поверхні циліндричної форми,
більше кута загострення, утвореного задньою
гранню різця та твірною участка поверхні конусної
форми.

Це конструктивне рішення дозволило у якійсь
мірі знизити розміри твердосплавної вставки і, як
наслідок, зменшило силові і енергетичні показники
процесу руйнування гірської породи. Однак дина-
мічні показники такі, як направлення вектора рів-
нодіючої складових зусиль, діючих на різець в то-

чці його дотику до зруйнованої породи, не були
враховані, внаслідок чого стійкість таких різців
недостатньо висока. Це пов'язано з тим, що біль-
ша частина твердосплавної вставки в цьому випа-
дку працює на розтяг, тоді ,як відомо, що міцність
твердих сплавів на розтяг (800МПа) значно менша
ніж їх міцність на стискання (6000МПа). Крім того,
виконання паза під твердосплавну вставку відкри-
тим, що обумовлено вищеописаною конструкцією
вставки, значно знизило надійність її закріплення в
головці різця.

В основу винаходу поставлена задача такого
удосконалення конструкції різця для гірничих ма-
шин ,що заявляється, при якому за рахунок зміни
конструкції паза під твердосплавну вставку, а та-
кож орієнтації цієї вставки у відповідності з орієн-
тацією вектора рівнодіючої складових зусиль рі-
зання, у твердосплавній вставці формуються
переважно напруги стискання, внаслідок чого зна-
чно підвищується його міцність, крій того, помітно
підвищується надійність закріплення твердосплав-
ної вставки у державці.

Рішення цієї задачі досягається тим, що у різці
для гірничих машин, що включає корпус с голо-
вкою, в пазу якої закріплена твердосплавна встав-
ка, згідно винаходу паз під твердосплавну вставку
виконано напівзакритим, при цьому він утворений
двома незамкненими діаметрально протилежно
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розташованими циліндричними поверхнями, а вісь
симетрії поздовжного перерізу твердосплавної
вставки складає з продольною віссю корпуса кут α,
що направлений вершиною в бік корпуса і дорів-
нює 10-30°. Крім того циліндричні поверхні, що
утворюють паз під твердосплавну вставку різця,
мають різну кривизну або мають однакову кривиз-
ну.

Причинно-наслідковий зв'язок сукупності істо-
тних ознак технічного рішення,  що заявляється,  з
технічними результатами, що досягаються, поля-
гає у наступному. У зв'язку з тим, що паз під твер-
досплавну вставку виконаний напівзакритим, як
описано у формулі винаходу, а орієнтація самої
твердосплавної вставки здійснена під кутом, при
якому вектор рівнодіючої складових сил різання
співпадає з орієнтацією твердосплавної вставки, в
останній формуються в найбільшій мірі напруги
стискання. А, як відомо, міцність твердих сплавів
на стискання у 5-6 разів більша їх міцності на роз-
тяг. Тому очевидно, що ця обставина буде сприяти
підвищенню стійкості різця. Реалізація такої епюри
розподілу сил, що відповідає вищеописаній схемі,
можлива у тому випадку, якщо виконано паз напів-
закритим, охоплюючим твердосплавну вставку
майже по всьому периметру. Одночасно це при-
зведе до отримання додаткового технічного ре-
зультату - підвищення надійності закріплення
твердосплавної вставки у державці. Вибір кривиз-
ни циліндричних поверхонь під твердосплавну
вставку залежить від міцності породи, яку руйну-
ють.

Винахід пояснюється слідуючими креслення-
ми:

фіг. 1 – загальний вигляд різця для гірничих
машин,

фіг. 2 – поперечний переріз А-А на фіг. 1,

фіг. 3 (а – д) – епюри розподілу напруг стис-
кання /-/ в залежності від направлення рівнодіючої
складових зусиль, що діють на різець в точці його
дотику при різних кугах.

Різець для гірничих машин (фіг. 1) включає ко-
рпус 1  з голівкой у напівзакритому пазу 3  якої за
допомогою, наприклад, пайки залкріплена твердо-
сплавна вставка 4. Напівзакритий паз 3 утворений
двома циліндричними незамкненими діаметрально
розташованими поверхнями 5, 6 (фіг. 2). Вісь 7
симетрії поздовжного перерізу твердосплавної
вставки 4 складає з поздовжною віссю 8 корпуса 1
кут α (фіг.  1,3),  що направлений вершиною в бік
корпуса 1 і дорівнює 10-30°. Обгрунтування вибору
саме такого кута показано на фіг. 3, з якої видно,
що вихід за вищевказані границі призведе до ви-
ходу з оптимального балансу між силами стискан-
ня, яких повинно бути більшість, і силами розтягу-
вання. Приклад наведено для найбільш
поширеного випадку різання за умов, коли співвід-
ношення між вертикальною і горизонтальною
складовими зусиль різання становить 1,2, а рівно-
діюча цих зусиль направлена під кутом 40° до по-
здовжної осі 8 корпуса 1.

Робота різця для гірничих машин, що заявля-
ється, здійснюється таким чином. Різець встанов-
люється на виконавчому органі гірничої машини,
включається привод, швидкість обертання різця
орієнтовно дорівнює 25-60хв-1, подача 10-30мм.
Різець заглиблюється в породу і руйнує її. Оскіль-
ки твердосплавна вставка 4 зоріентована згідно
винаходу на неї діють в основному сили стискан-
ня, при цьому твердосплавна вставка охоплена
напівзакритим пазом 3. Одночасна реалізація цих
суттєвих ознак призведе до підвищення міцності
різця у 2-3 рази і більш надійного закріплення
твердосплавної вставки 4 в пазу 3 різця.
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