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(57) 1. Привід круглов'язальної машини, що міс-
тить електродвигун, клинопасову передачу, веду-
чий шків якої встановлено на валу електродвигу-

на, та зубчасту передачу, ведуча шестірня якої
встановлена на проміжному валу співвісно з веде-
ним шківом клинопасової передачі, а зубчасте
колесо встановлено на вертикальному привідному
валу, на кінцях якого жорстко закріплені циліндри-
чні шестерні, який відрізняється тим, що додат-
ково обладнаний мотор-редуктором, кінематично
з'єднаним з проміжним валом.
2. Привід за п. 1, який відрізняється тим,  що до-
датково містить обгінну муфту, що з'єднує мотор-
редуктор з проміжним валом.

Корисна модель відноситься до області трико-
тажного машинобудування, а саме, до приводів
круглов'язальних машин.

Відомий привід круглов'язальної машини, що
містить електродвигун, клинопасову передачу,
ведучий шків якої жорстко встановлений на валу
електродвигуна, зубчасту передачу, ведуча шес-
терня якої встановлена на проміжному валу співві-
сно з веденим шківом клинопасової передачі, та
вертикальний приводний вал, кінематично зв'яза-
ний з механізмами круглов'язальної машини [Коган
Л.П., Кесслер Ю.В. Однофонтурные кругловязаль-
ные машины. - М: Легкая индустрия, 1968, с. 21,
рис. 13].

Кінематичне з'єднання вертикального привод-
ного вала з механізмами круглов'язальної машини
здійснюється за допомогою конічних зубчастих
передач, наявність яких ускладнює конструкцію
привода та знижує надійність і довговічність його
роботи.

Відомий також привід круглов'язальної маши-
ни, що містить електродвигун, клинопасову пере-
дачу, ведучий шків якої встановлено на валу елек-
тродвигуна, та зубчасту передачу, ведуча
шестерня якої встановлена на проміжному валу
співвісно з веденим шківом клинопасової передачі,
а зубчасте колесо встановлено на вертикальному
приводному валу, на кінцях якого жорстко закріп-
лені циліндричні шестерні [Хомяк О.Н., Пипа Б.Ф.
Повышение эффективности работы вязальных
машин. - М.: Легпромбытиздат, 1990, с. 113, рис.
1.67].

Заміна конічних зубчастих передач циліндрич-
ними спрощує конструкцію привода, що призво-
дить до підвищення надійності та довговічності
його роботи. Але відсутність у складі привода за-
собу для зниження пускового моменту електро-
двигуна призводить до значних динамічних наван-
тажень, що виникають під час пуску машини, що
не дозволяє в повній мірі розв'язати проблему
підвищення надійності та довговічності роботи
привода.

В основу корисної моделі покладена задача
створити таку конструкцію привода круглов'язаль-
ної машини, в якій шляхом введення нових елеме-
нтів та їх зв'язків,  забезпечилось би підвищення
довговічності роботи привода.

Поставлена задача вирішена тим, що привід
круглов'язальної машини, що містить електродви-
гун, клинопасову передачу, ведучий шків якої з'єд-
наний з валом електродвигуна, та зубчасту пере-
дачу, ведуча шестерня якої встановлена на
проміжному валу співвісно з веденим шківом кли-
нопасової передачі, а зубчасте колесо встановле-
но на вертикальному приводному валу, на кінцях
якого жорстко закріплені циліндричні шестерні,
згідно з корисною моделлю, додатково обладна-
ний мотор-редуктором, кінематично з'єднаним з
проміжним валом. Доцільно, що привід додатково
містить обгінну муфту, що з'єднує мотор-редуктор
з проміжним валом.

Обладнання приводу круглов'язальної машини
мотор-редуктором, з'єднаним з проміжним валом
за допомогою обгінної муфти, дозволяє здійсню-



3 25463 4

вати пуск круглов'язальної машини в два етапи: в
перший етап пуску вмикається мотор-редуктор,
здійснюючи попереднє напруження пружних в'язей
привода та приводячи в рух обертові маси маши-
ни; в другий етап автоматично вмикається елект-
родвигун. Такий поетапний пуск призводить до
зниження динамічних навантажень і, як наслідок,
до підвищення надійності та довговічності роботи
привода і круглов'язальної машини в цілому.

На кресленні представлена кінематична схема
привода круглов'язальної машини.

Привід круглов'язальної машини містить елек-
тродвигун 1, клинопасову передачу, що включає
ведучий шків 2, жорстко встановлений на валу
електродвигуна 1, ведений шків 3 і клинові паси 4,
зубчасту передачу, ведуча шестерня 5 якої жорст-
ко встановлена на проміжному валу 6 співвісно з
веденим шківом 3, а зубчасте колесо 7 жорстко
встановлене на вертикальному приводному валу
8. На кінцях вертикального приводного вала 8 жо-
рстко закріплено циліндричні шестерні 9 і 10 для
кінематичного зв'язку з зубчастими колесами 11,
12 механізмів відповідно в'язання 13 та товаро-
прийому 14. До складу привода входить також
мотор-редуктор 15, з'єднаний з проміжним валом 6
за допомогою обгінної муфти 16.

Принцип роботи привода такий. Спочатку вми-
кається мотор-редуктор 15 (схема керування пус-
ком круглов'язальної машини виконана таким чи-
ном, що спочатку вмикається мотор-редуктор 15, а
потім через деякий час, зумовлений початком руху
усіх обертальних мас привода та машини, вмика-
ється електродвигун 1). Обертальний рух вала
мотор-редуктора 15 за допомогою обгінної муфти
16 передається проміжному валу 6 та ведучій ше-
стерні 5, на якому вона жорстко встановлена, і
далі шляхом зубчастого зачеплення зубчастому
колесу 7 та вертикальному приводному валу 8, на
якому воно жорстко встановлене. При цьому жор-
стко закріплені на кінцях вертикального приводно-
го вала 8 циліндричні шестерні 9 і 10 шляхом зу-
бчастого зачеплення з зубчастими колесами 11,
12 приводять в обертальний рух голковий циліндр

механізму в'язання 13 та механізм товароприйому
14. Після того як обертальні маси привода та ін-
ших механізмів круглов'язальної машини прихо-
дять в сталий рух, вмикається електродвигун 1.
Обертальний рух вала електродвигуна 1 за допо-
могою клинопасової передачі передається промі-
жному валу 6 та ведучій шестерні 5, на якому вона
жорстко встановлена, і далі, як і раніше, шляхом
зубчастого зачеплення зубчастому колесу 7 та
вертикальному приводному валу 8, на якому воно
жорстко встановлене. При цьому жорстко закріп-
лені на кінцях вертикального приводного вала 8
циліндричні шестерні 9 і 10 шляхом зубчастого
зачеплення з зубчастими колесами 11, 12 приво-
дять в обертальний рух голковий циліндр механіз-
му в'язання 13 та механізм товароприйому 14, що
необхідно для роботи круглов'язальної машини -
в'язання трикотажного полотна. При вмиканні еле-
ктродвигуна 1 мотор-редуктор 15 за допомогою
обгінної муфти 16 автоматично відключається від
привода як такий, що непотрібний для подальшої
роботи круглов'язальної машини. Таким чином
поетапний пуск машини спочатку від мотор-
редуктора 15, а потім від електродвигуна 1 забез-
печує попереднє (перед остаточним пуском маши-
ни від електродвигуна ) напруження пружних в'я-
зей привода, що знижує пускові динамічні
навантаження в приводі і, таким чином, призво-
дить до підвищення надійності та довговічності
роботи привода і круглов'язальної машини в ціло-
му.

Використання запропонованої конструкції при-
вода в складі круглов'язальної машини дозволяє:

- розширити асортимент приводів круглов'яза-
льних машин;

- підвищити довговічність роботи привода і
круглов'язальної машини в цілому за рахунок зни-
ження динамічних навантажень, що виникають під
час пуску круглов'язальної машини;

- підвищити продуктивність круглов'язальної
машини за рахунок підвищення довговічності ро-
боти привода.
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