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ВЫСОКОВОЛЬТНЫЙ ПОДВЕСНОЙ ЛЗОЛНТОР

И зо бр ете ние  от нос итс я  к эл е кт рот ех нике ,  а  име нно  к Р Ы С О К О -
вольтным подвесные фарфоровым изоляторам.

Известны  высо ко вольтные  по двес ные изоляторы , содержа щие  шапку  и
стержень , соедине нные  с  изоляцио нно й детал ью пос редст го м С Р Я Я К И . П р и
эт о м дл я  о бе с пе ч е ния  с ое дине ния  со  с вязкой го ло гка  изо л яцио нно й
д ет ал и у каз а нны х  изо лято ро в вы по л не на  в  виде  об рат но го  ко нус а  (cv.
книгу  Ц имбер он п .  А . "Линейны е изоляторы ". М ., Э нер гия ,  19?бг» с . IV,
риса) .

Недостатками указанных изоляторов являются большие габариты
силового узлэ, урели^енная масса и материалоемкость.

Известны также высоковольтные подвесные изоляторы с головкой
изоляционной детали цилиндрической формы на внутренней и наружной
боковых поверхностях которой для сцепления сч связкой нанесены
кольцегwe канвою* (сг/. авторское СРИД^ТЄЛЬСТЬО СССР №I5QSobb по м.кл-
ЬО IB 17/02;  см.книгу Ци'/беров А.Л,  "Линейные изоляторы"
М.Энергия,  1979, с.17,  pnc.F)

Недостатками указанных изоляторов является усложненный техно-
логи легкий процесс их изготоїления, т-к. для нанесения канавок на
наружной поверхности головки фарфоровой изоляционной детали необ-
ходима дополнительная технологическая операция.

Прототипом является высоковольтнь'й подвесной изолятор, с го-
ЛОРКОЙ изоляционной детали цилиндрической формы на внутренней и
наружной боковых поверхностях которой для сцепления со связкой
наносится фарфоровая крошка (см.  Рекламный проспект Японии /1/4?/С

/?ejectsе . * юг/іш).
Применение изоляционной детали с нанесенной крошкой двет возмож-

ность лучшего сцепления со СРЯЗКОЙ, на возникают значительные
технологи іеские трудности при нанесении последней на внутреннюю
поверхность изоляционной детали. Кроме того, фарфоровая крошка
является концентратором механических напряжений и ее нянесение ня
внутренней поверхности головки, т.е.  р яонр максимальных меха-
нических напряжений изолятора, откуда, практически, во всех слу-
чяях начинается разрушение изоляционной детали, приводит к сни-
жению механ ческой прочности изолятора.

В основу изобретения поставлена задала - повысить технологич-
ность изготовления, механическую про щость и эксплуатационную на-
дежность.



Решение указанной зада ш обеспе іигяется настоящим изобрете-
нием •/ состзит Р тэм, JTO Е РЫСОКОГЮЛЬТНОМ подгес^^ изоляторе,
содержащее соединенные мевду собоі* при помощ/ СРЯЗКИ шапку, стер-
жень и изоляционную деталь с ГОЛОРНОЙ цилиндрической формы, нп
пнутренною и наружную боковые погерхности которой нанесены эле-
менты для сцепления со связкой,  г» качестве которых ня наружной
боковой поверхности нанесена фарфорогая крошка,  г? ка костре эле-
ментол сцепления со СРЯЯКОЙ на рнутренней бокз^ой погерхности
изоляционной детали ?нполнены КОЛЬЦЄРЬІЄ канавки.

Выполнение кольцевых канавок на внутренней бокорой порерх-
ност/ гочогк'/ ' ,'эоляционной детали позволит перераспределить напря-
жение f- силог j" у=»ле изолятора, угели^ть про шость сцепления
изоляционной детали со связкой и изолятора яцелом. Кроме того
выполнение кольцеРЫХ канарок на указанной поверхности позволит
упростить технологический процесс изготорления изоляционных де-
талей,  т.к. укятннш* канагки наносят непосреясттенно г процессе
фірноіьння без каких-либо дополнительных ^лррацмй, Ь целом это
приі-едет к понышгчию механической пр^дност/ изолятора   ',  соотгет-
сті'внно, его эксппу'зтнционной надежности.

Суть изобретения поясняется  ^ертежоу, на KOTopov пррдстарлвн
ьысэкогольтнгй подресной изолятор.

Лзолятор соя^р^мт итляц/оннуо деталь I с ГОЛСРКОЙ 2 цьвлин-
Прической формы, стержень 3, шапку 4t соединенные ^РПЗКОЙ 3t на
РНуТреННеР   бОКО^ОЙ   ПОЬерУНОСТИ   ГОЛОПК" 2 ИЗОЛЯЦИОННОЙ   ДЄТЧЛИ   I

исполнены кольцегые канадки о,  э на наружной - нанесена фарфорогая
кр зшка К

Сбірку /золтпрр  осущестрляют следупщим образом.
Иеррр, сборкой изоггятора н& рнутренной бокотой поверхности

голояки d изоляционной детали I выполнят1 (шаблоном р процессе ее
изготог пения !   гипсоной форме4)  кольцевые канРг-Kv   >,  a Hfi на-
ружн '̂ю бско^у^п погрруность наносят фарфорорую кроттку 7. ё тапку 4
с пощмеї СЇЯІХУ.  І РРОДЯТ ГОЛОРКУ 2 изоляционной детали 1,  затем го
рнутреннюю полость ГОПОРКИ 2 помещают стержень 3 и указенну-о
полость заполняют гт*язкоі*   ).

3^4.директора
по нчу-шой работе 'іл^уі^*' л^ іїумилог ifJ.H
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