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(57) Пристрій для різання труб, що містить корпус,
черв'ячне колесо, гідропривід, вузол різання з різ-

цетримачем і різцем, який відрізняється тим,  що
корпус і черв'ячне колесо виконано розрізними з
двох половин, на зовнішній поверхні корпуса вико-
нано фігурні пази, в які встановлено половинки
черв'ячного колеса, черв'ячне колесо обладнано
водилом, вузол різання виконано у вигляді двох
півхомутів,  які мають ролики і стяжні гвинти,  при-
чому на одному півхомуті розміщено різцетримач і
різець, а другий півхомут виконано з виступом під
водило.

Корисна модель, що пропонується, відносить-
ся до видобутку нафти і газу і призначена для рі-
зання труб круглого перерізу, зокрема під час
виконання аварійних робіт на усті свердловини.

Відомий труборіз [а. с. СРСР №972038, МПК 3

Е 21 В 29/00, опубл. 07.11.1982 р., бюл. №41.], що
містить вузол різання з різцетримачем і різцем,
привід з черв'ячним колесом.

Недоліком відомого труборіза є складність
його конструкції і приводу черв'ячного колеса
двома валами. Виконання черв'ячного колеса з
прорізом для встановлення на трубу з боку
ускладнює його обертання і може призвести до
заклинювання у процесі різання при перекосі,
оскільки розмір вирізу є значним (діаметр обсадної
труби 245мм).Найбільш близьким за технічною суттю до
пристрою, що заявляється, є пристрій для різання
труб [RU №2128277, МПК 6 Е 21 В 29/08, В 23 D
21/04. опубл. 27.03.1999 р.], який містить корпус,
черв'ячне колесо, гідропривід, вузол різання з різ-
цетримачем і різцем, монтажний хомут.

Недоліком цього пристрою є складність забез-
печення обертання колеса, яке виконано з прорі-
зом, що відповідає прорізу корпуса, і його попа-
дання у зачеплення, а також можливість перекосу
колеса під час різання труби.

В основу створення корисної моделі постав-
лено завдання створити пристрій для різання труб,
у якому за рахунок введення нових конструктивних
елементів, їх виконання і взаємного розміщення,
забезпечити можливість обертання черв'ячного
колеса без перекосів, що у кінцевому результаті

забезпечить швидке різання обсадної труби на усті
свердловини під час ліквідації аварії.

Суть корисної моделі полягає у тому, що у
пристрої для різання труб, що містить корпус, чер-
в'ячне колесо, гідропривід, вузол різання з різце-
тримачем і різцем, корпус і черв'ячне колесо вико-
нано розрізними з двох половин, на зовнішній
поверхні корпуса виконано фігурні пази, в які вста-
новлено половинки черв'ячного колеса, черв'ячне
колесо обладнано водилом, вузол різання викона-
но у виді двох напівхомутів, які мають ролики і
стяжні гвинти, причому на одному напівхомуті
розміщено різцетримач і різець, а другий напівхо-
мут виконано з виступом під водило.

Суттєвими відрізняючими ознаками пристрою
для різання труб є те, що корпус і черв'ячне коле-
со виконано розрізними з двох половин, на зовні-
шній поверхні корпуса виконано фігурні пази, в які
встановлено половинки черв'ячного колеса, чер-
в'ячне колесо обладнано водилом, вузол різання
виконано у виді двох напівхомутів, які мають роли-
ки і стяжні гвинти, причому на одному напівхомуті
розміщено різцетримач і різець, а другий напівхо-
мут виконано з виступом під водило.

Виконання корпуса і черв'ячного колеса розрі-
зними з двох половин дозволяє швидко виконати
монтаж на обсадній трубі з використанням одного
відкидного болта. Виконання на зовнішній поверхні
корпуса фігурних пазів дозволяє забезпечити
встановлення у них половинок черв'ячного колеса
і утримання половинок черв'ячного колеса під час
обертання від перекосів. Водило, закріплене на
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черв'ячному колесі, забезпечує обертання від гід-
роприводу через черв'ячне колесо до вузла різан-
ня. Виконання вузла різання у виді двох напівхо-
мутів дозволяє оперативно виконувати
встановлення його на обсадній трубі і закріплення
на ньому різцетримача з різцем. Обладнання на-
півхомутів роликами і стяжними гвинтами забезпе-
чує створення необхідного зусилля стискання і
обертання з'єднаних напівхомутів під час різання.
Розміщення різцетримача і різця на одному напів-
хомуті, а виступу під водило на другому дозволяє
розмістити діаметрально протилежно зусилля рі-
зання і зусилля від приводу.

На кресленні Фіг.1 зображено поздовжній пе-
реріз пристрою для різання труб, на Фіг.2 - попе-
речний переріз по А-А Фіг.1.

Пристрій для різання труб містить корпус,  що
має дві половини 1 і 2, з'єднані з одного боку па-
льцем 3,  а з протилежного боку -  відкидним бол-
том 4. На внутрішній поверхні половин 1 і 2 розмі-
щено вкладки 5, які підтиснуті установочними
болтами 6. На зовнішній поверхні половин 1 і 2
корпуса виконано фігурні пази, у які встановлено
дві половини черв'ячного колеса 7. Одну з поло-
вин черв'ячного колеса 7 обладнано водилом 8.
Черв'ячне колесо 7 входить у зачеплення з черв'я-
ком 9, який через шліцеву муфту 10 приєднано до
гідроприводу 11. На половини 1 і 2 корпуса зверху
встановлено вузол різання, що складається з двох
напівхомутів 12 і 13, які мають стяжні гвинти 14 і
ролики 15. На напівхомуті 12 розміщено різцетри-
мач 16 з різцем 17. На напівхомуті 13 виконано
виступ, який призначений для взаємодії з водилом
8. На обсадній трубі 18 пристрій для різання труб
встановлюють на монтажний хомут 19 з фланцем.
Вертикальне переміщення вузла різання по обса-
дній трубі 18 обмежено верхнім хомутом 20, який
також складається з двох однакових половин,
з'єднаних між собою пальцем і відкидним болтом.
Для центрування і фіксації корпуса на обсадній
трубі застосовуються гвинти 21.

Пристрій для різання труб працює наступним

чином.
Для різання обсадної труби 18 під час вико-

нання аварійних робіт на неї одягають і закріплю-
ють монтажний хомут 19 з фланцем, на якому
встановлюють половини 1 і 2 корпуса з встанов-
леними у фігурні пази половинами черв'ячного
колеса 7. Половини 1 і 2 корпуса вільно охоплю-
ють обсадну трубу 18, їх з'єднують між собою від-
кидним болтом 4. З протилежного боку половини 1
і 2 корпуса утримує палець 3. Після затягування
гайки відкидного болта 4 гвинтами 21 до обсадної
труби 18 притискають вкладки 5, фіксуючи поло-
ження корпуса на обсадній трубі 18. Зверху на
корпус встановлюють вузол різання. Для цього два
напівхомути 12 і 13 з'єднують між собою стяжними
гвинтами 14, притискуючи ролики 15 до обсадної
труби 18. Під час монтажу слідкують, щоб водило
8 зайняло положення після виступу за напрямом
обертання. Різцетримачем 16 притискають різець
17 до обсадної труби 18, задаючи необхідну гли-
бину різання. Для обмеження вертикального пе-
реміщення вузла різання на нього зверху встанов-
люють верхній хомут 20.

Після монтажу вмикають гідропривід 11, який
через шліцеву муфту 10 передає обертання на
черв'як 9 і черв'ячне колесо 7. Черв'ячне колесо 7
через водило 8 і через напівхомути 12 і 13 передає
обертання різцетримачу 16 і різцю 17, створюючи
зусилля різання. Обертання на черв'ячне колесо
передається рівномірно, а зусилля різання при-
кладається діаметрально протилежно зусиллю
приводу, усуваючи можливість перекосу.

Для демонтажу пристрою для різання труб до-
статньо відкрутити гайки, відкидних болтів і вивес-
ти їх з зачеплення з корпусом і хомутами.

Технічний результат від застосування при-
строю для різання труб досягається забезпечен-
ням можливості обертання черв'ячного колеса без
перекосів, що у кінцевому результаті забезпечує
швидке різання обсадної труби на усті свердлови-
ни під час ліквідації аварії.
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