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(57) Цанговий патрон, що містить встановлені в
корпусі, з закріпленим фланцем, цангу з конічною
робочою частиною і цангу з циліндричною робо-
чою частиною,  затискні елементи яких виконані у

вигляді утворених розрізами сегментів і розміще-
них між ними додаткових елементів, причому цан-
ги встановлені одна всередині іншої так, що внут-
рішні поверхні додаткових елементів цанги з
конічною робочою частиною призначені для взає-
модії із зовнішньою поверхнею сегментів цанги з
циліндричною робочою частиною, та з'єднувальні
планки, причому один кінець їх жорстко зв'язаний з
хвостовиком цанги з циліндричною робочою час-
тиною, а другий - з фланцем, який відрізняється
тим, що з'єднувальні планки жорстко зв'язані між
собою і містять фланець, розташований з перед-
нього торця патрона.

Корисна модель відноситься до галузі метало-
обробки і може бути використана при затиску пру-
тків і штучних заготовок з широким відхиленням
діаметра.

Відомий цанговий патрон [1], що містить
втулку і конічну цангу, затискні елементи якої
виконані у вигляді утворених розрізами сегментів і
розміщені між ними з'єднані з пружною частиною
цанги додаткові елементи, бокові грані яких
призначені для взаємодії з боковими гранями
основних сегментів і цангу з циліндричною
робочою частиною, затискні елементи якої
виконані у вигляді утворених розрізами сегментів і
розміщених між ними додаткових елементів,
причому цанги встановлені одна відносно одної
так, що внутрішні робочі поверхні додаткових
елементів цанги з конічною робочою частиною
контактують із зовнішньою поверхнею сегментів
циліндричної робочої частини.Недолік аналога - складність конструкції, не-
висока осьова точність затиску, низька надійність.

За прототип прийнято цанговий патрон [2], що
містить встановлені в корпусі, з закріпленим фла-
нцем, цангу з конічною робочою частиною і цангу з
циліндричною робочою частиною, затискні елеме-
нти яких виконані в вигляді утворених розрізами
сегментів і розміщених між ними додаткових еле-
ментів, причому цанги встановлені одна всередині
іншої так, що внутрішні поверхні додаткових еле-
ментів цанги з конічною робочою частиною при-

значені для взаємодії з зовнішньою поверхнею
сегментів цанги з циліндричною робочою части-
ною та з'єднувальні планки, один кінець яких жор-
стко зв'язаний з хвостовиком цанги з циліндрич-
ною робочою частиною, а інший - з фланцем.

Недоліком прототипу є складність конструкції,
не технологічність, низька надійність за рахунок
з'єднувальних планок, які виконані у вигляді окре-
мих елементів.

В основу корисної моделі поставлена задача
вдосконалення цангового патрона шляхом вико-
нання нової конструкції з'єднувальних планок, що
забезпечує підвищення технологічності патрона.

Поставлена задача вирішується тим, що цан-
говий патрон, який містить встановлені в корпусі, з
закріпленим фланцем, цангу з конічною робочою
частиною і цангу з циліндричною робочою части-
ною,  затискні елементи яких виконані в вигляді
утворених розрізами сегментів і розміщених між
ними додаткових елементів, причому цанги вста-
новлені одна всередині іншої так, що внутрішні
поверхні додаткових елементів цанги з конічною
робочою частиною призначені для взаємодії з зов-
нішньою поверхнею сегментів цанги з циліндрич-
ною робочою частиною, та з'єднувальні планки,
при цьому один кінець їх жорстко зв'язаний з хвос-
товиком цанги з циліндричною робочою частиною,
а другий - з фланцем, причому, з'єднувальні план-
ки жорстко зв'язані між собою і містять фланець,
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розташований з переднього торця патрона.
Таким чином запропоноване технічне рішення

є новим в порівнянні з відомими і дозволяє підви-
щити технологічність конструкції за рахунок того,
що з'єднувальні планки жорстко зв'язані між собою
і містять фланець, розташований з переднього
торця патрона.

Суть корисної моделі пояснюється креслення-
ми, де на Фіг.1 показано загальний вигляд цанго-
вого патрона в розрізі; на Фіг.2 - вид А на Фіг.1.

Цанговий патрон (Фіг.1) складається із затиск-
ної цанги 1 з конічною робочою частиною, яка
розміщена всередині корпусу 2. Затискні елементи
3 цанги 1 утворені розрізами (Фіг.2). Додаткові
елементи 4 виконані за одне ціле з пружною час-
тиною цанги 1.  Затискні елементи 3  виконані у
вигляді утворених розрізами по аксіальних площи-
нах сегментів. Між затискними елементами 3 роз-
міщені додаткові елементи 4, бокові грані яких
взаємодіють з боковими гранями затискних еле-
ментів 3.

Всередині цанги 1 з конічною робочою части-
ною розміщена цанга 5 з циліндричною робочою
частиною, затискні елементи якої виконані у ви-
гляді утворених розрізами сегментів 6 і розміще-
них між ними додаткових елементів 7. З'єднуваль-
ні планки 8 розміщені в середині цанги 1 з
конічною робочою частиною, один кінець яких жо-
рстко зв'язаний з хвостовиком цанги 5 з циліндри-
чною робочою частиною, а другий, зі сторони пе-
реднього торця патрона, нероз'ємно зв'язаний з
нерухомим фланцем 9. За допомогою гвинтів 10
з'єднувальні планки 8 кріпляться до хвостової час-
тини цанги 5. Фланець 9 запобігає попаданню
стружки в робочі частини патрона. Гвинтами 11
з'єднувальні планки 8 з фланцем кріпляться до
нерухомого фланця 9. Затиск прутка 12 здійсню-
ється додатковими елементами 7 цанги 5 з цилін-
дричною робочою частиною. Цанги 1 і 5 встанов-
лені одна відносно іншої так, що внутрішні робочі
поверхні додаткових елементів 4 контактують із

зовнішньою поверхнею сегментів 6. З'єднувальни-
ми планками 8,  які виконані,  наприклад,  у вигляді
пустотілого циліндра з розрізами під відповідні
додаткові затискні елементи 7 цанги 1 з робочою
частиною та нероз'ємно з'єднаного з фланцем 9.
З'єднувальні планки 8 можуть бути виконані неро-
з'ємними з фланцем різними технологічними ме-
тодами (наприклад, литво, штампування, точіння і
т.д.) та виготовлені з різних матеріалів (наприклад,
сталь, дюралюміній, силумін, капролон і т.д.). При
цьому цанга 5 з циліндричною робочою частиною
утримується нерухомою в осьовому напрямку.

Патрон працює наступним чином.
При русі труби затиску вліво цанга 1 з коніч-

ною частиною переміщається також вліво. Затиск-
ні елементи 3 боковими скошеними площинами
тиснуть на додаткові елементи 4, які, в свою чергу,
тиснуть на циліндричну поверхню сегментів 6, і за
рахунок скосів переміщують додаткові елементи 7,
а останні своїми робочими поверхнями взаємоді-
ють з прутком 12. Проходить затиск прутка 12.
Розтиск прутка 12 проходить в зворотній послідов-
ності.  При цьому,  з'єднувальні елементи 8,  які
з'єднані з циліндричною цангою 5 і фланцем 9,
забезпечують високу осьову точність при затиску
прутка 12.

Технічний результат полягає в підвищенні
технологічності конструкції цангового патрона за
рахунок виконання з'єднувальних планок жорстко
з'єднаними між собою та фланця з переднього
торця патрона.
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