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(57) Автоматизований комплекс для складання 
деталей верху взуття, що має накопичувачі, зава-
нтажувальні пристрої з захватами та силовими 
двигунами, який відрізняється тим, що автомати-
зований комплекс для складання деталей верху 

взуття оснащено автоматизованою швейною ма-
шиною, накопичувачами з покроковою подачею 
двох частин взуття, двома супутниками, верхній з 
яких закріплений в механізмі переміщення дета-
лей під автоматизованою швейною машиною, а 
нижній розташовано на складальній позиції між 
накопичувачами, механізмом захвату супутника та 
протилежно встановленим на горизонтальному 
важелі пристроєм для нанесення клею, що обер-
таються з кроком 90° за годинниковою стрілкою, 
причому завантажувальний пристрій має один 
захват. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до обладнання 
взуттєвого виробництва, а саме до автоматизова-
них пристроїв, що забезпечують складання бага-
тошарових деталей верху взуття в плоскому ви-
гляді. 

Відомо пристрій для складання попередньо 
склеєних заготовок верху взуття, що складається з 
завантажувального механізму виконаного у вигля-
ді блока касет, вставлених в направляючих та 
оснащеного механізмом підтримування постійного 
рівня верхньої деталі в стопці, що розташовані в 
касетах, механізму захвату деталей, розташовано-
го на каретці, що рухається в направляючих за-
вдяки силовому циліндру, механізму нанесення 
клею та механізму укладчика. [1]. 

Недоліками відомого пристрою є можливість 
складання тільки трьохшарової або двошарової 
заготовки верху взуття, простій в роботі при відда-
лені складеної заготовки, після складання склеєні 
деталі потребують ще скріплення по поточному 
шву. 

Відомо автоматичну швейну систему [2] яка 
складається з швейної машини, обертової колони 
на якій встановлені супутники, в яких фіксуються 
деталі, що накладаються оператором. 

Недоліком даного пристрою є потреба ручного 
складання деталей у супутник, та виймання вже 
готового виробу. 

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня створення технологічно гнучкого пристрою, 

який може складати деталі верху взуття у плоску 
заготовку з малими затратами енергії і часу на 
міжопераційні переміщення і малим часом на пе-
реналадку в автоматизованому режимі. 

Поставлене завдання вирішується тим, що ав-
томатизований комплекс для складання деталей 
верху взуття оснащено автоматизованою швей-
ною машиною, накопичувачами з покроковою по-
дачею двох частин взуття, двома супутниками, 
верхній з яких закріплений в механізмі 
переміщення деталей під автоматизованою швей-
ною машиною, а нижній розташовано на 
складальній позиції між накопичувачами, 
механізмом захвату супутника та протилежно 
встановленим на горизонтальному важелі 
пристроєм для нанесення клею, що обертаються з 
кроком 90° за годинниковою стрілкою, причому 
завантажувальний пристрій має один захват. 

Завдяки зміні конструктивного виконання схе-
ми роботи пристрою та систему в цілому 
досягається одержання попередньо складеної 
заготовки ще до основного скріплення, та 
дозволяє швидко та якісно отримати заготовку 
верху взуття в плоскому вигляді. 

На Фіг.1 зображено схему автоматизованого 
комплексу для складання деталей верху взуття, 
що пропонується. Загальний вигляд показано на 
Фіг.2. 

Пристрій (див. Фіг.1) складається з механізму 
підтримування постійного рівня верхньої деталі в 
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стопці 1, корпусу 3, касет 2, 4 з деталями 5, 7, сто-
лу 6, напрямному приводу 8, направляючі 9; при-
воду 10; захват касети 11, приводу горизонтально-
го переміщення захвату 12, захват 13 з двигуном 
вертикального переміщення 15, пристрою для на-
несення клею 14, столу 16; автоматизованої 
швейної машини 17, верхнього супутника 18; ниж-
нього супутника 19; механізму фіксації супутників 
20, механізму 21 для переміщення супутника; 
механізму знімання готових виробів 22, бункеру 
23. 

Після завантаження накопичувачів 2 і 4 стоп-
ками деталей 5, 7 їх встановлюють на робочу 
позицію, двигун 12 приводу 8 встановлює захват 
13, що піднятий у верхнє положення приводом 15, 
над стопкою деталей в накопичувачі 2. Привод 10 
встановлює механізми нанесення клею 14 та за-
хвату супутника 11 у положення, що паралельне 
направляючим 9. Захват 13 захоплює деталь 6 з 
накопичувача 2. Привод 15 піднімає захоплену 
деталь і привод 8 переміщує захват 13 так, що він 
з деталлю опиняється над нижнім супутником 19, 
що встановлений на складальній позиції. Привод 
15 опускає захват 13 з деталлю на касету 19. За-
хват 13 відпускає деталь і привод 15 піднімає за-
хват 13 у верхнє положення. Пристрій для нане-
сення клею 14, завдяки приводу 10 обертається за 
годинниковою стрілкою до складальної позиції і 
наносить шар клею на поверхню деталі 5. Потім 
обертається знову до тих пір, доки не буде розта-
шований паралельно направляючим 9. Водночас з 
цим привод 8 переміщує захват 13 до накопичува-
ча 4. Привід 15 опускає захват 13, який захоплює 
деталь 7. Після чого привід 15 піднімає захват з 
деталлю 7 у верхнє положення. Двигун 12 
переміщує захват 13 на складальну позицію. При-
вод 15 опускає деталь 7 на деталь 5, що 
розміщена у супутнику 19. Як тільки деталь 7 
встановлюється на деталь 5 захват 13 відпускає 
деталь і привід 15 піднімає його у верхнє поло-
ження. Привод 8 переміщує захват 13 до накопи-
чувача 2. Водночас з цим, привод 10 обертається 
за годинниковою стрілкою і переміщує механізм 
захвату супутника 11 на складальну позицію. Коли 
механізм 11 опиняється над супутником 19 він 
захоплює його. Подальше обертання приводу 10 
призводить до транспортування супутника 19 
механізмом 11 до позиції зшивання. Привод 21 
переміщує супутник 18 на зшивальну позицію так, 
щоб він опинився над супутником 19. Після накла-

дання верхньої супутника 18 на нижній супутник 19 
вони фіксуються механізмом 20. Завдяки приводу 
21 відбувається переміщення супутника під авто-
матизованою швейною машиною 17, яка виконує 
зшивання деталей 5 і 7. Після виконання операції 
зшивання механізм 20 звільняє супутник 18 і він, 
завдяки приводу 21 звільняє доступ до супутника 
19 механізму знімання готових виробів 22, який 
захоплює зшиті деталі і транспортує їх до бункеру 
23. Механізм покрокової подачі 1 піднімає стопку 
деталей в касетах 2, 4 на товщину деталей 5 і 7. 
Процес повторюється. Таким чином формується 
заготовка верху взуття, що складається з двох 
шарів матеріалу за короткий проміжок часу. За 
необхідністю на місті деталей можуть бути вузли 
верху взуття, що попередньо вже були скріплені. 
Автоматизований комплекс для складання дета-
лей верху взуття оснащено контрольно-
керувальною апаратурою. При зміні розмірів дета-
лей переналаджуються супутники, захват 13 та 
вводиться нова програма виконання зшивання в 
швейну машину. 

Таким чином формується плоска заготовка 
верху взуття з двох, або декількох шарів деталей, 
яка може бути будь-якої форми, точність складан-
ня якої, на відміну від аналогів, вища за рахунок 
використання супутників, продуктивність комплек-
су більш висока за рахунок використання 
накопичувачів та одного захвату. 
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